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Hi n nay lao ng bóc v  d a khô  m t s  a 
ph ng r t ít, nh t là nh ng n i có nhi u d a 
nh  B n Tre, th ng xuyên x y ra tr ng h p 
các c  s  có nguyên li u nh ng không có lao 

ng bóc v , d n n s n xu t b  ch m, nh 
h ng n ch t l ng v  và nhân qu  d a.  
kh c ph c khó kh n trên ng th i  góp ph n 

y m nh công nghi p hoá nông thôn, a mô 
hình máy bóc v  d a khô b ng máy c  khí k t 
h p v i th  công vào trong s n xu t, vi c 
nghiên c u thi t k , ch  t o, th  nghi m máy 
bóc v  d a khô hai tr c có tính c p thi t và ý 
ngh a khoa h c nh m ph c v  nhu c u s  d ng 
c a doanh nghi p. 

u i m là máy có c u t o n gi n, v n 
hành n gi n không c n lao ng có tay ngh  
cao, tính c  ng cao,  sót c a v  sau khi bóc 
th p, gi m thi u tai n n, tránh c b nh ngh  
nghi p cho ng i lao ng. 

2. PH NG PHÁP NGHIÊN C U  

Ph ng pháp tính toán thi t k : áp d ng lý 
thuy t tính toán máy bóc v   xây d ng và xác 

nh các ch  s  ng l c h c c a máy, lo i d a 
khô s  d ng  nghiên c u là lo i d a có gi ng 
tr ng t i B n Tre. Tham kh o các tài li u 
chuyên ngành, công ngh  và các máy bóc v  
hi n ang c s  d ng  làm c  s  cho vi c 
tính toán và thi t k  (Nguy n V n Kh i, 2005; 

Nguy n H ng Ngân 2010; Azmi, Sanuddinb, 
2015). 

Tính toán thi t k  các chi ti t máy, tr c bóc 
v  d a, truy n ng c a máy c tính toán 
theo lý thuy t tính toán chi ti t máy (Nguy n 
Tr ng Hi p và c ng s , 1999). 

Ph ng pháp ch  t o: máy c ch  t o n 
chi c theo các chi ti t c a b n v  thi t k . Phân 
lo i các chi ti t c u thành máy  ti n hành s n 
xu t n chi c, các chi ti t theo tiêu chu n c 
ch n mua trên th  tr ng ph c v  quá trình th c 
nghi m. 

Các tham s  th ng kê nh  giá tr  trung bình, 
 l ch chu n, kho ng tin c y c s  d ng  

x  lý các k t qu  th c nghi m. Ki m tra s  khác 
bi t c a các s  li u thí nghi m v  m t th ng kê 

c b ng ph ng pháp LSD (Least Significant 
Difference - Gi i h n sai khác nh  nh t) (Bùi 
Minh Trí, 2005). 

Ph ng pháp o c và kh o nghi m máy: s  
d ng các d ng c  chuyên dùng  o tr c ti p 
các thông s  nh  s  vòng quay tr c bóc v , 
chi u cao c  c u nh v , ng kính, kh i 
l ng qu  d a…, các thông s  còn l i c xác 

nh thông qua công th c quy i  i u ch nh 
tr c ti p các thông s  u vào c a quá trình 
nghiên c u. 

T  l  sót v  a (%) c tính theo công th c (1): 

2

1 2

.100
m

a
m m    (1) 

Trong ó: 

a: t  l  bóc sót v  (%) 

m1: kh i l ng v  ã bóc b ng máy (gram) 

m2: kh i l ng v  còn sót l i bóc b ng tay (gram) 

N ng su t bóc v  Q (qu /gi ) c tính theo công th c (2): 

.60
n

Q
t    (2) 

Trong ó: 

Q: n ng su t bóc v  (qu /gi ) 

n: t ng s  qu  d a th  nghi m (qu ) 

t: th i gian bóc n qu  (phút) 
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