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DOANH NGHIỆP
1- ThS. Nguyễn Công Bình: Trung tâm kiểm định kỹ
thuật an toàn máy, thiết bị nông nghiệp - 25 năm xây
dựng và phát triển.
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7- TS. Lê Đức Thông, Th .S  Nguyễn Mạnh Hiểu, Th.S
Phạm Quốc Trị, Th .S  Nguyễn Thị Tú Quỳnh: Thực
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trong v n hành thi t b  mang l i hi u qu  kinh t  
cao: Ti t ki m chi phí s a ch a, thay th , ti t 
ki m nhiên li u, nâng cao hi u su t, t ng tu i 
th  thi t b .... 

n nay sau 25 n m thành l p Trung tâm ã 
có 50 cán b  trong ó có nhi u k  s  chuyên 
ngành nhi u kinh nghi m, các k  s  tr  c 

ào t o chuyên môn bài b n. Trung tâm ã 
m nh d n u t  thêm nhi u trang thi t b  hi n 

i, phù h p v i yêu c u c a xu th  h i nh p 
và s  phát tri n c a khoa h c công ngh  nh : 
Ph n m m ánh giá r i ro nh tính, Ph n m m 

ánh giá r i ro phân tích t n su t và tính toán 
r i ro cá nhân c a T p oàn DNV; Máy siêu 
âm dò khuy t t t kim lo i, máy ki m tra khuy t 
t t b ng t  tính, máy o  d y kim lo i b ng 
siêu âm, máy o kho ng cách b ng laze, máy 

o t c  vòng quay, kính v  i n t , l c k  
i n t , cân i n t  móc treo th  t i tr ng 20 

t n, thi t b  o Megomet 3454-11, b m thu  
l c, bàn t o áp, thi t b  hi u chu n van an toàn, 
thi t b  o nhi t  b ng h ng ngo i, thi t b  
n i soi công nghi p… Trang thi t b  v n phòng 

c u t  hi n i áp ng nhu c u ngày 
càng cao trong công tác v n phòng.  

Là m t Trung tâm ra i mu n nh t trong 
các trung tâm ki m nh s  nghi p trong c  
n c nh ng n nay Trung tâm ki m nh 
KTAT máy, thi t b  nông nghi p c ánh giá 
là m t trong nh ng trung tâm có uy tín i v i 
các c  s  s n xu t. Qua 25 n m hình thành và 
phát tri n, Trung tâm ã l n m nh không 
ng ng: s  l ng, ch t l ng ki m nh viên 
t ng; doanh s  qua các n m u t ng; trang thi t 
b , ph ng ti n ph c v  ki m nh ngày càng 

c u t  thêm c  v  s  l ng c ng nh  trình 
 công ngh . n nay Trung tâm ã có t ng s  

50 cán b , viên ch c và ng i lao ng, trong 
ó có 07 th c s , nhi u k  s  chuyên ngành gi u 

kinh nghi m và các ki m nh viên tr  c ào 
t o bài b n. T ng doanh s  thu phí ki m nh và 
d ch v  h  tr  n m 2022 t 26 t  ã t ng g p 
h n 35 l n so v i n m 1998 thu nh p c a cán b  

c c i thi n áng k , 100% cán b  viên ch c 
c Trung tâm mua b o hi m 24/24 do c 

di m ph i i công tác th ng xuyên và ti p xúc 
v i công vi c nguy hi m.  

Bên c nh nh ng nhi m v  c giao trong 
nh ng n m qua Trung tâm ã t  ch c nhi u 
oàn công tác n các doanh nghi p, n v  

trong ngành ch  bi n nông lâm, th y s n  n m 
b t tình hình qu n lý thi t b , th c hi n công tác 
an toàn lao ng, v  sinh lao ng, ng th i 
t ng c ng m i quan h  m t thi t v i các c  s  
t  ó luôn có nh ng báo cáo k p th i giúp C c 
trong công tác qu n lý Nhà n c v  an toàn lao 

ng, v  sinh lao ng i v i các c  s  trong 
ngành. Trung tâm c ng tham gia tích c c và h  
tr  có hi u qu  cho công tác thanh tra, ki m tra 
c a C c v i vai trò là n v  th ng tr c c a B  
v  công tác an toàn lao ng, v  sinh lao ng. 

Ph m vi, a bàn và s  l ng c  s  s n xu t 
yêu c u c a Trung tâm v  công tác ki m nh và 
h  tr  k  thu t an toàn hàng n m u t ng. n 
nay h u h t các nhà máy ch  bi n ng, rau 
qu , cao su và ch  bi n g  u c Trung tâm 
ki m nh và h  tr  k  thu t an toàn. Trung tâm 
luôn áp ng yêu c u c a các c  s  s n xu t 
trong ngành vì s  an toàn cho con ng i và thi t 
b , vì s  phát tri n s n xu t k  c  các n v  có 
s  l ng thi t b  ít, t i vùng sâu vùng xa chi phí 

i l i r t t n kém. Các thi t b  có yêu c u 
nghiêm ng t v  an toàn lao ng c Trung 
tâm ki m nh t ng không ng ng c  v  s  l ng 
và ch t l ng. Các thi t b  c ki m nh i 
vào ph c v  s n xu t luôn m b o v n hành an 
toàn, trong 25 n m qua ch a có b t c  s  c  m t 
an toàn áng ti c nào do ch t l ng ki m nh 
c a Trung tâm gây ra. 

Chi b  ng Trung tâm th c hi n t t c ng 
l nh i u l  ng, nguyên t c t p trung dân ch , 
ch  th  ngh  quy t c a ng u  các c p và Ngh  
quy t i h i i bi u toàn qu c c a ng, luôn 
phát huy vai trò lãnh o trong m i ho t ng 
công tác c a Trung tâm, các ng viên luôn 
g ng m u trong công tác, tích c c u tranh 
v i nh ng hành vi tham nh ng, lãng phí, hi n 
t ng sai trái vi ph m pháp lu t, m t dân ch   
c  s . Vi c quán tri t và h c t p các ch  th , 
ngh  quy t c a ng các c p luôn c Chi b  

c bi t chú tr ng. Các n m qua Chi b  luôn 
c công nh n là Chi b  ng hoàn thành xu t 

s c nhi m v , 100% ng viên trong Chi b  
hoàn thành t t nhi m v . Công tác phát tri n 
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ng luôn c coi tr ng t o ng c  tích c c 
cho qu n chúng ph n u.  

Công oàn b  ph n Trung tâm luôn th c hi n 
vai trò b o v  quy n l i c a ng i lao ng, 

ng viên, th m h i k p th i các oàn viên công 
oàn trong công tác c ng nh  trong cu c s ng. 

Công oàn luôn ng viên các oàn viên tích 
c c tham gia các phong trào do công oàn c p 
trên phát ng nh : V n hoá v n ngh , th  d c 
th  thao, thi tìm hi u v  truy n th ng cách 
m ng, ng h  ng bào b  thiên tai bão l t và 
các ho t ng t  thi n khác. Trong nh ng n m 
qua nhi u oàn viên c a Trung tâm c Công 

oàn B  t ng Gi y khen. 
oàn thanh niên luôn phát huy c vai trò 

c a th  h  tr , tích c c trong công tác, rèn luy n 
v  o c lý t ng cho các oàn viên thanh 
niên. Tham gia các ho t ng, phong trào thanh 
niên do oàn c p trên t  ch c  nh  tham gia vào 
các phòng trào thanh niên tình nguy n xây d ng 
nông thôn m i. Phong trào ph n u, rèn luy n 

 c k t n p vào ng c a các oàn viên 
thanh niên phát tri n m nh. oàn thanh niên c a 
Trung tâm ã phát huy t t vai trò tham m u cho 
Chi u  Trung tâm và chính quy n trong công 
tác, ch  o i u hành. 

Công tác thi ua khen th ng luôn c 
Trung tâm coi tr ng. Hàng n m t  l  cán b  lao 

ng tiên ti n t 100%, trên 10% cán b  t 
danh hi u chi n s  thi ua c p c  s . 

ánh giá nh ng n  l c ph n u, nh ng 
thành qu  t c, liên t c nhi u n m qua 
Trung tâm u c công nh n là T p th  lao 

ng xu t s c ã c B  và các c p t ng nhi u 
B ngkhen cho t p th  và cá nhân. Ngày 18 
tháng 02 n m 2008 Trung tâm và 01 cá nhân ã 

c Th  t ng Chính ph  t ng th ng B ng 
khen vì ã có nhi u thành tích trong công tác, 
góp ph n xây d ng ch  ngh a xã h i và b o v  
T  qu c. K  ni m 15 n m thành l p 1998 - 
2013, Trung tâm và cá nhân ng chí Giám c 

oàn H ng Qu c ã vinh d  c ng và Nhà 
n c trao t ng Huân ch ng lao ng h ng Ba, 
ây là vinh d  to l n c a Trung tâm, là m c son 

chói l i trong quá trình hình thành và phát tri n 
c a Trung tâm. Các n m 2018, 2019, 2020, 
2021 Trung tâm u Hoàn thành xu t s c nhi m 
v  và c B  tr ng B  Nông nghi p và Phát 
tri n nông thôn t ng B ng khen. Nhi u cá nhân 

c công nh n sáng ki n, gi i pháp c p B , 
c công nh n chi n s  thi ua c p c  s  và B  

tr ng t ng B ng khen. 
Th y c nh ng thành qu  t c trong 

nh ng n m qua, qua ây Trung tâm c ng th y 
trách nhi m l n h n c a mình trong nh ng n m 
t i. Trung tâm c n ph i n  l c nhi u h n n a, 
t ng c ng oàn k t n i b , s p x p t  ch c 
công vi c h p lý, y m nh u t  chi u sâu c 
bi t là v n  u t  phát tri n ào t o con 
ng i, m nh d n u t  trang thi t b . Cán b  
viên ch c Trung tâm c n ph i phát huy h n n a 
truy n th ng t t p c a n v , y m nh tinh 
th n t  ch  sáng t o, v t m i khó kh n hoàn 
thành nhi m v  c giao, góp ph n xây d ng 
Trung tâm tr  thành m t T p th  m nh, m t n 
v  ki m nh có uy tín, cung c p các d ch v  h  
tr  t t nh t cho các doanh nghi p vì m c tiêu an 
toàn cho con ng i và thi t b  nâng cao hi u qu  
kinh t   thúc y s n xu t.  

 có c nh ng thành tích ã nêu trên, 
Trung tâm ã c s  quan tâm giúp  c a 
lãnh o B ; s  quan tâm ch  o sâu sát k p 
th i c a C c; s  h p tác, giúp  c a các c  
quan h u quan nh : C c An toàn Lao ng - B  
Lao ng, C c An toàn và môi tr ng công 
nghi p - B  Công Th ng, T ng c c Tiêu 
chu n- o l ng- Ch t l ng, các S  ban ngành 

a ph ng... Chúng tôi xin g i l i bi t n chân 
thành nh t n các c  quan h u quan nói trên ã 
h t lòng giúp  Trung tâm trong su t 25 n m 
qua. c bi t Trung tâm ghi nh n và trân tr ng 
c m n s  óng góp c a các th  h  lãnh o 
Trung tâm qua các th i k , viên ch c và ng i 
lao ng ã và ang công tác t i Trung tâm, s  
n  l c c a nh ng con ng i ã t o lên s c vóc 
c a Trung tâm ngày hôm nay. Nhìn l i m t 
ch ng ng ã qua  r i n  l c ph n u cho 
m t t ng lai s p t i là i u c n làm và nên 
làm, ch c ch n v i nh ng thành qu  t c 
trong 25 n m qua và nh ng kinh nghi m th c t  
tích l y c, nh ng n m t i ây t p th  Chi u , 
ban lãnh o Trung tâm và toàn th  cán b , viên 
ch c ti p t c phát huy cao tinh th n oàn k t, n  
l c sáng t o không ng ng, kh c ph c khó kh n, 
k  vai sát cánh  ti p t c a Trung tâm ki m 

nh KTAT máy, thi t b  nông nghi p phát tri n 
h n n a. 
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áy ã c
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1 Ủy viên BCH Hội cơ khí nông nghiệp Việt Nam.
Trưởng ban Quản lý chất lượng - Trung tâm kiểm định kỹ thuật an toàn máy, thiết bị nông nghiệp.
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Nhóm 
S  l ng ng i ã hu n luy n ATVSL  

N m 2018 N m 2019 N m 2020 N m 2021 N m 2022 

Nhóm 1  263 173 39 61 211 

Nhóm 2 130 163 10 55 117 

Nhóm 3 1120 2157 387 2102 1602 

Nhóm 4 1912 3312 649 584 2923 

Nhóm 5 0 5   6 9 

Nhóm 6 0 77 130 46 173 

T ng 3425 5887 1215 2854 5035 

T ng c ng     18416     

 

- Nhóm 1: Ng i qu n lý ph  trách công tác 
an toàn, v  sinh lao ng. 

- Nhóm 2: Ng i làm công tác an toàn, v  
sinh lao ng. 

- Nhóm 3: Ng i lao ng làm công vi c có 
yêu c u nghiêm ng t v  an toàn, v  sinh lao 

ng 

- Nhóm 4: Ng i lao ng không thu c các 
nhóm1, 2, 3, 5, bao g m c  ng i h c ngh , t p 
ngh , th  vi c  làm vi c cho ng i s  d ng 
lao ng. 

- Nhóm 5: Ng i làm công tác y t . 

- Nhóm 6: An toàn, v  sinh viên. 

 

 

2) ào t o ngh  th ng xuyên 

Công tác ào t o ngh  ng n h n áp ng yêu 

c u nhân s  có ch t l ng cho các doanh nghi p 

trong và ngoài ngành nông nghi p. V i hình 

th c ào t o t i ch , l y th c hành làm tr ng 

tâm trong công tác gi ng d y, nên ào t o ngh  

th ng xuyên áp ng c yêu c u v i m i v  

trí công vi c, vi c làm c thù: công vi c có yêu 

c u nghiêm ng t v  an toàn lao ng, v n hành 

thi t b  có yêu c u nghiêm ng t v  an toàn lao 

ng. T  n m 2018 n nay, Trung tâm ã t  

ch c 27 l p ào t o ngh  th ng xuyên v i 708 

h c viên. 
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3) Hu n luy
h k  thu t 

Tháng 7 n m
n t i phía B
i tr ng C
ch n là t

hi p v  ki m
c th m quy
máy, thi t

n), B (n i h
 bình ch u 
và n c nó

, bình, b n
m  (LPG

y n, phân p
 và ng 
h d u khí tr

xuyên 

máy, thi t b
LPG vào C

y n, b i d
an toàn 

m 2022, Tr
c c C

ông nghi p
 ch c hu

m nh k  t
y n qu n lý
t b  nhóm 

i công ngh
áp l c, h  

óng), C (H
, b  ch a s

G, LNG, CN
ph i khí d u

ng công 
rên t li n)

b , h  th ng
Chai. 

ng nghi

ung tâm là 
c K  thu t 

p – B  Côn
u n luy n, 
thu t an toà
ý c a B  Cô

A (n i h
hi p có áp s
th ng n
 th ng i

s n ph m d
NG), n
u m  c  n

ngh  trong
, D (chai ch

g trong Nhà

p v  ki m

n v  u
an toàn và

ng Th ng
b i d ng

àn lao ng
ông th ng
i nhà máy

su t trên 16
ng ng d n
u ch , n p,

d u khí, khí
ng ng v n
nh b ng kim
g các công
h a LPG). 

à 

 

u 
à 
g 
g 
g 
g 
y 
6 
n 
, 
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III N m 2021-2022  

4 
L p Các tài li u qu n lý an 

toàn 

- Tên công trình: TR M CHI T N P KHÍ 
HÓA L NG (LPG). 

- a i m: Lô A1-4 Khu công nghi p ình 
H ng, ph ng ông Th , thành ph  Thanh Hóa, 
t nh Thanh Hóa. 

- Ch  u t : Công ty TNHH Vi t Ph ng. 

5 
L p Các tài li u qu n lý an 

toàn 

- Tên công trình: TR M CHI T N P CÔNG 
TY TNHH MTV TÂN THÀNH 8 

- a i m: Lô C3, KCN L  Môn, Ph ng 
Qu ng H ng, Thành ph  Thanh Hóa,  T nh Thanh 
Hóa. 

- Ch  u t : Công ty TNHH MTV Tân Thành 8 

6 
L p Các tài li u qu n lý an 

toàn 

- Tên công trình: TR M CHI T N P GAS 
VI T PHÁP 

- a i m: Lô E (KH1), Khu công nghi p ình 
H ng - Tây B c Ga, ph ng ông Th , thành 
ph  Thanh Hoá, t nh Thanh Hoá. 

- Ch  u t : Công ty TNHH MTV Tân Thành 8 

7 
L p Các tài li u qu n lý an 

toàn 

- Tên công trình: TR M CHI T N P LPG 
- a i m: C m Công Nghi p B c Th ch Hà - 

QL1A - thôn Th ng Nh t, xã Vi t Ti n, huy n 
Th ch Hà, t nh Hà T nh. 

- Ch  u t : Công ty TNHH Nam Th ng Long 

8 
L p Các tài li u qu n lý an 

toàn 

- Tên công trình: TR M CHI T N P KHÍ GAS 
V N LONG 

- a i m: Lô CN2, B c Khu A, KCN B m S n, 
ph ng B c S n, th  xã B m S n, t nh Thanh 
Hóa. 

- Ch  u t : Công ty c  ph n Gas V n Long 
Thanh Hóa 

9 
Tính t n su t rò r , mô hình 

h u qu  và m c r i ro cá nhân 

- Tên công trình: Tr m chi t n p khí d u m  hóa 
l ng ông Ti n thu c Công ty C  ph n d u khí 
Petro Thanh Hóa Sài Gòn 

- a i m: KCN ông Ti n, Th  Tr n R ng 
Thông, Huy n ông S n, T nh Thanh Hoá, Vi t 
Nam. 

- T  ch c ch  trì t  v n: Trung tâm h  tr  k  
thu t an toàn công nghi p. 

10 
Tính t n su t rò r , mô hình 

h u qu  và m c r i ro cá nhân 

- Tên công trình: Tr m n p LPG Venus t i 
Khánh Hòa thu c Công ty TNHH Gas Venus 

- a i m: Lô J6, KCN Su i D u, Thôn D u 
S n, Xã S n Tân, Huy n Cam Lâm, T nh Khánh 
Hòa, Vi t Nam. 

- T  ch c ch  trì t  v n: Trung tâm h  tr  k  
thu t an toàn công nghi p. 
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11 
Tính t n su t rò r , mô hình 

h u qu  và m c r i ro cá nhân 

- Tên công trình: Tr m chi t n p Th ng Long 
gas Cái Lân thu c Công ty TNHH Th ng m i 
d ch v  i n Quang 

- a i m: Lô 18, khu Công nghi p Cái Lân, 
Ph ng Bãi Cháy, Thành ph  H  Long, T nh 
Qu ng Ninh, Vi t Nam. 

- T  ch c ch  trì t  v n: Trung tâm h  tr  k  
thu t an toàn công nghi p. 

12 
Tính t n su t rò r , mô hình 

h u qu  và m c r i ro cá nhân 

- Tên công trình: Tr m n p LPG Qu ng Bình 
thu c Công ty TNHH Khí hóa l ng Mi n Trung – 
Chi nhánh Qu ng Bình. 

- a i m: Lô CN 14.1, Khu công nghi p Cam 
Liên, Xã Cam Th y, Huy n L  Thu , T nh Qu ng 
Bình, Vi t Nam. 

- T  ch c ch  trì t  v n: Trung tâm h  tr  k  
thu t an toàn công nghi p. 

13 

Tính t n su t rò r , mô hình 
h u qu  và m c r i ro cá nhân 

 
 
 

- Tên công trình: Tr m chi t n p gas B c Th ng 
Long  

thu c Công ty TNHH B c Th ng Long 
- a i m: Thôn Gò Bông, Xã Minh Quân, 

Huy n Tr n Yên, T nh Yên Bái, Vi t Nam. 
- T  ch c ch  trì t  v n: Trung tâm h  tr  k  

thu t an toàn công nghi p. 

14 

Cung c p các ph n m m 
chuyên d ng, có b n quy n và 
tính c t n su t, mô hình h u 
qu  và m c r i ro cá nhân trong 
ánh giá r i ro (Ph n m m 

LEAK, PHAST, SAFETI LITE) 

- Tên công trình: Công trình khí PM3-Cà Mau. 
- a ch  công trình: Công trình khí PM3-Cà 

Mau bao g m tuy n ng bi n dài 298 km b t 
ngu n t  giàn Bunga Ray (BR-B) n m trong vùng 
ch ng l n th ng m i gi a Vi t Nam và Malaysia 

 V nh Thái Lan n Tr m ti p b  (LFS) t i p 
M i Tràm B, xã Khánh Bình Tây B c, huy n Tr n 
V n Th i, t nh Cà Mau. Tuy n ng b  dài 27 km 

i qua tr m van ng t tuy n (LBV) n m trong khu 
v c qu n lý c a V n Qu c Gia U Minh H , 
huy n Tr n V n Th i t nh Cà Mau n Trung tâm 
phân ph i khí Cà Mau (DGC) thu c xã Khánh An, 
huy n U Minh, t nh Cà Mau. 

- Doanh nghi p s  d ng ph n m m: Công ty c  
ph n t  v n SEN. 

15 

Cung c p các ph n m m 
chuyên d ng, có b n quy n và 
tính c t n su t, mô hình h u 
qu  và m c r i ro cá nhân trong 
ánh giá r i ro (Ph n m m 

LEAK, PHAST, SAFETI LITE) 

- Tên công trình: M  H i S  Tr ng và M  H i 
S  en. 

- a ch  công trình: Lô 15-2/01, ngoài kh i Vi t 
Nam 

- Doanh nghi p s  d ng ph n m m: Công ty c  
ph n t  v n SEN. 
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16 

Cung c p các ph n m m 
chuyên d ng, có b n quy n và 
tính c t n su t, mô hình h u 
qu  và m c r i ro cá nhân trong 
ánh giá r i ro (Ph n m m 

LEAK, PHAST, SAFETI LITE) 

- Tên công trình: CTC2 
- a ch  công trình: Lô 09-3/12 trên khu v c 
ông Nam ngoài kh i Vi t Nam. 
- Doanh nghi p s  d ng ph n m m: Công ty c  

ph n t  v n SEN. 

17 

Cung c p các ph n m m 
chuyên d ng, có b n quy n và 
tính c t n su t, mô hình h u 
qu  và m c r i ro cá nhân trong 
ánh giá r i ro (Ph n m m 

LEAK, PHAST, SAFETI LITE) 

- Tên công trình: Nhà máy Nhi t i n Ph  L i 
1&2 

- a ch  công trình: Km 28 qu c l  18 - Ph ng 
Ph  L i - Thành ph  Chí Linh - H i D ng. 

- Doanh nghi p s  d ng ph n m m: Công ty c  
ph n t  v n SEN. 

18 

Cung c p các ph n m m 
chuyên d ng, có b n quy n và 
tính c t n su t, mô hình h u 
qu  và m c r i ro cá nhân trong 
ánh giá r i ro (Ph n m m 

LEAK, PHAST, SAFETI LITE) 

- Tên công trình: Kho ch a x ng d u Mái D m – 
H u Giang 

- a ch  công trình: p Phú Th nh, Th  Tr n 
Mái D m, Huy n Châu Thành, T nh H u Giang 

- Doanh nghi p s  d ng ph n m m: Công ty c  
ph n t  v n SEN. 

19 

Cung c p các ph n m m 
chuyên d ng, có b n quy n và 
tính c t n su t, mô hình h u 
qu  và m c r i ro cá nhân trong 
ánh giá r i ro (Ph n m m 

LEAK, PHAST, SAFETI LITE) 

- Tên công trình: Nhi t i n Qu ng Tr ch I 
- a ch  công trình: Thôn V nh S n, xã Qu ng 
ông, huy n Qu ng Tr ch, Qu ng Bình, Vi t 

Nam 
- Doanh nghi p s  d ng ph n m m: Công ty c  

ph n t  v n SEN. 

III N m 2022-2023  

20 
L p Các tài li u qu n lý an 

toàn, K  ho ch phòng ng a, ng 
phó s  c  hóa ch t 

- Tên công trình: Nhà máy chi t n p khí t LPG 
- Tiên S n. 

- a i m: ng TS8, KCN Tiên S n, xã 
Hoàn S n, huy n Tiên Du, t nh B c Ninh. 

- Ch  u t : Công ty C  ph n d u khí Sài Gòn 
– Hà N i. 
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21 

L p Báo cáo ánh giá r i ro 
(c p nh t nh k  5 n m) và K  
ho ch phòng ng a, ng phó s  
c  hóa ch t 

- Tên công trình: Kho t n ch a và phân ph i 
LPG ình V . 

- a i m: Lô CN5.1A Khu công nghi p ình 
V , ph ng ông H i 2, qu n H i An, thành ph  
H i Phòng. 

- Ch  u t : Công ty C  ph n D u khí D u khí 
An Pha. 

22 
L p Các tài li u qu n lý an 

toàn, K  ho ch phòng ng a, ng 
phó s  c  hóa ch t 

- Tên công trình: Tr m n p LPG vào chai c m 
công nghi p An Xá thành ph  Nam nh. 

- a i m: : Lô 1A, ng N1, C m Công 
nghi p An Xá, thành ph   Nam nh, t nh Nam 

nh. 

- Ch  u t : Công ty TNHH Th ng m i Phúc 
Thái 

23 
L p Các tài li u qu n lý an 

toàn, K  ho ch phòng ng a, ng 
phó s  c  hóa ch t 

- Tên công trình: Tr m n p khí d u m  hóa l ng 
Xuân Tr ng. 

- a i m: Thôn L c Th y, xã Xuân H ng, 
huy n Xuân Tr ng, t nh Nam nh. 

- Ch  u t : Công ty TNHH Th ng m i Phúc 
Thái 

24 
Tính t n su t rò r , mô hình 

h u qu  và m c r i ro cá nhân 

- Tên công trình: T ng kho An D ng Petrol. 

- a i m: Lô CN 5.3J, Khu công nghi p ình 
V , Qu n H i An, Thành Ph  H i Phòng. 

- Ch  s  h u: Công ty C  ph n Th ng m i D u 
khí An D ng 

- T  ch c ch  trì t  v n: Trung tâm h  tr  k  
thu t an toàn công nghi p. 

25 
Tính t n su t rò r , mô hình 

h u qu  và m c r i ro cá nhân 

- Tên công trình: Tr m n p LPG vào Chai. 

- a i m: S  01, C m công nghi p Gas L u 

Xá, Thôn L u Xá, xã Qu t ng, huy n Th ng 

Tín, Hà N i, Thành ph  Hà N i. 

- Ch  s  h u: Công ty TNHH D u khí Gia nh 

- T  ch c ch  trì t  v n: Trung tâm h  tr  k  

thu t an toàn công nghi p. 
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26 
Tính t n su t rò r , mô hình 

h u qu  và m c r i ro cá nhân 

- Tên công trình: Nhà máy chi t n p Gas dân 

d ng và công nghi p t i B c Ninh. 

- a i m: Lô V.4, KCN Thu n Thành 3, xã 

Thanh Kh ng, huy n Thu n Thành, t nh B c 

Ninh. 

- Ch  s  h u: Công ty TNHH Gas Venus. 

- T  ch c ch  trì t  v n: Trung tâm h  tr  k  

thu t an toàn công nghi p. 

27 
Tính t n su t rò r , mô hình 

h u qu  và m c r i ro cá nhân 

- Tên công trình: Tr m n p LPG vào Chai. 

- a i m: C m công nghi p Th y Ph ng, 

ph ng Th y Ph ng, th  xã H ng Th y, t nh 

Th a Thiên Hu . 

- Ch  s  h u: Công ty TNHH MTV Th ng m i 

D ch v  Hoàng Long Thiên Phú. 

- T  ch c ch  trì t  v n: Trung tâm h  tr  k  

thu t an toàn công nghi p. 

V i m c tiêu “ ng hành vì an toàn và phát 

tri n b n v ng”, ho t ng b i d ng, hu n 

luy n an toàn v  sinh lao ng, ào t o ngh  

ng n h n, ào t o ki m nh viên, t  v n an toàn 

công ngh  cho các d  án/nhà máy c Trung 

tâm c i ti n th ng xuyên nh m th a mãn nhu 

c u mong i c a khách hàng và các bên liên 

quan. 

Nhân d p k  ni m 25 n m thành l p Trung 

tâm. Thay m t nh ng ng i làm công tác t  

v n, hu n luy n và ào t o ngh , Tôi trân tr ng  

 

g i l i c m n chân thành và l i chúc “M nh 

kh e + H nh Phúc” t i các ng chí lãnh o, 

nguyên lãnh o, các chuyên gia, cán b , viên 

ch c và ng i lao ng qua các th i k ; b n c 

T p chí Công nghi p Nông thôn; Quý khách 

hàng.  

Trong th i gian t i, chúng tôi mong mu n 

ti p t c nh n c s  góp ý, xây d ng c a m i 

ng i  các ho t ng c a Trung tâm ngày 

càng phát tri n, phù h p v i nhi m v  c 

giao và áp ng yêu c u c a xã h i./. 
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không có khoá mà gi  c chân khách / S c 
p c a ch  em dù không có men c  sao v n làm 

say m lòng ng i! ng t  ây nhìn xu ng, 
tôi th y trong h i tr ng chúng ta r t nhi u các 
bóng h ng xinh p. Ngoài tr i v a  m a to 
mà tôi l i ang thi u m y phút. V y c m phi n 
các anh các ch  vui lòng ng i l i thêm chút xíu, 
v a tránh c m a, v a có thêm th i gian  
c m nh n cái men say h  vô ó ang lan to  và 
tôi c ng không b  cháy giáo án. 

   C  h i tr ng c i phá lên r n r n. Ch  em 
u ng má h ng, t m t m c i ng ng ngh u 

nh ng ánh m t l i nh  long lanh h n. Trong b a 
tr a, ch  Y n, Chánh V n phòng TCTy, m t ph  
n  Sài Gòn chính hi u, tu i ch c h n c chút 
ít, duyên dáng trong tà áo dài màu thanh thiên, 
v a ti p th c n cho c v a khen: 

- Thày hôm nay thuy t trình hay quá ó 
nghen. T i tui ng i nghe mà th y ham quá, h ng 
có th y m t chi h t. 

- D . C m n ch  ã ng viên. C ng nh  
c các anh các ch  tham gia r t nghiêm túc 

nên chúng tôi ph i c  g ng  không ph  nh ng 
tình c m y. V  l i, th i gian c ng h n ch  nên 
chúng tôi ã ch t l c nh ng thông tin cô ng 
nh t, ch  . 

M t n  c i nh  ph t qua trên khuôn m t 
kh  ái, Y n v a nhìn c v i ánh m t vui v  
nh ng loé lên chút tinh quái:  

- Thày l i khiêm t n r i. Tui nói thi t lòng 
ó. Anh em nghe th y gi ng khen l m.  Nh ng 

n i dung hôm nay thi t giúp ích cho chúng tôi 
r t nhi u. À, mà nhìn thày c i l i gi ng bài 
trên l p th y phong  nh  thanh niên ó 
nghen.  

    Nh n l i khen mà hai tai c t  nhiên 
nóng ran nh  ph i b ng. Nhìn Y n quay sang 
nói chuy n v i An mà c c m nh n c s  
tinh t  c a ng i ph  n  Sài Gòn thông minh và 
s c s o này. Sáng nay, do v i quá mà c quên 
khu y ko thay cái qu n âu ng ph c c a c  
quan mà v n di n nguyên qu n bò xanh t  hôm 

qua. Tuy cái qu n bò y c ng m i nh ng rõ 
ràng ko h  n nh p v i trang ph c c a h c viên. 
C  nam l n n  u m c s  mi công s  màu m  
gà có g n logo TCTy là th ng n p. Nam qu n 
âu, n  juyp xanh m g n gàng l ch s . Th  

y. Các c  nói: i ngày àng h c sàng khôn là 
ây. M t s  góp ý nh  nhàng, tinh t  mà th m 

thía. Ch  c n ph i nói thì ngay sau ó, khi v  
n phòng ngh , c l y cái qu n âu ra, là i l i 

c n th n cho th ng n p và  s n trong t .  

Chi u nay, sau m t ngày ng l p, các h c 
viên chèo kéo m i i nh u b ng c. Dù r t 
ng i nh ng không sao t  ch i n i. Tuy u ng 
r u không n n i t i nh ng c v n ko thích 
kho n n nh u lai rai. Ng i ta ch ng b o ng 
bao gi  nên tin vào nh ng l i h a trên bàn r u 

y hay sao? Ti c nh u có t m h n ch c ng i 
nh ng sau ly “ ng kh i ” khai m c thì m i 
h c viên l i có nh ng lý do r t riêng n xin 
ch m ly v i th y. Sau m t tua là c ã chu nh 
choáng. Ng i m t lúc, m n c  ph i xem l i 
giáo trình  mai lên l p ti p, c kiên quy t 
xin v  s m. C ng may nh  có c u An th  chân 
giúp. Ch c h n gi  này v n ang vui v  “ dô dô 
” ngoài quán. Dân  ây m t khi ã quý ai ó 
mà m i i nh u thì thôi r i. Có th  nh u n 
n a êm là chuy n bình th ng.  

Làn n c mát t  vòi sen khi n c th y t nh 
táo h n nhi u. u nh  h n i và t  nhiên th y 

ói c n cào. B a t i, h u nh  c ã k p n gì 
âu. C ng may nh  có An ép c ph i gi i 

quy t xong m t bát l u tr c khi ra v  ch  ko 
thì gay l m. V  c c m  n li n khách s n  s n 
n i góc t , nh un tý n c sôi n t m thì b ng 
nhiên, m t làn gió thanh mát ùa vào n i c a s . 
Khách s n n i c tá túc mé bên sông Sài Gòn. 
Phòng c a c l i t n t ng 12 nên cái n ào náo 
nhi t c a ng ph  c ng gi m b t nhi u. ng 
t a lan can ban công, t m t i u thu c, c 
l ng ng m m nh tr ng th ng tu n ang tr i 
ánh sáng trên m t sông nh  r c b c mà ch t 
th y trong lòng yên t nh n l . D i kia, n i 
góc ph  hình nh  có m t hàng n v a hè l  nh  
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bóng m y th c khách ang ng i xì x p. L ng 
th ng i xu ng, c th  b  n quán. Thì ra 

y là quán bún giò heo. Ch n m t bàn xa nh t, 
c g i m t chai bia nh  và m t tô bún  t  

th ng cho mình. ang s n c n ói l i úng 
món a thích, loáng cái c ã gi i quy t xong 
m t bát và g i bát th  hai. ang nh n nha 
th ng th c bát bún nóng h i, béo ng y cùng 
v i v  cay r t thanh c a sa t , v  bùi c a hoa 
chu i thái nh , mùi th m c a các lo i rau gia v , 

c ch t gi t mình vì m t cái ch m tay r t nh  
vào vai và m t gi ng con gái c t lên sau l ng:  

- Chú i. Chú mua giúp con m y t  vé s . 
Ngày mai quay s  r i. Gi i l n l m ó chú à.  

- i ch  khác i. Chú ko mua âu. Ko quay 
l i, c s ng gi ng ph y tay. 

V a ti p t c n, c v a ngh  gi  này,  Hà 
N i ch c v  và con gái út ã ng  c  r i. C  m i 
d p i công tác xa nh  th  này, c l i mu n 
sau này có d p a v  con vào ch i th m thú 
cho bi t ó bi t ây,  bi t t n c mình p 

n nh ng nào. B t giác c th  dài. V a r i, 
v  ch ng c ph i th  ch p S    vay ngân 
hàng m t s  ti n l n s a ch a c i n i nhà c a 
tính cho thuê ki m thêm chút thu nh p. Nhà s a 
ã xong c ng ã lâu lâu mà mãi ch a tìm c 

khách ng ý. Ng i thì tr  r  quá, k  thì ch  
thuê ng n h n. Ng i khác l i thuê m  d ch v  
mà v  ch ng c không thích. Trong khi ó, lãi 
su t ngân hàng v n ph i tr  mà k  tr  n  ang 
c ng n g n. c l i i công tác liên miên, có 

c chút ti n c ng ch   quà cáp cho con và 
ph  thêm cho v  chút xíu. Môt cách vô th c, 
m t c ch t b t g p bóng dáng a con gái 
bán vé s  lúc nãy. D i ánh èn ti t ki m i n 
nh t nh t, c nh n ra y không  ph i là m t 
cô bé n a. Khuôn m t cùng v i dáng ng i y 
có v  nh  c a m t cô gái t m ôi m i thì úng 
h n. Tuy vóc ng i gày gò nh ng khuôn ng c 
tròn lúp xúp v n th p thoáng d i v t áo gió 
r ng thùng thình. Ánh m t cô gái ang dán vào 
n i n c lèo trong ó có nh ng t ng chân giò 
heo b c khói th m l ng. Cái c  kh ng khiu nh  

v n ra hít l y hít  cái mùi th m c a  n 
trong khi hai tay v n kh  kh  t p vé s . H n cô 
y ang ói l m. B ng d ng, c th y ân h n vì 

c  ch  có ph n nh n tâm c a mình lúc nãy. a 
con gái l n c a c n m nay c ng t m tu i này. 
Tuy ph i xa b  m  và c ng ko kém ph n v t v  
khi i h c t  túc xa nhà, nh ng ch c ch n còn 
s ng h n con bé này c  v n l n. Thoáng chút 
ch nh lòng, c gi  tay g i: 

- Cháu bán vé s  i. 

- Chú mua vé s   ? Chú ng s  nào ? M y 
c p chú i ? D i cái m  r  ti n b ng n  an, 

ôi m t tròn en sáng b ng lên. Nhanh nh  sóc, 
con bé ào n bên c và ch  hi u t  lúc nào 
mà hai tay nó ã y p m y t p vé s  xoè ra 
nh  hai cái r  qu t. Nhìn g n, c m i th y cô 
bé có khuôn m t úng là không còn là tr  con 
n a và dù nhem nhu c v t v  nh ng c ng khá 

a nhìn. 

- Không. Chú không mua vé s  vì chú ch  
vào ây công tác vài ngày thôi. Cháu ói l m 
ph i ko ?  

- Chú h i  làm gì. Con bé b t giác lùi l i 
m t b c. 

- Chú m i cháu m t tô bún nhé. 

- Không ! C m n chú. Con ko ói. Nói xong 
con bé quay ng i quày qu  b c i.  

- Này cháu. Quay l i ây chú l y m y vé v y. 

- D . L n này, nó không ào n bên c nh  
lúc tr c n a mà th n tr ng ti n l i.  

- Th  này nhé. Chú m i cháu tô bún. Cháu n 
xong thì chú s  mua vé s  cho cháu. Chú bi t 
cháu ang r t ói mà tr i v  khuya s  khá l nh 

y. 

Con bé có v  phân vân l m. Rõ ràng nó 
không  mu n nh n l i nh ng có v  c n ói cùng 
v i mùi  n khi n nó do d . M c cho ánh m t 
bà ch  quán ang ch m chú nhìn y khó hi u, 

c c ng ko nói gì thêm. Con bé cúi u di di 
ngón chân r i b t giác ng ng lên v i ánh m t 
s c l nh h i l i c v i m t gi ng r t anh: 
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-  Ông m i tôi tô bún xong có yêu c u tôi 
vi c gì không ? 

- Vi c gì là sao cháu ? c  ng i ra h i l i 
r i nh  ch t hi u. c v a th y bu n c i v a 
b c mình: 

- Cháu ngh  gì v y ? Cháu ch  t m con gái 
l n chú thôi. Nhìn cháu, chú nh  n con gái 
chú  nhà. Chú m i cháu và ko yêu c u  cháu 
i u gì h t. Tu  cháu thôi. Nói xong, c quay 
i. 

- Này con, bà ch  quán bây gi  m i lên ti ng, 
chú ã kêu th  thì con ra ây r i dì s  làm ngay 
cho con m t tô c bi t nghe.  

Con bé khoanh tay lí nhí:  

- Con c m n chú.  

Nói r i nó len lét ra ng i c nh bà ch  quán 
v a kín áo quan sát c v i v  tò mò pha l n 
s  c nh giác. c quay ra nói v i bà ch : 

- Ch  làm giúp cho cháu gái 1 tô y n có 
hai khoanh giò n c nhé.  

- D  có ngay ây. Bà ch  on  áp l i. 

c quay i ch  khác cho cô bé c t  
nhiên r i th a lúc nó ang cúi xu ng tô bún xì 
s p ngon lành, c l y ti n ra t xu ng d i 

áy chai bia, ra hi u cho bà ch  r i nh  nhàng 
ng d y, không i th ng mà men theo bóng t i 

hàng hiên d c ph  thong th  vòng v  khách s n. 
V a n b c tam c p, ang nh b c lên thì 
con bé  âu b ng xu t hi n. 

- Chú i. Con c m n chú. Chú t t quá. Con 
c m n chú. Con xin l i chú nha vì lúc nãy ã 
ngh  b y. Nó v a líu ríu v a dùng hai tay ch p 
l y tay c mà l c v a n m t t p vé s  vào tay 

c, li n th ng:  

- Ch a bao gi  con c n m t tô bún ngon 
nh  v y. Con bi t n chú nhi u l m. Con t ng 
chú m y cái vé s  này l y hên nha. Ng i ta b o 
c p s  này là hên l m ó chú i. 

Nhìn t p 10 t  vé s  trong tay, D  b t c i: 

- Cháu l  th t y. Chuy n có gì âu mà to 
tát ch  ? V  l i, t p vé này là 100K trong khi tô 
bún chú m i cháu có 40K. Th  thì hoá ra cháu 
l  v n à ? 

- Không có sao chú i. Mà chú nói th  thì 
cho con xin 50K thôi c ng c mà. Má con mà 
bi t con n không c a ai cái gì thì b  la con 
ch t.  

- Thôi, th  này v y. c h  gi ng: ây là 
100K ti n chú mua vé s  nh  ã h a. Mai chú 

i làm c  ngày r i, ngày m t chú ã ra Hà N i. 
Chú nh  cháu gi  l y so s  cho chú. Chú c m 
r i nh  quên, phí i. Ch c là s  tr t thôi. Còn 
bây gi  khuya r i. Cháu v  nhà i. Con gái i 
khuya không an toàn âu. Th  nhé.  

Nói r i, c quay ng i i th ng vào trong 
m c cho con bé c  t n ng n  ngoài.  Hôm sau, 
công vi c cu n i khi n c quên b ng câu 
chuy n hôm tr c. Chi u mu n hôm ó, khi 
công vi c ã hoàn t t, ang ng i cà phê d i 
s nh ch  xe n ón i liên hoan chia tay, b ng 
th y cô bé bán vé s  hôm qua ng ngoài c ng 
v y g i ríu rít: “ Chú gì i. Chú i … ” trong 
khi c u b o v  c  khoát tay u i i. c c 
v y tay cho phép, cô bé ch y ào vào, g n nh  
qu  th p xu ng chân gh  n i anh ng i. Líu ríu, 
h i h , ôi m t r ng ng i sung s ng:  

- Ti c quá chú i. Ti c quá chú i. Con ch  
chú su t t  h i hôm n gi . Ch  s  không g p 

c chú. M y cái vé s  êm qua c a chú v a 
trúng gi i khi n khích. Nguyên c  ch c cái chú 
à. M i cái trúng 5 tri u. c 50 tri u t t c . 
Xui quá, ch  tr t m t s  thôi ch  không thì trúng 

c 50 tri u m i vé. ây, b ng k t qu  ây. 
Chú coi i nè. Nhìn cô bé, c c ng vui lây: 

- a ? Có chuy n th  sao ? Mà n u úng nh  
th  thì ph i là hên ch  sao l i nói xui ch  ?  V a 
nói, c v a kéo con bé ng i xu ng bên c nh:  

- Thì cháu c  ng i xu ng i ã nào. Cháu 
u ng n c cam nhé ? 
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Líu ta líu tíu v i m t v  m ng vui r t vô t  
và tr  con, cô bé v a loi choi nh  èn cù quanh 

c v a m  t  gi y in k t qu :  

- ây nè. ây nè. Chú coi i nè. 
Thong th  c m m y t  vé s  lên tra th y úng 

là trúng gi i khuy n khích th t. Nhìn cô bé v a 
u ng n c cam mà v n không ng ng xuýt xoa 
ti c r . T  nhiên, bao m i m t nh  tan bi n, ch  
th y tràn ng p m t ni m vui nh  nhõm. Qua câu 
chuy n c c bi t cô bé 22 tu i, ã có gia 
ình và m t cháu nh  h n 2 tu i,  tít Bình 

Ph c. N m kia, ông b  ch ng t  nhiên ngã 
b nh, nhà ph i bán h t m y v n i u l y ti n 
ch y ch a mà không qua kh i. Lo xong ám ma 
cho ông b  xong, v  ch ng kéo nhau lên thành 
ph  này  tr , làm phu h  ki m s ng. R i thay, 
v a r i anh ch ng b  ngã giàn giáo gãy ùi. Bà 
má ch ng l i ph i t t b t t  quê lên  ch m con 
và trông cháu cho cô gái i làm và bán vé s  
bu i t i ki m thêm thu nh p. Hi n c  nhà ang 
thuê tr  trong xóm th  ngo i ô.  

- Th  bây gi  sao cháu ?  

- Chú nói gì c  ? Sao là sao h  chú ? Con 
h ng có hi u. 

- À. Chú mu n h i ý con v  m y t m vé s  
này mà. 

- a ? C a chú mà. Con so th y trúng thì 
em qua cho chú thôi. 

- Chú h i th t nha. Th t tình là chú quên v  
này r i. Chú ch  th c m c xíu: Sao cháu ang 
khó v y mà trúng t ng này ti n, cháu không gi  
l y. Chú bi t âu ? 

- a ? Chú nói sao mà k  d  hà ? Con làm 
sao làm v y cho c ? C a ko ph i c a mình, 
mình l y, ông Tr i qu t li n. Con không làm 

c th  âu chú i. 

Nhìn con bé m t ã ngân ng n n c y v  
m c, c v a th ng v a vui. B t giác, c 

g i nó là con lúc nào không bi t: 

- Th  này con nhé. Chú i công tác c Nhà 
n c tr  ti n nhi u r i. Mai chú l i bay ra Hà 

N i s m mà th  t c l nh ti n ch c c ng không 
nhanh. Ch ng l  chú l i hoãn bay hay sao? ây 
là ông Tr i th ng con nên cho con l c y. 
Không ph i là cho chú âu. Con ang khó kh n 
và c n ti n h n chú. Con c  gi  l i s  ti n này 

 lo cho gia ình con. S  ti n này c ng không 
ph i là quá nhi u nh ng bi t âu s  giúp con i 

i b t v t v  thì sao ?  

Con bé l c u qu y qu y: 

- Sao th  c chú i. Con a chú qua i lý 
vé s  ngay ph  bên kia, ch  10’ là ng i ta tr  
ti n luôn hà. Thuy t ph c mãi ko c, c ph i 
làm m t gi n: 

- Chú nói mãi mà con không nghe là chú 
bu n ó. Sao con b ng b nh th  h  ? Chú ch  
b  ra m i 100 K giúp con thôi mà. Ng c nhìn 
D  v i ánh m t y bi t n, con bé v n t n 
ng n: 

- Nh  th  này, k  l m chú i. Mà má ch ng 
con d  l m. Con v  bi t nói sao v i b  ây ? 
Phá lên c i, c b o nó: 

- a ? Sao con ng c th  ? Con nói bà bán bún 
làm ch ng giúp cho thì có gì mà s  ch  ? Thôi, 
con v  i, chú ph i i công vi c ây. 

Con bé v n t n ng n: 

-  Con ko bi t ph i nói sao n a. Tên chú thì 
con bi t r i. Nh ng nhà chú  âu con sao bi t 

c ? Chú cho con s  i n tho i nha. 

- Thôi. Kh i c n i. Chú còn vào ây công 
tác nhi u và chú h a là s  tìm con. 

Nghe nói th , m t con bé sáng lên long lanh: 

- H i nào chú vô thì chú c  h i thím B y bún 
giò góc kia nhé. Con s  bi t và tìm chú luôn. 
T i ó, mãi n g n 10h êm, c m i v  n 
khách s n. V a xu ng xe ã th y cô bé cùng 
m t bà má t m b y ch c dáng kh c kh  ang 
ng i v  v t ngoài v a hè ch  i. Nhác th y 

c, cô bé m ng r : 

- Chú chú. Chú ây r i. Má i. Chú y ây 
nè. Nói r i, con bé líu ríu d t tay bà má ch y t i. 
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C m hai tay c run run, má già gi ng nghèn 
ngh n: 

- Con nh  ó v  nói v i tui mà tui h ng có 
tin. Th ng ch ng nó c ng h ng tin, nghi nó nói 
x o mi t. Tui so s  th y úng nh  nó nói. Ra 
h i bà B y b  c ng k  rành l i v y. M  con tui 

i n chú nhi u…. 

 l y hai bàn tay kh ng khiu g y gu c c a 
bà má. c ch t xúc ng nh  n m  mình. 
Ph  xá nh  ng ng trôi, âm thanh nh  l ng l i. 
Ch  còn ng l i nh ng xúc c m chân thành bao 
quanh ba bóng ng i d i tán cây n i hè ph . 

Sáng hôm sau, v a xu ng s nh ra xe  i 
sân bay ã th y nhân viên l  tân mang n m t 
túi n ng nói có ng i g i quà cho c. Túi 
không th y ghi tên ng i g i. M  ra th y m y 
qu  Xoài l n b c gói c n th n. M t  b ch cà phê 
xay th m n c. M t b c l p x ng. ang phân 
vân, b t ch t có c m giác nh  ai ang nhìn 
mình, ng c lên, qu  nhiên, b t g p dáng cô bé 
bán vé s  hôm qua ang th p thò sau g c cây 
bên kia ng. Th y c nhìn ra, nó nho n 
mi ng c i r t t i. a tay hôn gió, v y v y 
và nh y lên xe p phóng i m t.  

Th  r i, công vi c cùng v i bao n i lo toan 
c a cu c s ng cu n i, vi c nhà c ng nh  vi c 
chung n nh d n và t t h n khi n c quên 
luôn chuy n ó. B ng i d  n d m n m, c 
l i có d p n công tác t i n i c . Ch  Y n ã 
ngh  h u. Nhi u ng i m i, nh ng phong cách 
c u th  c a cán b  và s  chu áo c a TCTy v n 
th . Và c ng th t tình c , TCTy l i b  trí cho 
oàn n ngh  t i khách s n c  và c nh v t  g i 

c nh  n câu chuy n n m x a. Không bi t 
s  ph n c a cô bé ra sao khi n c c  th p 
th m không yên. Bu i t i ngày th  2, c ra 
tìm quán bún giò. Quán bún x a không còn n a 
mà thay vào ó là quán cháo v t. H i th m c 
bi t thím B y ã chuy n c a hàng v  m t con 
ngõ trong khu dân c  g n b  sông cách ó 
ch ng d m km.  

M t thoáng ng n ng , c t c l i v y chi c 
xe ôm b o n a ch  trên. ó là ngôi nhà có v  
m i xây, m t tr t m t l u ngay m t ngõ l n, 
nhìn ngoài c ng khá khang trang s ch s . Phía 
ngoài, má ch ng cô bé ang ng i b m b m nhai 
tr u ngó xe cho khách. Phía sau cái b ng hi u “ 
Bún giò thím B y ”, bà B y ang t t b t chan 
chan múc múc. B ng bê ph c v , không ai 
khác, chính là cô bé bán vé s  x a. Gi  ây nom 
s ch s  t m t t và phong thái t  tin h n h n. 
Ch t th y trong lòng nh  nhõm, ch  cho vãn 
khách, c thong th  b c vào: 

- Cho xin m t tô c bi t nha, bà ch . 

- D . Có ngay ây. 

Ch n m t bàn n i góc, trong lúc ch , c 
l ng l ng quan sát. Bàn gh  s ch s , các l  ng 
thìa a, chanh t … y . Rau gia v  t i 
ngon c  trong cái gi  mây nh  xinh x n 
nhìn khá b t m t. T t c  toát lên s  c n th n chu 

áo c a ch  quán. 

- Con m i chú. t tô bún nóng h i nghi 
ngút xu ng bàn, cô bé tranh th  x p l i luôn 
m y cái gh  cho g n r i quay i. c ba b c, 
nó b t giác quay l i ngó ch m ch m r i s ng 
ng i, m m há ra, nhào n ch p l y tay c, 
la l n:  

- Wow ? Chú ây r i. Má i, dì B y i. Chú 
n thi t ây nè.   
Ch ng ki n tâm tr ng cô bé, c c m ng 

ngh n l i và c ng lúng túng ng ng ng p tr c 
ánh m t c a th c khách trong quán ang  d n 
vào anh. Bà má và thím B y c ng b  vi c ó, 
m ng r  ch y vào, m i ng i m t câu, n ào c  
quán: 

- Mèng éc i. Con nh  nó nh c chú hoài à. 
Nó c  s  chú ko bi t ch  nào mà tìm. Chú i 

âu mà lâu quá m i vô… Quay sang la cô bé t  
nãy c  ng nhìn c trân trân, m t m i h n 
h , ôi má ng h ng mà hai tay v n n m ch t 
tay c không r i: 

- Con nh  này. M y có b  tay chú ra  chú 
còn n k o ngu i ã ch . Chuy n âu có ó. 
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Chú vô th m là m ng quá r i. Xíu n a ta nói 
chuy n sau i. 

   c ch a k p n xong tô bún thì m t c u 
thanh niên ng m en to kh e  x ch xe máy 
tr c c a, b  th c a trai nh  kháu kh nh ng i 
trên x c vào. Con bé ch y ra d t tay t i khoe 
v i c ó là ch ng và con nó. Sau màn chào 
h i n ào c m ng, c u trai khoát tay r t ra 
dáng ông ch : 

- Thím B y i. Hôm nay óng hàng s m nha. 
C  nhà mình ph i cùng ng i ti p chú lâu lâu 
cho ã.   

T i hôm ó, c c s ng trong m t b u 
không khí vui v  m áp ít có. M i ng i ch m 
sóc c t ng ly t ng tý khi n anh th y lúng 
túng mãi. Bà má c  nh c i nh c l i: 

- Tui ã nói v i nó. Chú b o y là l c 
Tr i cho nó  i i. V y thì ph i ráng gi  
gìn tiêu pha sao cho thoát c c nh nghèo. Tui 
c  hàng ngày c u Tr i kh n Ph t phù h   trì 
cho chú và cho v  ch ng nó. May sao, ông Tr i 
nghe th u nên hôm nay m i có c nh  v y. . .  

    N m ó, sau khi chia tay c, cô bé v  
bàn v i má và ch ng quy t nh bán h t nhà t 
còn l i  quê. Cùng v i s  ti n trúng s , khi ó, 
giá t còn r  bèo nên tìm mua c m nh t 
trong khu lao ng này d ng nhà  t m.Th y 
thím B y ch  có m t mình trông gánh bún c ng 
c c nên cô bé bàn v i thím cùng hùn v n m  
quán t i nhà và  l i luôn v i má ch ng cho có 
b u có b n. V i kinh nghi m c a thím B y cùng 
v i s  chu áo c a cô bé, nh t là giá c  r t ph i 
ch ng nên ch ng m y ch c quán “ Bún giò 
Thím B y ” ngày càng ông khách tìm n. Sau 
khu này l i trúng quy ho ch xây d ng khu dân 
c  nên ng xá i l i c ng r ng rãi thu n ti n 
h n, giá t lên vù vù. Nhà n c c t m y th c 
phía tr c làm ng và n bù cho m t kho n 
ti n n a. c ba n m thì  ti n xây l i thành 
ngôi nhà bây gi . T ng tr t làm n i kinh doanh. 

Có phòng riêng cho hai bà  chung và các di n 
tích ph  khác. V  ch ng cô bé  trên l u và ã 
mua c m t cái xe t i nh  tr  góp. Hàng 
ngày, v   nhà ph  bán hàng và lo a ón con 

i h c. Anh ch ng i ch  hàng cho m y lò m . 
Do mua t n g c, bán t n ng n, làm n l i có 
trách nhi m nên kinh t  gia ình b t u có c a 
n c a . Chuy n n  c  n i ti p chuy n kia 

không d ng. M i ng i u vui v , sung s ng 
mãn nguy n. Và ng nhiên, ph i r t khuya 
h m ó, c m i v  khách s n c. T  ó, 
anh th t s  có c thêm m t gia ình th  hai. 
M i l n c có d p vào công tác, lúc chia tay là 
túi l n túi nh  quà cáp mang ra n m t.  

Càng ng m, c càng th y cu c i c ng 
th t k  l . Có nh ng s  vi c nh  cái duyên nó 
c  t  n v i mình m t cách t ng là ng u 
nhiên nh ng l i logic n ng  ngàng, không th  
hình dung tr c c.  

N u anh không c  g ng, nhi t tình trong 
công vi c, anh âu có  ki n th c và c c  
quan tín nhi m c  i công tác ?  

N u bu i t i hôm ó, anh không c m th y ân 
h n khi ã trót nói ph  v i cô bé  sau ó m i 
cô bé tô bún thì ch c h n t p vé s  kia ã vào 
tay ng i khác. 

N u hôm ó, cô bé ko có thái  c nh giác, 
chân th c, trong sáng thánh thi n n nh  th  
thì li u tình c m trong anh có   giúp  nh  
v y hay không ? 

N u l n ó, anh nh n ti n trúng s  và ch  cho 
l i cô bé chút ít thì ko hi u cu c i cô bé hôm 
nay ra sao và anh âu có c cái ni m vui và 
h nh phúc vô giá m i khi g p l i gia ình th  
hai này trong khi s  ti n ó h n c ng b c h i 
không  l i d u v t r t lâu r i ?  

S ng tích c c thi n l ng, cu c i ch c 
ch n s  g p nhi u thi n l ng thu n l i, nhi u 
k  ni m vui và may m n thay, v i c là ko h  
ít. 
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Th c t  qua kh o sát cho th y Ph ng án 1 
c ng ã c m t s  hãng s n xu t máy ép g ch 
trong các dây chuy n tiên ti n trên th  gi i ang 
th c hi n. Vì v y, trong nghiên c u này s  ch n 
Ph ng án 1 t i Hình 1  th c hi n tính toán và 
thi t k  c  c u rung b  cho máy ép g ch. 

2.V T LI U VÀ PH NG PHÁP 
2.1. C  s  lý thuy t  
2.1.1.Các giai o n x y ra trong quá trình t o 

hình bê tông b ng bàn rung th ng 
ng  

Khi úc c u ki n bê tông b ng bàn rung di n ra 
3 giai o n (hai chính, m t ph ) t o hình và làm 
ch t. Theo [2][3] (i) Giai o n th  nh t là s p 
x p c t li u, nên tác ng rung là ch  y u và 
không c n gia t i t nh, t t nh t là k t thúc giai 

o n 1 m i gia t i. Khi úc các c u ki n có 
chi u cao l n, áp l c c a l p trên xu ng l p 
d i l n d n làm nh h ng n quá trình s p 
x p h t c t li u, b i v y c n  bê tông t ng 
l p, theo kinh nghi m t c  n p h n h p bê 
tông h p lý nh t  0,5 ÷ 1 m/phút theo chi u 

cao, có ngh a  xong m t l p, rung,  l p th  
hai, rung ti p.  theo l p nh  v y vi c y 
không khí ra ngoài bê tông d  h n. Ngoài ra, 
chi u cao l p ã c làm ch t thay i, g c t a 

 thay i có th  t o ra c sóng ph n h i  
hi u qu  rung  t ng m t c t s  hi u qu  h n. 
K t thúc giai o n th  nh t i v i lo i h n h p 
bê tông có tính linh ng nh  có th  coi nh  ã 
hoàn thành quá trình làm ch t và gia t i  còn 
có th  t ng  b n c u ki n t i 15%; (ii) Giai 

o n 2 là ép ch t c t li u, giai o n này r t c 
bi t i v i lo i h n h p bê tông c ng. Trong 
giai o n này c n có các gia t i (t nh ho c 

ng), gia t i c n  m b o cho ch   làm 
vi c c a máy (có va ch m) là h p lý nh t, m t 
khác, gia t i còn t o ra m t áp l c làm ch t h n 
h p bê tông. i v i bê tông có  c ng nh  
h n gia t i óng vai trò ch  y u là t o áp l c 
làm ch t h n h p. Giá tr  gia t i không quán 
tính t i u có th  xác nh theo Ph ng trình 
(PT1). [4]

 
*

0
*

(0, 39 . . 1)bt
tö bt

bt R bt

P Q
Q Q

Q Q Q
                         (1) 

Trong ó: Qtu- giá tr  t i t i u, N ;
2

0

.K
P

g
- l c quán tính, N ; K – H  s  momen quán tính 

t nh c a i t ng quay t o rung; - v n t c góc, /rad s ;g– gia t c tr ng tr ng, 2/m s ; btQ – kh i 

l ng bê tông, kg ; *
btQ  - kh i l ng bê tông tham gia dao ng, kg ; 

                               *
bt  ÷ (0, 2 0, 4). btQQ                                                        (2) 

i v i c u ki n có chi u cao   0,5mH  thì 

                                 *
bt

1
(0, 2 0, 4). (0, 2 0, 4 . ÷ ÷ 

5
 )bt btQ QQ                        (2’) 

 Khi chi u cao c u ki n  1H m  thì:  
                                   *

bt  ÷ (0,3 0,6). btQQ                                                    (2’’)                                 

Th i gian rung  giai o n 2 khi có gia t i ph  thu c vào  c ng c a h n h p bê tông, ch   làm 
vi c c a máy, hình dáng và tr ng l ng c u ki n. K t thúc giai o n 2, quá trình làm ch t và t o 
hình c  b n xong. 
(iii) Giai o n 3: x y ra nh m phân b  l i  m trong c u ki n.  giai o n này c n áp l c t nh l n:   
                                    ep  2,5. tuQ Q                                                                (3) 

epQ  th ng l n g p 2,5 l n giá tr  áp l c gia t i t i u  giai o n 2. K t thúc giai o n 3 s  làm bê 

tông ch t h n và p h n [4] 
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2.1.2.Các gi  thuy t v  quá trình làm ch t h n 
h p bê tông 
Theo[5] Hi u qu  rung ph  thu c vào nhi u 
g m: ph i li u và tính ch t c  lý c a h n h p, 
ph  thu c vào các c i m tác ng c a ngo i 
l c. Các gi  thuy t v  quá trình làm ch t bê tông 

c chia làm hai h ng (i) H ng th  nh t là 
cho r ng h n h p có c u trúc m ng tinh th , các 
nút là h t c t li u to, gi a các nút là v a cát xi 
m ng.  h ng th  nh t này ã xem h n h p bê 
tông c t o thành t  các h t c t li u to, liên 
k t gi a chúng là v a xi m ng có tính àn nh t. 
Gi  thuy t này cho phép gi i thích các quá trình 
l u bi n x y ra trong h n h p bê tông khi rung. 
T  gi  thuy t th  nh t cho phép a ra ý t ng 
kích rung c ng h ng các h t c t li u c a k t 
c u nh hình c  nh – ch n t n s  rung h p lý 
ph  thu c vào kích th c c t li u; (ii) H ng 
th  hai xem h n h p v t li u có tính ch t nh  
môi tr ng liên t c, có tính àn nh t, àn h i do 

có b t khí. Gi  thuy t này cho phép gi i thích 
quá trình làm ch t h n h p bê tông có chi u cao 
l n b ng ph ng trình sóng. Tuy nhiên, gi  
thuy t này không gi i thích cho vi c rung làm 
ch t bê tông c ng, có c t li u to. N u coi tính 
ch t c  lý c a h n h p bê tông là àn nh t thì 
tính l u bi n có c i m: (i)  b n c a c u 
trúc c xác nh qua l c c n tr t hay ng 
su t tr t gi i h n, n u l n h n giá tr  này thì 
c u trúc nh hình b  phá h y và h n h p bê 
tông là ch t l ng n ng có  nh t xác nh; (ii) 
Modul àn h i có giá tr  t c th i  th i i m tác 

ng rung. Hai gi  thuy t trên u không cho 
phép lý gi i c  ch  làm ch t và a ra c các 
ch   làm vi c h p lý nh t c a các c  c u công 
tác máy rung. Gi  thuy t “c ng  rung h p 
lý” – d a trên th c nghi m.  

i v i dao ng i u hòa thì giá tr  c ng  
rung c xác nh theo (PT4) [4]: 

                                                   2 3.I A                                                     (4) 
Trong ó: A  – biên , m ; - v n t c góc (còn g i là t n s  góc, /rad s ) 

i u này ngh a là n u ch   làm vi c có cùng giá tr  I thì cùng m t hi u qu  rung. 
Vì v y, c n l a ch n biên  A , t n s  góc cho h p lý.N u ta gi  thuy t h  dao ng i u hòa: 

                         .X A sin t ;    
.

. .cosX A t ;      
..

. .2sinX A t            (5) 
Nh  v y, biên  gia t c 2| |a A  l n nh t [ ]a . 
 Trong ó [ ]a - biên  gi i h n xác nh b ng th c nghi m cho t ng lo i h n h p (còn g i là c t 
li u bê tông) 
                                                2| |a A                                                             (6) 

                                               2 3| |I A                                                             (7) 
Suy ra:                                     . [ ]I a  

Giá tr  [ ]a  = 70 2/m s  cho h u h t các lo i h n h p bê tông, [10]  

                                              
[ ] 70

  
a

I                                                         (8) 

V y hi u qu  làm ch t càng t ng khi giá tr  I  
ph i càng l n 
Nh  v y theo gi  thuy t “ C ng  rung h p lý 
” thì quá trình làm ch t bê tông có th  chia làm 
hai b c :(i) B c 1: là t o m ng c u trúc c t 
li u to b i v y c n biên  l n và t n s  nh  
(hi u theo vùng giá tr  nh t nh), v i dao ng 
th ng ng t  2 – 3 phút; (ii) B c 2: liên quan 

n hi n t ng xúc bi n v a xi m ng và gi i 
phóng b t khí ra ngoài. B i v y c n t n s  l n 
h n. 

2.1.3.C  s  lý thuy t làm ch t bê tông b ng 
rung ng 
Theo [4],[5] phân lo i máy rung theo t n s  
g m 3 lo i: lo i 1 có t n s  th p: 20 – 33 hz , 
lo i 2 có t n s  trung bình: 33 – 66 hz ; và lo i 3 
có t n s  cao t  66 – 100 hz . 
C  ch  làm ch t bê tông: H n h p bê tông g m 
có c t li u, v a xi m ng, b t khí. Khi bàn rung 
làm vi c, các h t c t li u c a bê tông tr t lên 
nhau. Gi  s , có 01 h t c t li u tr t trên h t c t 
li u khác v i v n t c v .  
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L c F làm cho h t c t li u chuy n ng có giá tr  [5]  
                                                            .       F f N                                      (9) 
Trong ó: f  – h  s  ma sát; N  – áp l c nén  
Vì h n h p bê tông g m nhi u pha nên cho l c ép:                                                           
                                                         0 .   F f N N                                      (10)  

Trong ó: 0N – l c dính (tr ng h p c bi t là ma sát khô tác ng vào h t c t li u m t l c Q  

nh , có ph ng b t kì so v i chuy n ng). 
  làm cho h t chuy n ng theo ph ng c a Q  v i v n t c có giá tr   bé thì l c:  

                                                        .  dQ N f        (11) 

Trong ó: df  – h  s  c a ma sát ng 

i v i máy rung theo ph ng ng, thì l c ma sát khô tác ng là chính thì giá tr  trung bình c a 
v n t c chìm h t c t li u ( tbV ) c tính theo (Pt 12) 

2 2

2.k .
 

.a
tb

Q F
V

F Q
                                 (12) 

i v i máy rung ngang, theo[4]  
2 2

2.k .
 a

tbV
Q

QF
                                       (13)     

Trong ó: ka– biên  giá tr  v n t c tr t c a 
h t c t li u,m; Q - tr ng l c c a h t, N;; F - l c 
làm h t chuy n ng,N; 

Tr ng h p rung th ng ng, ph ng c a tr ng 
l c Q  trùng v i ph ng chuy n ng c a h t, 

nên t c  chìm c a h t luôn l n h n tr ng 
h p rung ngang. N u ch  xét n thu n (PT.12) 
và (PT.13) ta th y ngay khi   Q F  thì (PT.12) 
l n h n (PT.13) m t giá tr  theo theo Bi u th c 
(14) 

                            
2 2

1
F

F Q
                                  (14) 

T c  chìm c a h t t ng khi  l n c a v n t c 
t ng, quá trình làm ch t s  t t h n. Gi  nguyên 

 l n biên , t ng t n s  s  t ng v n t c tr t 

 h n h p bê tông không tách kh i khuôn và 
hút không khí vào lòng c u ki n bê tông thì biên 

 dao ng nên ch n theo Bi u th c (15) 

                                                                      
2

7g
A                                           (15) 

i u này có ngh a (ka) biên  v n t c tr t c a 
h t b  kh ng ch  b i Bi u th c (15) khi gia t c 
h ng lên trên không quá 7g  (trong ó: g  – gia 
t c tr ng tr ng) [4] 

2.1.4.Cách xác nh l c kích thích gây rung 

 biên  c a khuôn và bê tông c n thi t ng 
v i s c nâng và t n s  làm vi c cho phép c a 
bàn rung thì l c kích rung ( kF ) i v i máy 

rung làm vi c ngoài vùng c ng h ng.  

L c kích rung c tính [4]:             2. .  k rF m A w                  (16)  

Trong ó:    - t n s  dao ng, /rad s ; A  – biên  dao ng, m ; mr-kh i l ng dao ng,kg;    

                                    m  mr k m btmm k                                                  (17) 
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3.2. Thi t 
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Theo [4] l c kích rung                 
2

2.
. .k R

K
F m A

g
                                       (19) 

                                                      = 2142.6.10-4.3142 =126715.51 N  
C ng theo [4], l c ép t i u ( tuQ ) 

                                                    
*

0
*

(0,98 . 1)bt
tu bt

bt r bt

P Q
Q Q

Q Q Q
               (20)                     

                          
126715.5 1059,48

1059,48. 0,98.  . 1   5201,75
1059,48 19953,54 10

)
59

(
,48

N  

Trong ó: 0P  là l c kích rung, N ;                          

                                               0 126715,51kP F N  

 Theo [4] tr ng h p chi u cao c t bê tông  0,2 H m  

Nên                                               *  108.9,81 1059,48 bt btQ Q N  

                                                    .    2034.9,81  19953,54                 r rQ m g N (21) 

L c ép t i u  giai o n 3        3 2,5 13004,39tu tuQ Q N     (22) 

 
L c ép l n nh t m b o có va ch m [4]: 

max 0.
2.

( )
bt

e bt
bt R

P Q
Q Q

Q Q
                                           (23) 

126715,5.1059,48
2.1059,48 4270,05

(1059,48 19953,54)
N  

Theo [4] Công riêng  làm ch t kh i bê thông[m2/s3]: 

                    

2 2 3 2 3__

bt R

2 k . k .
 . 

4 R R bt Rm m mm mm
N                                           (24) 

Khi mb t= mR  ta có bi u th c  
                  

                
2 3 2 3__

2

k . k .
 1
2

,57
R R bt Rm m

N
mm

                                                        (25) 

Trong ó: k là momen quán tính t nh tính theo (PT18) có giá tr  

                
2 2

. 126715,51.9,81 1243079, 2
( ) 12,6

314 98596
kF g

K  

Thay các giá tr  vào (PT24) ta tính c 
__

N          

  =   =   

Theo k t qu  nghiên c u c a Kavinop O.A c trình bày trong [4]  
Th i gian rung c n thi t tính theo PT (26)  

                                                        

____

__r

W

N
                                  (26) 
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Trong ó: r- th i gian rung c n thi t,s; 
____

W -

công su t riêng làm ch t,m2/s2 ; 
__

N -công su t 
riêng  
nh  nh t. 
C ng theo Kavinop O.A c trình bày trong 
[4] a ra b ng th c nghi m i v i bê tông 

c ng ít, công su t riêng làm ch t 
____

W bi n thiên 

100 ÷ 200 m2/s2; ta chon m c 
____

W =150 m2/s2 
Ta tính th i gian gia t i và rung c n thi t 

2 2

2 3

150 m / s
4,1

36,5 /r s
m s

 

 
Ta thi t l p th i gian làm vi c c a 1 chu k  ép  

1 2 3 4 6 2 4 3 15s  

  1  là th i gian c p li u. ( 1  6s ) 

  2  th i gian xy lanh h  u ép n v  trí ti p xúc. ( 2 2s ) 

  3  th i gian gia t i và rung ( 3  4s ) 

  4  th i gian xi lanh lùi v  v  trí ban u. ( 4 3s ) 

Ta ch n s  b  hành trình làm vi c c a xi lanh 470 L mm  
L c tác d ng l n nh t lên xi lanh:  
                           k e kt R

'F F Q Q Q                                                             (27) 

Trong ó: 
   L c tác ng c u b  ph n rung:  126715.5kF N  

   Ph n l c tác d ng:    max
e
'

e 4270,05Q Q N   

   Tr ng l ng kuôn trên:    . 704.9,81 6906,24Nkt ktm gQ      (28) 

   Trong l ng rung:     2142.9,81 21013,02RQ N  

                 126715,5 4270,05 704.9,81 21013,02 103066,3F N  
    T i tr ng tác ng lên m i thanh rung (thi t k  6 thanh rung) 

      
126715.5 13004.39

F'  23287
6 6

k tuQ
N

F
                               (29) 

                                
     Trong ó : Fklà l c kích rung, N; Qtu là l c 
t i u,N; 
Sau khi tinh toán và thi t k  k t c u bàn rung, ta 
tính toán và thi t k  h p s  rung v i nhi m v  
t o l c rung tác ng lên bàn rung và khuôn t o 
c  tính cho viên g ch. 
4. K T LU N  

Thi t k  ã k  ã l a ch n ph ng án b  trí 
xylanh d n ng khuôn cái c b  trí n m phía 
trên khuôn cái cùng phia v i chày ép và b  ph n 
t o rung c b  trí phía d i khuôn cái 
(Ph ng án 1 Hình 1) 

K t qu  c a vi c tính toán thi t k  cho các 
s  li u s n ph m g ch ép là lo i g ch 4 l , kích 
th c 80 x 80 x180mm, trong ó kh i l ng 
m i viên g ch m là 1.5 kg , s  viên g ch trên 

khuôn ép là 72 viên, n ng su t ép là 100.000 
viênQTC/ca, kh i l ng bàn rung mbr  là 1100
kg , kh i l ng khuôn d i mkd là 934 kg , biên 

 rung A là  0.6mm, v n t c góc t o rung  là 
314rad/s yêu c u l c kích rung là 126715.51N, 
l c ép t i u Qtu  là 5201.75 N v i chi u cao c t 
bê tông ép rung H nh  h n 200cm, l c ép l n 
nh t m b o có va ch m là 4270.05N, Công 
su t làm ch t riêng là 3202.3W, yêu c u th i 
gian gia t i và rung là 4 giây.   

Th i gian làm vi c c a 01 chu k  là  là15 
giây trong ó: th i gian c p li u 1 là 6giây, th i 
gian xy lanh h  u ép n v  trí ti p xúc 2 là 2 
giây, th i gian gia t i  và rung 3 là 4 giây, th i 
gian xi lanh lùi v  v  trí ban u 4 là 3 giây, 
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hành trình làm vi c c a xi lanh L là 470mm, l c 
tác d ng l n nh t lên xi lanh là 103066,29 N. 
T i tr ng tác ng lên m i thanh rung là 23287 
N.  

5. L I C M N 
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TH C TR NG S N XU T VÀ CHU I CUNG NG S N PH M  
XOÀI, B  VÀ S U RIÊNG T NH K NÔNG 

TS. Lê c Thông1, ThS. Nguy n M nh Hi u1,  

ThS. Ph m Qu c Tr 2, ThS. Nguy n Th  Tú Qu nh1 

TÓM T T 

k Nông là m t trong nh ng t nh Tây Nguyên có i u ki n t  nhiên, th  nh ng r t thu n l i cho phát 
tri n cây công nghi p, cây n qu . Nh ng n m g y ây, do hi u qu  kinh t  các lo i cây công nghi p có xu 
h ng gi m, nhi u h  dân ã t  phát hình thành các vùng tr ng xoài, b  và s u riêng ch t l ng cao. Trong 
10 n m qua, di n tích xoài, b  và s u riêng v i 11.474 ha (chi m 55%/ di n tích cây n qu ). Ba lo i cây tr ng 
này phân b  trên c  08 huy n, t p trung nhi u nh t t i các huy n C  Jút, Tuy c, k Song, k Glong, k 
Mil và TP Gia Ngh a. Quy mô s n xu t t  phát, nh  l  và di n tích s n xu t theo các tiêu chu n (VietGAP, 
GalobalGAP …) r t th p, ch  t d i 20%/ t ng di n tích hi n có. 

Hi n nay, di n tích xoài, b , s u riêng cho trái t s p s  50% và c tiêu th  theo các kênh t  do 
(chi m 95%), thông qua các c  s  thu gom t i a ph ng. Chu i cung ng này không có các liên k t ch t 
ch , không c  ch  phân ph i l i ích và chia s  r i ro. Ho t ng chu i cung ng d a trên n n t ng là các 
vùng nguyên li u g n v i các c  s  thu gom (v a cung ng h u h t v t t  u vào và thu mua toàn b  s n 
ph m). Vì v y, các chu i cung ng ho t ng n nh, không có tình tr ng tranh ch p nguyên li u; nh ng 
giá c  và ch ng lo i s n ph m d a ch  y u vào các c  s  thu gom. 95% nguyên li u c c  s  thu gom a 
ph ng thu mua và cung ng cho các doanh nghi p l n ngoài t nh, ph c v  xu t kh u. Ch  có 05% s n 
l ng xoài, b , s u riêng c tiêu th  n i a, ch  y u là các t nh mi n B c. Bên c nh ó, v n  giá bán 
không n nh (bi n  giao ng giá có th  lên n 2,4 l n) s  làm chu i phát tri n không n nh, trong 

i u ki n d  báo s n l ng s  t ng lên g p 2,5 l n (d  ki n 150 nghìn t n vào n m 2025). Nh ng nguyên 
nhân chính g m: (i) vùng nguyên li u manh mún và không có các bi n pháp hi u qu  v  s  ch , b o qu n 
s n ph m; (ii) s n ph m không có tiêu chu n ch t l ng, ch  d n vùng tr ng … và (iii) chu i cung ng ch u 

nh h ng l n c a các c  s  thu gom. 
 có th  phát tri n b n v ng giai o n n n m 2025 và t m nhìn n n m 2045, c n h ng t i 04 

nhóm gi i pháp chính: (i) C n có quy ho ch vùng s n xu t t p trung xoài, b , s u riêng phù h p; (ii) T p 
trung phát tri n kinh t  t p th , nâng cao vài trò c a h  gia ình; (iii) y m nh vi c s n xu t theo các tiêu 
chu n, c bi t là vi c c p mã vùng tr ng … và (iv) Phát tri n m nh công ngh  b o qu n sau thu ho ch 
nh m kéo dài th i gian b o qu n s n ph m, tránh tình tr ng c mùa – m t giá. 

T  khóa: Chu i cung ng, ngành hàng, xoài, b , s u riêng, tác nhân, h p tác xã (HTX, doanh 
nghi p(DN), giá tr  s n xu t, k Nông.  

 
THE SITUATION OF PRODUCTION AND SUPPLY CHAIN OF MAGO, AVOCADO AND 

DURIAN FRUITS IN DAK NONG PROVINCE 
 

ABTRACT 
 
Dak Nong is one of the Central Highlands provinces with very favorable natural and soil conditions 

for the development of industrial crops and fruit trees. In recent years, due to the decreasing economic 
efficiency of industrial crops, many households have spontaneously established mango, avocado and durian 
growing areas. In the past 10 years, the area of mango, avocado and durian has reached 11,474 ha 
(accounting for 55% of the fruit tree area). These three crops are distributed in all 08 districts, most 
concentrated in the districts of Cu Jut, Tuy Duc, Dak Song, Dak Glong, Dak Mil and Gia Nghia city. The 
small scale of production and the production area according to the standards (VietGAP, GalobalGAP ...) is 
very low, reaching less than 20% of the total existing area. 

1 Vi n C  i n nông nghi p và Công ngh  sau thu ho ch (VIAEP). 
2 Vi n Chính sách và Chi n l c Phát tri n nông nghi p nông thôn (IPSARD). 
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Currently, the area of mango, avocado and durian fruit is approximately 50% and is consumed by 
local collection facilities. This supply chain has no close links, no contract for distributing benefits and 
sharing risks. Supply chain operations are based on raw material associated with collection facilities. 
Therefore, the supply chain operates stably, without material disputes; but prices and product categories are 
based mainly on collection facilities. 95% of raw materials are purchased by local collectors and supplied to 
large enterprises outside the province for export. Besides, the problem of unstable selling prices will make 
the development chain unstable, in the condition that the output is forecasted to increase 2.5 times (expected 
to 150 thousand tons by 2025). The main reasons include: (i) the area of raw materials is fragmented and 
there are no effective measures for preliminary processing and preservation; (ii) products do not have 
quality standards, planting area indications… and (iii) supply chains are heavily influenced by collectors. 

To be able to develop sustainably in the period up to 2025 and with a vision to 2045, it is necessary to 
focus on four main groups of solutions: (i) It is necessary to have an appropriate planning of concentrated 
production areas of mango, avocado and durian; (ii) Focus on developing the collective economy, 
enhancing the role of households; (iii) Strengthen production according to standards, especially the granting 
of growing area codes… and (iv) Strongly develop post-harvest technology in order to prolong the shelf life 
of products and avoid the situation of being more quanlity – low price. 

Keywords: Supply chain, commodity, mango, avocado, durian, agents, cooperatives, enterprises, 
production value, Dak Nong. 

 

 

1. t v n  

Xoài, b  và s u riêng là m t trong nh ng 
s n ph m ch  l c c a t nh k Nông, theo 
Quy t nh s  2096/Q -UBND, n m 2018. ây 
là m t trong nh ng cây tr ng th  m nh c a t nh 

k Nông nh  l i th  v  khí h u và t ai 
thích h p. Di n tích cây n trái phát tri n khá 
nhanh n m 2010 t  3.494 ha ã t ng lên 5.594 
ha (n m 2016) và 14.858,6 ha (n m 2020); phát 
tri n m nh nh t là di n tích xoài, b  và s u 
riêng, t m c 8.283,2 ha (chi m trên ½ di n 
tích cây n trái). c bi t trong 10 n m qua, 
t ng di n tích ba lo i cây này ã t ng lên g p 03 
l n, Di n tích t ng nhi u nh t vào các n m 
2017, 2018. Tuy nhiên, ph ng th c tr ng ch  
y u là tr ng xen trong v n cây công nghi p dài 
ngày. Thu nh p t ng thêm bình quân t  
40.000.000 ng n 80.000.000 ng/ha so v i 
tr ng thu n các lo i cây công nghi p dài ngày 
(tùy theo lo i cây n trái). 

C ng nh  các chu i cung ng nông s n 
khác, tình tr ng “ c mùa thì r t giá” ang 
di n ra i v i chu i xoài, b  và s u riêng c a 
t nh k Nông. Trong khi ó, giá c  n tay 
ng i tiêu dùng nhi u khi v n cao. Nh  v y, 

ng i nông dân làm ra s n ph m nông nghi p 
v i nhi u v t v , m t n ng hai s ng nh ng thu 
nh p th p, trong khi ph n l n l i nhu n l i r i 
vào các tác nhân trung gian. Nh ng nguyên nhân 
chính i v i v n  này: (i) Các chu i cung ng 
có quá nhi u tác nhân trung gian; (ii) Liên k t 
gi a các tác nhân trong chu i còn l ng l o; (iii) 
Trong khi ó ng i nông dân ch a c trang b  
ki n th c  tham gia vào các chu i có liên k t 
ch t ch  và cu i cùng là (iv) H  nông dân v i 
quy mô nh  l  c ng khó ti p c n các d ch v , 
chính sách h  tr  s n xu t và tiêu th . 

Nh ng v n  chính ang t ra i v i 
các chu i cung ng trái cây ch  l c c a t nh k 
Nông là: (i) âu là v n  còn thi u  chu i s n 
ph m xoài, b , s u riêng k Nông? (ii) Làm th  
nào  có th  c i ti n, hoàn thi n trong khâu b o 
qu n, ch  bi n? (iii) Có c n thi t ph i xây d ng 
các mô hình thí i m, ng b  t  s n xu t, c p 
mã vùng tr ng, thành l p s  ghi chép i n t , n 
liên k t tiêu th  ch  bi n s n ph m s  óng góp 
nh  th  nào vào chi n l c phát tri n cây n trái 
(trái cây) c a t nh k Nông? (iv) âu là tác 
nhân ang óng vai trò chính và chi ph i chu i 
cung ng cây n trái t nh k Nông? (v) Nh ng 
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gi i pháp, c  ch , chính sách nào s  giúp nâng 
cao giá tr  cho chu i trái cây c a t nh? và (vi) 

âu là c  h i và thách th c chính i v i chu i 
cung ng trái cây t nh k Nông? ...  gi i 
quy t v n  này, c n ph i có cách ti p c n toàn 
di n d c theo chu i cung ng, xem xét t t c  các 
khâu, các m t xích, các tác nhân, các m i quan 
h   t  ó tìm ra nh ng v n  c a chu i   
xu t gi i pháp. ó c ng chính là lý do  nhóm 
nghiên c u3 t p trung ánh giá, phân tích và tìm 
h ng gi i áp  hoàn thi n chu i cung ng 
xoài, b , s u riêng t nh k Nông, góp ph n gi i 
quy t vi c làm t i ch  và nâng cao thu nh p b n 
v ng cho ng i dân a ph ng. 

2. M c tiêu, i t ng và ph ng pháp 
nghiên c u 

2.1 M c tiêu nghiên c u 

 M c tiêu chung 

ánh giá th c tr ng s n xu t, tiêu th  và  
xu t gi i pháp phát tri n b n v ng chu i cung 

ng các s n ph m xoài, b  và s u riêng trên a 
bàn t nh k Nông, giai o n 2021 – 2025 và 
t m nhìn n n m 2045. 

 M c tiêu c  th :  
 ánh giá th c tr ng s n xu t, th c tr ng 

liên k t tiêu th  s n ph m xoài, b  và sâu riêng 
trên a bàn t nh k Nông; 

 ánh giá n ng l c các tác nhân trong 
chu i; 

 Phân tích th c tr ng chu i và ánh giá 
ti m n ng, h n ch  phát tri n chu i cung ng 
xoài, b , s u riêng t nh k Nông; 

  xu t gi i pháp phát tri n b n v ng 
chu i cung ng s n ph m xoài, b  và s u riêng 
t nh k Nông giai o n 2021 – 2015 và t m 
nhìn n n m 2045. 

2.2 i t ng và gi i h n nghiên c u 

Nghiên c u t p trung vào nh ng cây tr ng 
chính g m nhóm cây công nghi p, cây n trái 
(trong ó ch  l c là s n xu t xoài, b  và s u 

riêng). 

Nghiên c u ánh giá c  th  t i 08 huy n/ 
th  v  tình hình chung trong s n xu t xoài, b  và 
sâu riên, nh : t ai, lao ng, giá nguyên li u, 
thu nh p … 

Nghiên c u tr c ti p 03 nhóm tác nhân là (i) 
h  s n xu t, (ii) c  s  thu gom trái cây và (iii) 
doanh nghi p n i t nh. Song ch  t p trung ánh 
giá v  n ng l c và k t qu  s n xu t i v i các 
nhóm s n ph m là xoài, b , s u riêng.  

Không ánh giá v  các y u t  xã h i (nh  
bình ng gi i, gi m nghèo …) và không ánh 
giá sâu v  các y u t  k  thu t trong s n xu t, 
b o qu n và ch  bi n xoài, b , s u riêng. 

2.3 Ph ng pháp nghiên c u 

Nghiên c u s  d ng nh ng ph ng pháp 
phân tích ch  y u sau: 

o S  d ng cách ti p c n theo chu i; 
o S  d ng ph ng pháp phân tích th ng kê; 
o S  d ng ph ng pháp nghiên c u i n 

hình (Castudy); 
o Nghiên c u này c ng s  dng các 

ph ng pháp t ng quan tài li u th  cp và 
ph ng pháp chuyên gia chuyên kh o. 

3. Th c tr ng s n xu t xoài, b , s u riêng 
t nh k Nông 

Trong 10 n m qua, t ng di n tích cây xoài, b  
và s u riêng ã t ng lên g n 03 l n (so v i n m 
2010); c bi t, giai o n 2017 – 2018 giá cây h  
tiêu xu ng th p, giá cà phê, i u, b  không n 

nh, nên di n tích cây b  và s u riêng ã t ng 
làm cho t ng di n tích xoài, b , s u riêng n m 
2020 t ng lên 2,25 l n so v i di n tích c a n m 
2018.  

K t qu  phân tích xu h ng bi u  d i ây 
ã cho th y, di n tích cây n trái nói chung t ng 

bình quân m i n m 7 – 8%, nh ng di n tích cây 
b  và s u riêng t ng giai o n 2015. N m 2016 
là 30%, và t ng m nh n m 2019 lên m c 80% 

3Ngu n thông tin bài vi t này c trích d n t   tài khoa h c công ngh  c p t nh k Nông, n m 2020 – 2022; 
Nhóm nghiên c u Vi n C  i n và Công ngh  sau thu ho ch và Vi n Chính sách và Chi n l c Phát tri n nông 
nghi p nông thôn. 
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(g p 1,4 l n) so v i n m tr c ó. Di n tích b  
t ng u m i n m kho ng 40%, riêng n m 2020 
t ng m nh v i m c 84% so v i n m tr c ó. 
Theo kh o sát c a nghiên c u, h u h t di n tích 
t ng lên theo hình th c t  phát c a các h  gia 

ình. D  báo trong 05 n m t i, di n tích s  t ng 
lên kho ng 11.474 ha. Xu h ng này ã cho 
th y, hi u qu  t  s n xu t xoài, b  và s u riêng là 
lý do chính d n n vi c t ng di n tích. 

 

(Ngu n: K t qu  i u tra 2020) 

Hình 1: Xu h ng phát tri n Xoài, B , S u riêng giai o n 2016 - 2020 

Nh  chúng tôi ã phân tích  trên, trong 
t ng di n tích cây n trái c a t nh k Nông, có 
trên 55,57% là ba lo i cây xoài, b  và s u riêng, 
ph n còn l i là di n tích nhi u lo i cây n trái 
khác, v i t  l  di n tích nh . M c dù di n tích 
cân n qu  (ch  y u là xoài, b  và s u riêng) có 
t c  t ng r t l n trong 10 n m qua (g p 03 l n 
di n tích), nh ng tính n h t n m 2019, toàn 
t nh ch  có trên 3,2% di n tích c s n xu t 
theo các tiêu chu n (nh  VietGAP, GLobalGAP 
…), nhi u a ph ng t  l  này còn  m c d i 
01%, nh  huy n C  Jút, Tuy c, k Song, 

k Glong. Nh ng a ph ng có t  l  di n tích 
ang s n xu t theo tiêu chu n l n nh t c ng ch  
t trên 10% là TP Gia ngh a và huy n k Mil. 

K t qu  phân tích c ng cho th y, nhi u huy n 
có xu h ng t ng di n tích cây n trái cao, t  
4% - 14% thì di n tích s n xu t theo tiêu chu n 
v n  m c r t th p. 

Nhìn chung, di n tích xoài, b  và s u 
riêng có xu h ng t ng nh ng n m g n ây, 
nh ng h u h t là di n tích t ng t  phát, không 
s n xu t theo tiêu chu n và ch a xu t hi n nhi u 

các mô hình liên k t ng b  t  s n xu t n 
ch  bi n và tiêu th . 

Trong t ng s  g n 8.300 ha, di n tích xoài 
ch  chi m g n 14% (1.146 ha), s n xu t t p trung 
t i hai huy n C  Jút và k Mil; Di n tích b  cao 
nh t v i g n 48% (trên 3.966 ha), t p trung nhi u 
h n  các huy n k Song, Tuy c và di n tích 
cây s u riêng chi m trên 38% (3.171 ha), t p trung 
nhi u h n  các huy n k Song, Tuy c và 

k Mil. Nh  v y, vùng s n xu t xoài, b , s u 
riêng t p trung nhi u  các huy n C  Jút, k 
Mil, k Song và Tuy c. 

Giai o n 05 n m t i, t i h u h t các 
huy n di n tích xoài, b , s u riêng u có xu 
h ng t ng, c bi t là 04 huy n Krông Nô, 

k Song, k R’L p và Tuy c di n tích này 
s  t ng lên t  1.000 – 5.000 ha. D  báo c a 
ngành nông ngh p các huy n, di n tích cây n 
trái s  t ng lên kho ng 15.000 ha, trong ó riêng 
di n tích xoài, b  và s u riêng s  t ng lên g n 
11.500 ha. Nh  v y n n m 2025, d  ki n di n 
tích xoài, b , s u riêng c a t nh s   m c 20.000 
ha. ây là giai o n c n có m t chi n l c n 

nh cho ngành hàng này, phát tri n theo các 
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chu i cung ng b n v ng và h ng t i xu t kh u. 

 
(Ngu n: K t qu  i u tra 2020) 

Hình 2: Di n tích t s n xu t Xoài, B , S u riêng các a ph ng, n m 2019 

N u xem xét vùng s n xu t t ng lo i cây 
cho th y: 

- i v i cây xoài t p trung s n xu t hai 
huy n C  Jút và k Mil, v i t  l  l n l t là 
12,65% và 76,44%. Nh  v y, riêng hai huy n 
này ã chi m trên 80% di n tích xoài toàn t nh, 
06 huy n còn l i có di n tích ch  t g n 20%. 

- i v i cây b , s n xu t t p trung  các 
huy n k Song (v i g n 32%) di n tích; ti p 

n là hai huy n k Mil và Tuy c, m i 
huy n chi m trên 15% và hai huy n có di n tích 
trên 10% là k G’long và k R’l p. Nh  v y, 
05 huy n t p trung trên 84% di n tích b . 

- i v i cây s u riêng t p trung s n xu t t i 
04 huy n, trong ó nhi u nh t là k Song v i 

g n 30% di n tích, ti p n là k Mil 22,5%, 
Tuy c 17,15% và k R’l p là 11,26%. 
4. Phân tích chu i và vai trò các tác nhân 

T nh k Nông sau 15 n m thành l p, 
nh ng l nh v c s n xu t C Q mang tính th ng 
m i m i c phát tri n trong kho ng 10 n m 
(t  n m 2010). Nhìn chung, h u h t di n tích 
xoài, b  và s u riêng ang tham gia vào nh ng 
chu i ho t ng t  do, không có các h p ng 
ho c cam k t b n v ng gi a h  s n xu t v i các 
DN ho c HTX và không có ch ng th c ho c 
b o h  c a các c  quan Nhà n c trong h p tác 
s n xu t và tiêu th  s n ph m. chu i cung ng 
này ang ho t ng nh  sau: 

 

 

 

 

 

 

 

 

(Ngu n: K t qu  i u tra 2020) 

Hình 3: S   chu i cung ng Xoài, B , S u riêng t nh k Nông 

4.1. ánh giá n ng l c các tác nhân 
trong chu i 

a) Tác nhân là h  s n xu t 

G n 8.300 ha di n tích xoài, b , s u riêng c 
s n xu t b i các h  nh  l , v i di n tích bình 
quân d i 01 ha và m t s  ít h  có quy mô trang 

 -  500.00  1,000.00  1,500.00  2,000.00  2,500.00

TP Gia Ngh a
C  Jút

Krông Nô
k R'l p

TP Gia
Ngh a

k G'long C  Jút k Mil Krông Nô k Song k R'l p Tuy c

Di n tích xoài 8.00 48.00 145.00 876.00 31.00 12.00 10.00 16.00

Di n tích b 242 401 250 621 200 1266 361 625.3

Di n tích s u riêng 296.2 117 155 713 50 939 357 543.7

vt: ha

H /  

TRANG TR I  

S N XUÁT 
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CÂY 
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15 %
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tr i. Hàng n m, t ng s n l ng s n xu t ra t 
37.750 t n các lo i. S n ph m c tiêu th  n 
các c  s  thu gom trên a bàn v i t  l  95% s n 
ph m ( c kho ng 35.870 t n), v i hai hình 
th c chính: (i) bán c  v n, ng m t giá v i t  
l  60% s n l ng. Tr ng h p này, c  s  thu 
gom thuê ng i thu ho ch t i v n và (ii) hình 
th c h  t  thuê lao ng thu ho ch trái cây và 
em n bán t i các c  s , chi m t  l  40% s n 

l ng. 

Ch  có 05% s n l ng c tiêu th  tr c ti p 
n các doanh nghi p (DN), c t ng kh i 

l ng s n ph m kho ng 1.900 t n. Trên th c t , 
ây là nh ng DN t  nhân ho c Công ty TNHH 

có quy mô v a và nh  (tr c ó là các c  s  
l n, sau phát tri n thành DN). Các DN này óng 
t i vùng s n xu t và thu mua nguyên li u gi ng 
nh  các c  s  thu gom, quan h  mua bán t  do, 
không có h p ng ho c cam k t. 

V i hình th c tiêu th  này, kh i l ng và quy 
mô s n xu t tùy thu c vào i u ki n c a t ng h  
gia ình, không có các n hàng t tr c ho c 
k  ho ch s n xu t chung. Vi c quy t nh m  
r ng hay thu h p quy mô s n xu t không có s  
h  tr  c a các c  quan Nhà n c, ho c vai trò 
d n d t chu i c a các DN u t u. Các c  quan 
Nhà n c ngành nông nghi p ch  y u h  tr  h  
v  k  thu t, x  lý d ch b nh, công ngh  m i 
ho c các ho t ng qu ng bá s n ph m. 

b) Tác nhân là c  s  thu gom trái cây 

Các c  s  thu gom có kinh nghi m ho t ng 
bình quân trên 10 n m, trong ó thu gom xoài, 
b  và s u riêng ch  chi m t  20 – 30% trong 
t ng kh i l ng nguyên li u c a m i c  s . 
Nh ng c  s  này thu gom ph n nhi u là cà phê, 
tiêu, i u và các lo i trái cây khác. Các c  s  
này thu gom, thuê nhân công phân lo i s n 
ph m thành 03 lo i chính, g m lo i t t t  50 – 
70%, l i khá t  20 – 40% và lo i d t (lo i x u 
ch  tiêu th  t i a ph ng ho c b  i) chi m t  
l  d i 10%. Không có c  s  nào có kh  n ng 
ch  bi n sâu và r t ít các c  s  có kho l nh ho c 
kh  n ng b o qu n s n ph m b ng các thi t b , 
công ngh  hi n i. 

Có 05% kh i l ng s n ph m c a các c  s  
(kho ng 1.900 t n) c tiêu th  n i a, thông qua 

các kênh phân ph i bán l  trên a bàn các t nh 
Mi n b c. Th c t  kh o sát cho th y, ch  có s  ít 
các c  s  có quan h  b n hàng v i các chu i cung 

ng tr c ti p t i các t nh Mi n b c, vì v y kh i 
l ng s n ph m tiêu th  qua kênh này ch  chi m 
05%/ t ng kh i l ng s n ph m. 

Có 10% kh i l ng s n ph m c a c  s  c 
cung ng cho các DN nh  trên a bàn t nh, v i 
kh i l ng c tính m i n m t 3.700 t n. 

Ph n l n kh i l ng nguyên li u (80%) c a các 
c  s  c tiêu th  n các DN l n ngoài t nh, 
ph c v  cho ho t ng xu t kh u. T ng kh i 
l ng tiêu th  m i n m t kho ng 30.200 t n. 
Theo ánh giá c a các c  s , ó là nh ng DN 
t i TP H  Chí Minh, Ti n Giang, Hà N i, H i 
Phòng, L ng S n và m t s  a ph ng khác. 

i m c bi t c a các c  s  thu gom là h  
th ng cung ng v t t  u vào và thu gom toàn 
b  s n ph m. Nhi u h  s n xu t ã mua thi u 
(mua v t t  tr  sau) t i các c  s  và n k  thu 
ho ch s  bán s n ph m, kh u tr  v t t  u vào 
(có tính lãi). Vì v y, các c  s  này ki m soát r t 
chính sách v  vùng nguyên li u, kh i l ng và 
th i k  cung ng s n ph m n t ng h  s n xu t 
trong vùng. Theo k t qu  kh o sát th c t , m i 
c  s  thu gom có vùng nguyên li u và cung ng 
v t t  c  b n n nh, r t ít h  s n xu t cùng 
m t chu k  ho t ng mà có quan h  b n hàng 
v i 02 ho c 03 c  s  thu gom khác nhau. 

c) Tác nhân là các doanh nghi p nh  trong t nh 
k Nông 

Ph n nhi u là các DN t  nhân, Công ty TNHH 
c thành l p d a trên các c  s  thu gom l n. 

Các DN này thu gom 10% s n ph m t  các c  s  
trong vùng và 05% s n ph m tr c ti p t  các h  
s n xu t, theo hình th c thu gom gi ng nh  các 
c  s  thu mua nguyên li u. 

Các DN t i a ph ng có quy mô tiêu th  s n 
ph m cao g p 1,5 – 02 l n so v i c  s  và h  
ch  cung c p s n ph m n các DN l n ngoài 
t nh, ph c v  ngu n hàng xu t kh u. Nh  v y, 
t ng s n l ng nguyên li u c tiêu th  b i 
các DN n i t nh c kho ng 5.600 t n (chi m 
15%/ t ng s n ph m t nh k Nông). 
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Các DN n i t nh th c hi n vi c cung ng và tiêu 
th  nguyên li u là xoài, b , s u riêng b ng hình 
th c t  do, d a trên giá c  th  tr ng, không có 
cam k t ho c h p ng liên k t n nh. Vi c 
phân lo i và ánh giá s n ph m v n d a trên 
kinh nghi m và quan sát tr c giác. Không có h  
s  theo dõi s n xu t ho c các ch ng nh n tiêu 
chu n trong s n xu t. V  c  b n, các DN c ng 
có th  ch  ng m t cách t ng i v  kh i 
l ng và ch ng lo i s n ph m, d a vào kinh 
nghi m ho t ng nhi u n m và vùng nguyên 
li u c  b n n nh, t i m i vùng s n xu t khác 
nhau. 

d) Tác nhân là các doanh nghi p xu t kh u 
xoài, b  và s u riêng 

Theo ánh giá c a các c  s  thu gom và doanh 
nghi p (DN) trong n i t nh, nh ng DN l n 
ngoài t nh ã và ang thu mua 95% t ng s n 
l ng xoài c a t nh k Nông, c t ng kh i 
l ng n m 2020 là 35.800 – 36.000 t n t i m i 
n m. C  b n ngu n nguyên li u này c xu t 
kh u t i th  tr ng Trung Qu c theo hai hình 
th c: (i) xu t kh u chính ng ch và (ii) xu t kh u 
ti u ng ch. 

DN l n ngoài t nh hi n nay ch  có h p ng thu 
mua nguyên li u xoài, b , s u riêng mang tính 
th i v  v i các c  s  và DN nh  trong t nh. 
Không có h p ng liên k t cung ng s n ph m 

n nh dài h n trên 03 n m. Vì v y, các nhà 
cung ng s n ph m xoài, b , s u riêng n i t nh 

k Nông m i n m s  có nh ng n hàng cung 
ng v i các DN khác nhau, không c  nh b n 

hàng và r t khó ki m soát u ra. 

Theo ánh giá c a các C  s  l n và DN nh  
trong n i t nh, do t ng kh i l ng nguyên li u 
hàng n m c a t nh k Nông  m c nh , thêm 
vào ó ch t l ng s n ph m c ánh giá là t t 
nên vi c tìm th  tr ng tiêu th  không quá khó 
kh n. Nh  v y, n u 100% di n tích xoài, b , s u 
riêng cho trái s  làm t ng s n l ng lên g p 02 
l n. c bi t, n u m  r ng thêm di n tích t  
8.300 ha nh  hi n nay, lên kho ng 20.000 ha s  
làm t ng t ng s n l ng nguyên li u lên 05 l n 
so v i hi n nay ( c tính là 150 nghìn t n); thì 
chi n l c phát tri n th  tr ng i v i t nh k 
Nông là m t yêu c u b c thi t. òi h i ph i có 

s  phát tri n c a nhi u chu i cung ng an toán, 
n nh, có kh  n ng ki m soát t  ch t l ng 
n kh i l ng nguyên li u. c bi t, là có th  

phát tri n th ng hi u, xây d ng các kênh tiêu 
th  n nh. 

4.2. ánh giá vai trò các tác nhân N trong 
chu i 

 Vai trò các h  s n xu t: H  óng vai trò 
quy t nh v  quy mô s n xu t, kh i l ng 
nguyên li u và ch t l ng nguyên li u. H  c ng 
óng vai trò ti p c n v i quy trình và công ngh  

s n xu t m i, công ngh  tiên ti n và áp d ng 
công ngh  4.0 vào s n xu t; 

 Vai trò các c  s  thu gom: C  s  óng vai 
trò cung ng v t t  u vào cho s n xu t, thu 
mua s n ph m, phân lo i s n ph m và 60% s n 
ph m ã c các c  s  tr c ti p t  ch c thu 
ho ch t i v n. C  s  thu gom c ng óng vai 
trò trong vi c ki m soát ngu n nguyên li u và 
k t n i cung ng s n ph m v i các DN l n 
ngoài t nh, v i kho ng 80% kh i l ng nguyên 
li u; 

 Vai trò các DN nh  trong n i t nh: DN nh  
trong n i t nh v a óng vai trò t  ch c cung ng 
v t t , thu mua nguyên li u t i nh ng vùng tr ng 
xoài, b , n nh mà DN ã và ang có quan h  
ban hàng; ng th i các DN này c ng m  r ng 
vi c thu mua nguyên li u t  các c  s  thu gom 
trong t nh. M t vai trò quan tr ng c a các DN này 
là l a ch n và h p ng tiêu th  s n ph m v i các 
DN l n ngoài t nh, hàng n m tiêu th  15% / t ng 
kh i l ng s n ph m; 

 Vai trò các DN l n ngoài t nh: DN l n ngoài 
t nh óng vai trò xu t kh u 95% kh i l ng s n 
ph m, ch  y u n v i th  tr ng Trung Qu c. 
M t trong nh ng vai trò quan tr ng c a các DN 
này là nh giá nguyên li u, d a trên giá xu t 
kh u s n ph m. M t vai trò khác ó là các DN 
s  góp ph n nh h ng phát tri n ngành s n 
xu t C Q nói chung và i v i h ng phát tri n 
s n xu t xoài, b , s u riêng nói riêng. 

5. ánh giá ti m n ng, h n ch  trong chu i 

Trên c  s  phân tích t ng quan chu i, k t qu  
ánh giá n ng l c các tác nhân tham gia chu i 

và phân tích b n ch t các m i liên k t, chúng tôi 
rút ra nh ng ánh giá chung v  ti m n ng và 
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h n ch  c a chu i cung ng xoài, b , s u riêng 
t nh k Nông:  

5.1 Thu n l i cho phát tri n chu i giá tr  

 i u ki n th  nh ng, th i ti t khí h u t nh 
k Nông phù h p cho s  sinh tr ng và phát 

tri n cây xoài, b  và s u riêng. Th c t  s n xu t 
ã cho th y, trong i u ki n hi n nay, s n xu t 

ch a áp d ng nhi u bi n pháp thâm canh, n ng 
su t xoài cao h n so v i vùng BSCL, n ng 
su t b  và s u riêng tuy th p h n; song n u có 
các bi n pháp thâm canh, n ng su t có th  t ng 
lên g p 02 so v i hi n t i. Bên c nh ó, do i u 
ki n th i ti t phù h p, t  l  ba cây tr ng b  h ng 
do d ch, b nh ch  chi m d i 03%/ t ng di n 
tích; 

 Ch t l ng trái cây xoài, b , s u riêng c 
ánh giá t t là i u ki n quan tr ng  t o s c 

c nh tranh trên th  tr ng: Vùng nguyên li u 
xoài, b , s u riêng m i hình thành trong 05 n m 
g n ây, vì v y các h  ã l a ch n gi ng có ch t 
l ng cao a vào s n xu t. Bên c nh ó, các 
vùng tr ng ch a áp d ng các bi n pháp thâm 
canh sâu s  t o i u ki n xây d ng các vùng 
chuyên canh theo các tiêu chu n ch t l ng (có 
th  phát tri n n tiêu chu n h u c ). Vùng 
nguyên li u an toàn, ch t l ng cao s  là th  
m nh cho vi c xây d ng th ng hi u, t o s c 
c nh tranh trên th  tr ng; 

 T ng di n tích có th  t o vùng s n xu t t p 
trung v i kh i l ng l n: Theo ánh giá c a 
ngành nông nghi p trên a bàn 07 huy n và 
thành ph ; hi n này t nh k Nông có trên 
8.300 ha xoài, b , s u riêng; Nh ng di n tích có 
th  phát tri n cây n trái lên t i trên 11.000 ha. 
Nh  v y, t i a di n tích ba lo i cây có th  phát 
tri n lên n 20.000 ha, a t ng s n l ng t ng 
lên g p 05 l n so v i hi n nay. ây là ti m n ng 
có th  phát tri n vùng chuyên canh quy mô l n; 

 Ng i dân vùng Tây Nguyên nói chung và 
t nh k Nông nói riêng có nhi u kinh nghi m 
trong phát tri n cây công nghi p và cây n trái: 
Tây Nguyên là vùng s n xu t tr ng i m 05/ 
t ng s  13 ngành hàng nông s n ch  l c c a c  
n c; Vì v y, ng i dân không ch  có kinh 
nghi m v  k  thu t s n xu t, mà còn có nhi u 
kinh nghi m v  b o qu n sau thu ho ch, kinh 

nghi m trong phát tri n vùng nguyên li u và s  
nh y c m i v i giá th  tr ng; 

 T p trung ngu n nhân l c phát tri n xoài, 
b , s u riêng s  t o vùng nguyên li u t p trung, 
quy mô và hi u qu  h n: M t trong nh ng c 

i m khác bi n c a các t nh vùng Tây Nguyên 
nói chung và k Nông nói riêng so v i các t nh 
vùng BSH và Duyên h i trung b  là công 
nghi p phát tri n ch m h n, do ó, l c l ng 
lao ng rút ra kh i ngành nông nghi p ch m. 
Trên th c t  t nh k Nông, nh ng h  tr ng cây 
công nghi p, C Q có quy mô t  02 ha tr  lên là 
nh ng h  không ch  t p trung toàn b  s c lao 

ng, mà còn g i vào ó c  tâm huy t và ni m 
tin vào m  lo i cây tr ng. ây cùng là i u ki n 

 cây xoài, b  và s u riêng phát tri n úng v i 
ti m n ng c a nó. 

5.2 Khó kh n c n tr  s  phát tri n chu i giá 
tr  

 V n u t  s n xu t là m t trong nh ng khó 
kh n u tiên:  có th  chuy n i t  1 – 2 ha 

t t  cây tr ng khác sang phát tri n xoài, b , 
s u riêng, m i h  c n u t  ngu n v n t  200 – 
400 tri u ng – ây là m t thách th c l n i 
v i kinh t  h , nh t là nh ng vùng sâu, khó 
kh n. Th c t  kh o sát t i các a ph ng c ng 
cho th y; ph n nhi u h  gia ình s  d ng v t t  
nông nghi p theo hình th c mua thi u (mua tr  
ch m), thanh toán khi bán s n ph m, có tính lãi 
su t tr  ch m. Bình quân m t n m, h  ph i u 
t  t  50 – 70 tri u ng ti n phân bón và các v t 
t  khác; Nh ng v n ph i s  d ng hình th c mua 
tr  ch m; i u nay ã cho th y, n ng l c kinh t  
nhi u h  r t h n ch ; 

S  c nh tranh c a các lo i cây công nghi p 

t o tâm lý không n nh i v i các ch  h  s n 

xu t: Trên th c t , s  phát tri n c a xoài, b  và 

s u riêng v n ch u s  c nh tranh c a các lo i 

cây công nghi p là cà phê, tiêu và i u. Nh ng 

n m g n ây, giá bán s n ph m cây công nghi p 

gi m m nh (nh t là i v i giá tiêu), nhi u h  

ã và ang chuy n d n sang s n xu t xoài, b , 
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s u riêng. Tuy nhiên, tâm lý các h  v n ch a 

hoàn toàn n nh, do d  trong vi c t p trung 

phát tri n cây công nghi p hay phát tri n cây n 

trái. ây c ng là s  c n tr  áng k  i v i phát 

tri n xoài, b  và s u riêng; 

5.3 C  h i phát tri n chu i giá tr  

Nh ng n m g n ây, xu h ng nhu c u th  

tr ng t ng là y u t  quan tr ng thúc y h  gia 

ình phát tri n di n tích xoài, b  và s u riêng: 

Giai o n trong 05 n m qua, tuy giá c  th  

tr ng v n ch a n nh, nh ng nhu c u th  

tr ng t ng cao, c bi t là i v i cây s u 

riêng – luôn trong tình tr ng khan hi m hàng. Vì 

v y, di n tích xoài, s u riêng t ng lên 03 l n và 

di n tích b  t ng lên x p x  04 l n. c bi t, 

trong 03 n m g n ây, di n tích v n t ng lên r t 

m nh. S  t ng m nh v  di n tích ã ch ng minh 

hi u qu  ba lo i cây tr ng nay so v i các cây 

truy n th ng, nh : cà phê, tiêu, i u …; 

i u ki n v  a hình có th  cho phép áp 

d ng c  gi i hóa và có th  phát tri n xoài, b , 

s u riêng ng d ng công ngh  cao: Trên th c t , 

nh ng cây tr ng ch  l c c a t nh k Nông ã 

và ang t ng b c áp d ng c  gi i hóa và ng 

d ng công ngh  cao vào s n xu t, nh : công 

ngh  t i ti t ki m, công ngh  theo dõi d ch h i, 

… c bi t là công ngh  b o qu n. ây c ng là 

ti n   có th  áp d ng m nh công ngh  nh m 

nâng giá tr  xoài, b , s u riêng; 

L i th  xu t kh u chính ng ch n th  tr ng 

Trung Qu c và nhi u qu c gia khác là m t khó 

kh n: Ngh  quy t i h i ng b  l n th  12 

t nh k Nông ã c c  th  hóa trong  án 

tái c  c u ngành. Theo ó, t nh s  phát tri n 

nh ng lo i cây tr ng ch  l c theo h ng ng 

d ng nông nghi p công ngh  cao, g n v i phát 

tri n th ng hi u, phát tri n ch  d n vùng tr ng. 

Do ó, n u ch  d n vùng tr ng c áp d ng 

m nh i v i s n xu t xoài, b , s u riêng s  t o 

l i th  quan tr ng so v i nhi u a ph ng khác 

trong n c  có th  xu t kh u chính ng ch n 

th  tr ng Trung Qu c và nhi u qu c gia khó 

tính khác; 

Kéo dài th i gian b o qu n s n ph m có th  

làm t ng giá tr  s n ph m lên 03 l n: K t qu  

theo dõi giá bán b  trong 05 n m qua c a ngành 

nông nghi p cho th y, giá xoài, b , s u riêng 

vào th i i m tr  v  kho ng 20 – 30, có th  làm 

cho giá bán t ng lên t  3 – 4 l n. N u so v i chi 

phí b o qu n, giá tr  s n ph m v n có th  t ng 

lên t  2 – 2,54 l n so v i m c giá ph  thông. 

5.4 Thách th c i v i s  phát tri n chu i giá 

tr  

Thi u vai trò kinh t  t p th  h  tr  s  phát 

tri n kinh t  h : Theo s  li u ngành nông 

nghi p, t nh hi n có 156 HTX NN. Trong t ng 

s  23 mô hình liên k t hi n có c a t nh (theo 

Ngh  nh 98/2018/N -CP), ch  có 15 mô hình 

có s  tham gia c a HTX, THT – s  l ng quá ít 

so v i t ng di n tích c  t nh. Vai trò kinh t  t p 

th  ch a c th  hi n rõ nét, ch a thu hút m nh 

m  s  tham gia c a h  s n xu t là lý do làm gi m 

4Tính toàn s  b  c a B  môn B o qu n sau thu ho ch, Vi n C  i n NN & CNSTH (VIAEP), 2020. 
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c  h i liên k t, phát tri n th  t ng i v i ngành 

C Q nói chung và i v i phát tri n xoài, b , 

s u riêng nói riêng; 

 Thi u các mô hình i m v  phát tri n 

theo chu i cung ng an toàn h ng t i xu t 

kh u: Th c t  trên a bàn t nh k Nông m i 

hình thành 02 mô hình liên k t theo chu i và 

m t s  r t ít mô hình b o qu n s n ph m ch a 

th c s  t o s  chuy n bi n và tính ch t lan t a 

n các vùng tr ng xoài, b , s u riêng; 

 Giá c  th  tr ng giao ng m nh làm 

nguyên nhân có nhi u h  không t p trung u 

t  ch m sóc, nâng cao n ng su t: Theo ánh giá 

c a các h  gia ình, n ng su t xoài và b  có th  

giao ng m nh tùy thu c vào s  u t  thâm 

canh c a h . Trong tr ng h p, xu h ng th  

tr ng xu ng th p, h  gia ình s  không u t  

thâm canh và ng c l i. ây c ng là y u t  nh 

h ng tr c ti p n k t qu  s n xu t xoài, b  và 

s u riêng; 

 Vai trò trung gian c a các c  s  thu gom 

hi n nay không thu n l i cho phát tri n các 

chu i cung ng an toàn: Trên th c t , các c  s  

thu gom óng vai trò chi ph i, ki m soát các 

chu i cung ng xoài, b , s u riêng; Nh ng 

không t o i u ki n cho các chu i cung ng an 

toàn, g n s n xu t v i b o qu n và tiêu th , 

nâng cao giá tr  gia t ng, h ng n xu t kh u. 

 trung hòa c vai trò các c  s  thu gom, 

c n n vai trò các t  ch c kinh t  c a ng i 

dân và r t c n n vai trò c a Nhà n c; 

 M  r ng di n tích có th  d n n kh ng 

ho ng ngu n cung nguyên li u xoài, b , s u 

riêng: Trong i u ki n hi n nay, có 8.300 ha, 

v i trên 50% diên tích cho trái, ngu n nguyên 

li u ang c cung ng ra th  tr ng m t cách 

t ng i n nh. Nêu di n tích m  r ng t i a 

lên m c 20.000 ha, v i 100% di n tích cho trái, 

t ng s n l ng nguyên li u c t ng lên g p 05 

l n so v i hi n t i; N u không có các chu i 

cung ng c t  ch c n nh, có th  s  d n 

n tình tr ng kh ng ho ng ngu n cung xoài, b  

và s u riêng. 
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Do v y c n ph i có ph ng pháp, công c  
ánh giá hi u qu  s  d ng n ng l ng c a các 

công trình dân d ng nh m m c tiêu gi m m c 
tiêu th  n ng l ng và phát th i khí nhà kính 
[1]. 

Xu h ng c n ki t tài nguyên và tàn phá môi 
tr ng hi n nay làm t ng câu h i v  vi c s  
d ng hi u qu  n ng l ng. Phân tích exergy là 
c n thi t n u chúng ta nghiêm túc trong n  l c 
c a chúng ta v  vi c phân ph i công b ng h n 
các ngu n tài nguyên trên th  gi i và c a m i 
quan tâm c a chúng ta i v i các th  h  t ng 
lai [2]. 

Ph ng pháp ánh giá hi u qu  c a h  th ng 
s n xu t n c nóng dùng b  thu n ng l ng m t 
tr i (NLMT) k t h p v i b m nhi t (l p t t i 
khách s n Th  gi i xanh, TP  Nha Trang) d a 
trên các s  li u ho t ng c a h  th ng. Trên c  
s  phân tích ho t ng c a h  th ng ã  xác 

nh c các i l ng c n o và xây d ng 
c m t h  th ng o, thu th p s  li u t  ng. 

Thông  qua các s  li u thu th p c, các ch  
tiêu c tr ng cho hi u qu  s  d ng c a h  
th ng nh : m c  tiêu  th  n ng l ng, phân 
b  n ng l ng, kh  n ng ti t ki m n ng l ng, 
m c  gi m phát th i CO2... ã  c xác nh. 

ây là c  s   phát tri n và t i u hóa các h  
th ng s n xu t n c nóng t ng t  trong  t ng 
lai [3]. 

Trong công tác thi t k  và ánh giá n ng 
l ng trong h  th ng i u hòa không khí vi c 
ánh giá tiêu th  i n là r t c n thi t vì chi phí 

v n hành hàng n ng c a h  th ng i u hòa 
không khí chi m kho ng 40 - 50% tiêu th  i n 
n ng c a toà nhà. Tuy nhiên ph ng pháp ánh 
giá hi u qu  n ng l ng, các b c ki m tra, 
phân tích h  th ng, thi t b  trong h  th ng i u 
hòa không khí ch a c a ra m t cách c  
th . Ngoài ra vi c tính toán, ánh giá m t cách 
chính xác tiêu th  i n c a h  th ng i u hòa 
không khí ch a c hi u rõ và ch a xem xét 

n ch   ho t ng c a h  th ng trong n m 

[4]. Vi c l a ch n môi ch t c n tuân th  tính 
kinh t , hi u qu  là r t quan tr ng. Trong hàng 
lo t các môi ch t l nh thay th  c công b  n i 
b t lên hi n nay là các môi ch t c s  d ng 
ph  bi n r ng rãi trong ngành l nh d n d ng và 
công nghi p: R32, HFO- 1234yf, R290 và 
R600a theo tính ch t v t lý b ng 1. 

B ng 1. B ng thông s  v t lý c a các lo i 
gas c phân tích trong nghiên c u [5] 

Phân tích exergy là công c  m nh m  trong 
thi t k , t i u hóa và hi u su t ánh giá h  
th ng n ng l ng. Nguyên t c và ph ng pháp 
lu n c a phân tích exergy là c thi t l p t t. 
Phân tích exergy th ng nh m xác nh m c t i 
a hi u su t c a h  th ng và xác nh các v  trí 

phá h y n ng l ng. Phân tích exergy các h  
th ng ph c t p có th  c th c hi n b ng cách 
phân tích các thành ph n c a các h  th ng riêng 
bi t. Vi c xác nh các v  trí chính c a s  phá 
h y cho th y h ng cho nh ng c i ti n ti m 
n ng c a ph ng pháp phân tích này. 

MÔI 
CH T

Công 
th c 
hóa 
h c 

Phân 
t  

l ng 
[kg/k
mol] 

Nhi t 
 

sôi, 
[0C] 

Nhi t 
 t i 

h n, 
[0C] 

Pt i 

h n, 
[bar]

R32 CH2F2 52,02 -51,7 78,2 57,8 

R290 C3H
8 44,10 -42,1 96,7 42,5 

R1234
yf 

CH2C
FCF3

114 -29,3 94,7 33,8 

R600a C4H10 58,12 -11,7 134,71 36,4 
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des 0 genEx = T S                                             (1)  

T0: Nhi t  môi tr ng xung quanh [K] 

- T i thi t b  bay h i 

Ph ng trình cân b ng n ng l ng: 

L 1 4Q = m. h - h                                            (2)  

Ph ng trình cân b ng exergy 

4 4 Q,evap 1 1 des,evapm ex + Ex = m ex + Ex           (3)  

Mà m4 = m1 = m 

 

0
Q,evap L

L

T
Ex = Q - 1                                       (4)

T
 

0
des,evap 4 1 L

L

T
Ex = m ex - ex +Q - 1              (5)

T
 

0
des,evap 4 1 0 4 1 L

L

T
Ex = m h - h -T s - s + Q - 1    (6)

T
 

m: l u l ng môi ch t tu n hoàn qua máy 
nén [kg/s] 

h: enthalpy [kJ/kg] 

ex: exergy riêng t i t ng i m nút [kJ/kg] 

s: entropy riêng t i t ng i m [kJ/kg.K] 

QL: Công su t l nh [kW] 

- T i máy nén: 

,mech el : Hi u su t c  h c, hi u su t i n 
máy nén 

comp : Hi u su t ng entropy máy nén 

Ph ng trình cân b ng n ng l ng: 

comp 2 1W = m h - h                                             (7)  

2s 1in
comp

comp 2 1

h - hW
= =                                       (8)

W h - h
 

Công su t i n c p cho máy nén: 

comp

mech el

W
W =                                                     (9) 

.
 

Ph ng trình cân b ng exergy: 

1 1 2 2 des,compm ex + W = m ex + Ex                            (10)  

comp
des,comp 1 2 0 1 2

mech el

W
Ex = m h -h -T s -s +            (11)

.
 

2 1
des,comp 1 2 0 1 2

mech el

m h - h
Ex = m h -h -T s -s +              (12)

.

      

- T i thi t b  ng ng t : 

Ph ng trình cân b ng n ng l ng: 

H 2 3Q = m. h - h                                                     (13)   

Ph ng trình cân b ng exergy: 

2 2 3 3 Q,cond des,condm ex = m ex +Ex  + Ex                   (14)  

0
Q,cond H

H

T
Ex = Q 1-                                          (15) 

T
 

des,cond 2 3 Q,condEx = m ex - ex - Ex               (16)  

0
des,cond 2 3 0 2 3 H

H

T
Ex = m h - h -T s - s - Q 1-    (17)

T
 

- T i van ti t l u: 

Ph ng trình cân b ng n ng l ng: 

mh3 = mh4 

Ph ng trình cân b ng exergy: 

3 3 4 4 des,expm ex = m ex + Ex                                     (18)  

des,exp 3 4 3 4 0 3 4

0 4 3

Ex = m ex - ex  = m h - h -T s - s

= mT s - s                                                             (19)

  

T ng exergy phá h y c a chu trình: 

Exdes = Exdes,evap + Exdes,comp + 
Exdes,cond + Exdes,exp                        (20) 

H  s  làm l nh COP: 

L

comp

Q
COP =                                                               (21)

W

 

H  s  làm l nh chu trình Carnot: 

L
carnot

H L

T
COP =                                                    (22)

T -T
  

H  s  làm l nh theo exergy (COPex) c a h  
th ng l nh là t  s  gi a exergy h u ích c a thi t 
b  bay h i, v i công c p cho máy nén. COPex có 
th  c vi t là: 
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exCOP = 

Mà  CO

Suy ra

ex

L H

Ex
COP = 

W

COP
= 

T / T -

T ng n
Ex = E

 
3. K T QU
Hình 1 cho

 bay h i
gi m v i s
làm cho cô
làm l nh t
ch t R600a

 ng ng 

Hình 4, t i

th y t  l  p

môi ch t R

R1234yf là

Qua ó ta 

L
Q,evap

comp

Q
Ex

 = 
W W

L

comp

Q
OP = 

W
 

a: 
0

L
Q,evap L

comp comp

L carnot

T
Q - 

x T
 = 

W W

P COP
 =     

-T COP

n ng l ng 
Exdes + ExQ,e

U  VÀ BÀ
o cho ta th
i n h  s
s  gia t ng
ông c p ch
ng. Ta nh

a l n h n m
t  400C và

i v  trí nhi t

phá h y exer

R600a th p 

à 4,258; R2

nh n th y 

0

L

comp

T
- 1

T
            

W

nên 
compW  =

0
L

L

L

T
1 Q - 1

T
 =  

Q
COP

                               

exergy: 
evap – ExQ,co

ÀN LU N 
y s  nh h
 làm l nh C

g nhi t  t
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n th y r ng
môi ch t R1
à nhi t  b

     Hình 2. 

t  bay h i

rgy EDR là n

nh t là 4,0

290 là 4,131

r ng, môi c

            (23)   

LQ
= 

COP
 

                (24)

 

ond       (25) 

h ng c a n
COP. T  s
thi t b  bay

gi m và h
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1234yf t i n
bay h i  tr

nh h ng

i t i u -100
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142. 
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100C
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ng t  ta có:
Exdes,total = 
Hi u su t e

ex

Ex
= 1 - 

T  l  phá h
des,to

DR
Q,va

Ex
E = 

Ex

Ho c tính t

DR
ex

1
E =  - 1

ng t  00C 
i ch t R1234

an sát hình 3
bay h i là -1
t R600a là
234yf là nh
g t  l  phá h
n ng c l
rgy 

 bay h i 

qu  t t nh

t  bay h

ình 2 ta th y

C thì h  s

ét t n th t n
 
Exdes – ExQ

exergy: 
des,totalx

           
Ex

y exergy:
otal

ap

                  

theo nh lu

                       

n -500C 
4yf là th p n

3, ta th y nh
100C thì hi
à l n nh t 
h  nh t là 0
h y exergy 
i so v i 

n COP 

h t. ánh g

i n h  s

y r ng t i nh
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1Trung tâm giám nh máy và thi t b  nông nghi p;  
2H c viên nông nghi p Vi t Nam 

NGHIÊN C U TH C NGHI M XÁC NH MÔ MEN  
VÀ CÔNG SU T C N RIÊNG CHO PHAY T 

 

 ThS. Ngô V n Ph ng1, TS. Bùi Vi t c2, KS. Nguy n Tu n Anh1,  
KS. D ng Công Nh 1, KS. Mai V n H i1 

TÓM T T 

Bài báo gi i thi u h  th ng thi t b  th  nghi m và ph ng pháp o mô men xo n và công su t c n riêng 
c a t khi phay b ng c m bi n tenzo, l p trên tr c các ng truy n l c t  tr c PTO c a máy kéo n phay 
theo nguyên lý c u o Wheatstone và s  d ng thi t b  thu tín hi u o chuyên dùng DEWE 3010, ph n m m 
x  lý tín hi u o l ng Dasylab 10.0  xác nh giá tr  và c tính mô men phay theo th i gian ngay trong 
quá trình th  nghi m. 

K t qu  th  nghi m thu c t i m t s  a ph ng thu c ng b ng sông C u Long trên liên h p máy 
phay t m b o  chính xác cao, ã kh ng nh  tin c y c a h  th ng thi t b  o, phân tích và x  lý s  
li u.  

T  khóa:  Công su t c n riêng c a t khi phay; mô men xo n; công su t truy n ng cho phay t; c m 
bi n o mô men. 

ABTRACT 
 The article introduces the experimental equipment system and the method of measuring the torque and 

soil specific resistance for tilling soil, with tenzo sensor mounted on the axis of the force transmission from 
the tractor's PTO axis to tilling machine according to the Wheatstone measuring bridge principle and using 
DEWE 3010 specialized measuring signal receiver, Dasylab 10.0 measurement signal processing software 
to determine the value and characteristic of tilling moment over time right during the experiment. 

Test results obtained ensure high accuracy on the soil tilling machine in some localities in the Mekong 
Delta, confirming the reliability of the system of measuring, analyzing and data processing equipment. 

Keywords: Specific resistance of the soil tilling; torque; drive capacity for soil tilling; torque sensor. 

1. M  u 

Tính toán thông s  k  thu t, l a ch n ch ng 
lo i, tính n ng  thành l p c liên h p máy 
phù h p v i yêu c u, i u ki n th c hi n trong 
s n xu t nông nghi p là công vi c c n thi t, 
quy t nh t i hi u qu  khai thác s  d ng máy 
trong c  gi i hóa s n xu t nông nghi p. 

X i phay là hình th c làm t ch  ng, ph  
bi n hi n nay trong canh tác m t s  lo i cây 
tr ng trên n n ru ng khô ho c ng p n c,  
thành l p liên h p máy phay t c n xác nh 
mô men c n c a t lên b  ph n công tác. ây 
là m t thông s  có nh h ng tr c ti p n n 
tính ch t và hi u qu  làm vi c c a liên h p máy, 
vi c xác nh thông s  này khá ph c t p, c n có 
h  th ng trang thi t b  o, thu th p x  lý d  li u 

y , ng b , s  d ng ph ng pháp o phù 
h p  có th  áp ng các yêu c u th  nghi m 
v   chính xác, tin c y và hi u qu  [2], [3], [4]. 

Hi n nay, t i Vi t Nam v n ch a có h  th ng 
trang thi t b  hoàn ch nh o mô men c n c a 
phay t trong i u ki n th  nghi m th c t . 
Tr c các yêu c u xây d ng b  d  li u y  
v  mô men và công su t c n riêng c a t khi 
phay  hình thành các c  s  khoa h c trong 
tính toán thi t k , thành l p liên h p máy, 
nghiên c u tính n ng làm vi c và l a ch n ch  

 làm vi c h p lý, nhóm nghiên c u  tài 
”Nghiên c u l a ch n ch ng lo i máy canh 
tác phù h p v i c tính t, quy mô  ng 
ru ng s n xu t lúa và các cây tr ng khác ph c 
v  tái c  c u nông nghi p vùng ng b ng 
sông C u long” ã nghiên c u thi t k , ch  t o, 
l p t hi u ch nh h  th ng trang thi t b  o mô 
men l p trên liên h p máy phay t và ti n hành 
th  nghi m th c t  t i m t s  a i m có các 
i u ki n canh tác c tr ng c a ng b ng 

sông C u long. 
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2. C  s  khoa h c, thi t b  và k t qu  th  
nghi m 

2.1. C  s  khoa h c o mô men và công 

su t c n c a t khi phay 

Xác nh mô men c n c a t lên b  

ph n công tác x i phay v i m c ích xây d ng 

b  s  li u c  lý tính c a t, t  ó làm c n c  

cho: 

- Xây d ng, th c hi n các k  ho ch v  c  

gi i hóa nông nghi p nh : quy ho ch ng 

ru ng, phân lo i t, l a ch n thành l p liên h p 

máy, nh m c n ng su t, chi phí nhiên li u và 

thi t k  ch  t o máy nông nghi p có b  ph n 

làm vi c ch  ng. 

- Tính toán công su t c n riêng trung bình 

c a t khi phay cho các vùng s n xu t lúa c a 

ng b ng sông C u long, làm c n c  khoa h c 

 xây d ng k  ho ch u t , phân ph i máy, 

thi t b , v t t , ph  tùng, nhiên li u và l a ch n 

ch ng lo i, s  l ng máy, thi t b  h p lý. 

2.1.1. C  s  lý thuy t xác nh mô men xo n 

(MMX) 

 ng su t trên b  m t tr c  (N/m2) c 

xác nh theo  bi n d ng t ng i trên b  

m t tr c quay 0 theo E (N/m2) – mô un àn 

h i;  - h  s  Poisson [1]: 

 

Xác nh MMX theo ng su t  và  c ng ch ng xo n W: 

 

Xác nh các thông s  c  b n c a MMX 

trong mi n th i gian th c  

Tín hi u c trích m u úng v i chu k  

c n thi t, ti n hành l c nhi u. Xác nh m t s  

tính ch t quan tr ng: giá tr  trung bình c a 

MMX trong th i gian trích m u (mean);  l ch 

l n nh t các biên  MMX (peak – to – peak); 

c ng nh  giá tr  khai c n bình quân ph ng sai 

RMS (Root Mean Square) c a tín hi u trích 

m u trong c  chu k . 
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2.1.2. C

 H  
i, ph  b

mô-men là
i thành t

i n dung…
khác nhau
bi n mô-m
tín hi u t  

i ban u
±2V) r i sa
(ADC, An
hi n nay t
ch c n ng 
th  tr ng 
tên g i kh
g i là b  g
T  DAQ tí
Central Pr
tin d i d
máy tính).

 

 

 

 

 

 

 

 

 

V i s
nay, vi c s
và các c m
theo nguyê
ph i s a ha
tr c ã có 
thông s  k

 chính x

C  s  công

th ng trang
bi n hi n na
à b  ph n ti
tín hi u i n
…) ho c xu
, chúng ta 

men (Torque
TS c k

u (K B ) 
au ó a 
nalog - Dig
th ng a 
h  tr , 
v i chu n c

hác nhau, tu
góp d  li u
ín hi u i t

rocessing U
ng s  (thôn
 Nh  ph n

 phát tri n 
s  d ng ph
m bi n tenz
ên lý Wheat
ay tác ng
s n, có th  

khác ng th
xác cao tro

g ngh  

g thi t b  
ay bao g m
i p nh n th
n (hi u i n
ung s  theo
g i chung 
e Sensors-T

khu ch i, 
 t chu

n b  bi n 
gital Conve
kênh và có
c các nhà 

công nghi p
uy nhiên hi

u Data Acqu
i trung tâm

Unit (CPU) 
ng th ng 

n m m x  l

Hình 1

c a k  thu
n m m o

zo dán tr c
tstone cho p

g vào k t c
o mô men

h i theo hà
ong i u ki

o mô men 
m các c m 
hông tin và 
n th , dòng 
o các nguyê
là ph n t  

TS). u ra
ph n t  khu
n u ra (v

i t ng t
ertor). B  A
ó thêm m
ch  t o 

p, có th  có
i n nay th
uisition (DA
m x  lí tín h

 x  lí th
ây là CPU

lí, chúng ta

1. S   ngu

t o l ng 
 l ng hi n
c ti p trên 
phép không
u c  khí c

n xo n và n
àm th i gian
i n th  ngh

hi n 
bi n 
bi n 
i n, 

ên lí 
c m 

a c a 
u ch 
ví d  
t  s  
ADC 
t s  
a ra 

ó các 
ng 

AQ). 
hi u, 
hông 

U c a 
a thu 

men
i 

s  m
các 
s  b
chín
tr c

n
các 
biên
sánh
qu  
n c

công

C
hóa
k ,
Ph
t ng

yên lý h  th

hi n 
n i 

tr c 
g c n 

a h  
nhi u 
n t 
hi m 

th c
v i 

2.2.
c n

tích

c các c 
n. S   ng

c ch  ra

 áp 
mô men, h
yêu c u k  

bi n i 
nh xác t n
c th c; TS 
ng mô men 

i l ng 
n  và pha
h v i các gi
thu c r

c n áp ng
g nghi p.  

Công ngh  
, mang tính
tích h p th
n m m côn

g ph n m m

h ng thi t b  

c t  trên liê
chi phí th p

 Ph ng ph
 riêng c a 

 Chi phí
h t phay 

tính c n th
guyên lí thi
a trên hình 1

ng các yê
 th ng thi
thu t sau: T
ng c a mô

ng minh; d
là lo i khô
thu c c
c n thi t n

a c a các th
iá tr  ng n
ra màn hình
g theo yêu c

Sensors, D
h th ng m
heo yêu c u
ng ngh   
m chuyên d

o mô men

n h p máy 
p.  

háp xác n
t khi pha

í công su t
c, tính th

hi t c a th
t b  o mô

1 [1]. 

êu c u xác 
t b  o c

TS c m ng
 men tác 
 th c hi n 

ông ti p xú
c n c x
nh  giá tr  
hành ph n 
ng chu n. Vi
h c ng nh
c u s  d ng

DAQ, CPU
m i toàn c u
u riêng c a

c xây d n
ng DasyLab

n 

ho t ng 

nh mô men,
ay 

t cho m t 
heo công th

ông s  mô
ô-men hi n

nh thông
n m b o

g tuy n tính
ng v i 
o trên h

úc; tín hi u
x  lí  thu
trung bình,
i u hòa, so
i c xu t k t
 l u tr , in
, mang tính

U ã chu n
u, c n thi t

a nhi m v .
ng trên n n
b. 

ngoài ng

, công su t 

n v  th
c [5]: 

ô 
n 

g 
o 
h 

 
 

u 
u 
, 

o 
t 
n 
h 

n 
t 
 

n 

g 
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) 

Trong ó: N – công su t cho phay làm vi c c tính theo công th c: 

N = 0,1047.M.n (kW) 

M - mô men c n c a phay ( o t i tr c PTO), kN.m; n - t c  quay tr c PTO, min-1; B - 
b  r ng làm vi c c a phay t, m; v - t c  làm vi c c a liên h p máy, m/s; a -  sâu phay 
trung bình, m 

- Ph ng pháp o  

Xét v  b n ch t v t lý, MMX có th  o 
c b ng nhi u ph ng pháp khác nhau, 

o  tr c ti p b ng các b  bi n i mô-men 
(torque transducer) c ng nh  các b  o 
MMX g n li n tr c quay (torsion dynamo-
meter) hay các b  bi n i mô-men (torque 
converter)… nh ng các ph ng pháp này 
không phù h p  l p trên h  tr c các ng 
truy n ng trên liên h p máy nông nghi p. 
Trong n i dung bài báo này ch  t p trung 
gi i thi u ph ng pháp bi n d ng xo n trên 
b  m t tr c trung gian, c  th  là o bi n 
d ng b  m t trên tr c quay b ng c m bi n 
tenzo d ng m ch c u wheatston có bù nhi t. 

Khi liên h p máy phay làm vi c, mô 

men c n c a t s  tác ng lên b  ph n 
công tác c a phay, qua h  th ng truy n l c 
c a phay mô men c truy n t i tr c PTO 
c a máy kéo và c c m bi n tenzo l p 
trên tr c các ng truy n ng t  PTO c a 
máy kéo n phay theo nguyên lý c u o 
Wheatstone ti p nh n, chuy n i thành tín 
hi u i n và chuy n v  b  thu th p, x  lý d  
li u o. T c  quay tr c PTO c o b ng 
c m bi n ho t ng theo nguyên lý t   xác 

nh ng th i các thông s  mô men c n c a 
phay, t c  quay tr c PTO, công su t 
truy n ng cho phay trong toàn b  quá 
trình làm vi c. Mô hình o mô men c n c a 
phay t nh  hình 2. 

 

 

 

 

6

7

12345

8

1- Phay t; 2- Kh p n i; 3- Tr c các ng; 4- C m bi n o mô men;  

5- Kh p n i; 6- Dây d n tín hi u; 7- Thi t b  thu tín hi u; 8- Máy kéo 

Hình 2: Mô hình o mô men c n c a t khi phay 



R
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-  C m b

C m bi

có v u kim

tr  m ch 

tu n hoàn 

su t i n 

u c m bi

tín hi u x

 

bi n o t c 

n ho t n

m lo i quét 

c a cu n d

làm su t h

ng có t n 

i n, t n s  n

xung (DAQ

1. Kh

 quay  

ng theo ngu

qua u c

dây bi n th

hi n trong c

s  t  l  v i

này c 

Q-FREQ) tro

h p n i v i P

 

uyên lý t , k

m bi n thì

hiên m t cá

cu n dây m

i s  v u i q

a t i mod

ong máy tí

PTO; 2. u 

4. Kh p n

Hình 4. T

khi 

ì t  

ách 

m t 

qua 

ule 

ính 

ch

m

t c

và

o mô men K

n i tr c d n 

Thi t b  o m

huyên dùng 

m o l n

c  quay. 

- Ch  t o l

Thi t b  o

à l p t tr

ng t  PTO 

KPT -70; 3.

ng phay 

mô men ph

DEWE 30

g Dasylab 1

l p ráp b  t

o mô men 

ên tr c các

n phay 

. Kh p tr t

t. 

hay t 

010 k t h p

10.0  xác 

thi t b  o m

c thi t 

c ng k t 

t (hình 4) 

t các ng;  

p v i ph n

nh giá tr

mô men 

k , ch  t o

n i truy n

n 

 

o 

n 
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- Modu
o c v

file. 
V i l

th  trên m
ng i t  ch
khi n các 
Sau cùng 
file vào  
ích khác. 

2.5. Ti
Tr c 

hi n nh ng
vi c n n
nh  sau: 

B c 
thành 2 ph
c c là 10 m

B c 2
i cách hàn

v i hàng c
T  ng 

 
 

ule Write có
à các  th

u  trên c
màn hình  

h c th  ngh
th  nghi m
các k t qu

a,  sau 

i n hành th
khi ti n hà

g i u ch nh
nh và b  trí

1: C m c
h n b ng nh
mét. 
2: ng p
ng c c kho
c c theo c  
phay th  2 

H

ó ch c n ng
h  vào  a

các giá tr  
d ng s , d

hi m ti n th
m ngay tron

 o s  
này s  d n

h  nghi m 
ành th  ng
h  cho liê
 các công v

c chia chi
hau, kho ng

phay u tiê
ng 10m và 
hai h ng 
tr  i, b  r

 

Hình 6. Th

g ghi các s
a d i d ng

o s  c 
d ng  th
heo dõi và 

ng quá trình
c ghi l i th

ng vào các 

hi m ph i 
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i u r ng ru
g cách gi a
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B c 3: S
c dây o 
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c và sau k
ng góc v i 
là b  r ng l
y.  
B c 4: 
chuyên d

ng ng và 
2.6. K t qu
K t qu  o

t khi pha
Công su t 

m công chi 
g cho các p
lý nó còn co

n tích hay c
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Máy ké
a i

            

Th   
nghi m 

1 

2 

3 

 

B ng 

éo: KUBOT
m: p Long
    huy n Ch

V  
trí 

B

Tr

1 6.30
2 6.30
3 6.30
4 6.34
5 6.60

TB 6.37
1 5.25
2 5.54
3 5.35
4 5.10
5 6.32

TB 5.51
1 4.42
2 4.38
3 4.43
4 4.45
5 4.67

TB 4.47

2. K t qu

TA L5018VN
g Thành, xã
hâu Phú, t n
B  r ng, m 

c  Sau P

0 4.42 
0 4.38 
0 4.43 
4 4.45 
0 4.67 
7 4.47 
5 3.33 
4 3.65 
5 3.48 
0 3.22 
2 4.4 
1 3.62 
2 2.52 
8 2.48 
3 2.51 
5 2.56 
7 2.80 
7 2.57 

 

Hình 7. Hi n

 o mô me

N+ Phay 2,
ã Ô Long V
nh An Gian

sâu
phay
cm

Phay

1.88 12
1.92 12.5
1.87 13
1.89 13
1.93 13
1.90 12.7
1.92 12
1.89 13
1.87 13
1.88 12
1.92 12
1.90 12.4
1.90 12.5
1.90 12.5
1.92 12
1.89 13
1.87 12.5
1.90 12.5

n th  k t qu

en và công s

0m L
,  

g

 
u 
y, 

m 

Chi u 
dài 

ng 
th , m

5   
  
  
  

7 50 
  
  
  
  
  

4 50 
5   
5   

  
  

5   
5 50 

 o trên máy

su t c n riê

Lo i t: 
 c ng TB
 m TB 

V n 
t c 
ti n 
c a 

máy, 
m/s 

q

P
m

  
  
  
  

0.501 
  
  
  
  
  

0.977 
  
  
  
  
  

0.980 

y tính 

êng c a t

t phèn ho
B   sâu 0

  sâu 0-2

T c 
 

quay 
tr c 

PTO, 
min-1 

M
me
xo
tr

PT
Nm

  
  
  
  

448 396
  
  
  
  
  

448 406
  
  
  
  
  

461 408

 

t khi phay 

t ng sâu (
0-20 cm: 3,5
20cm:  35,5

Mô 
en 

n  
c 

TO, 
m 

Công
su t 
tr c 

PTO,
kW 

   
   
   
   
   

6.64 18.60
   
   
   
   
   

6.19 19.03
   
   
   
   
   

8.74 19.71

 

(Sj2) 
50 kG/cm2  
1 % 

g 

, 

Công 
su t 
c n 

riêng 
khi 

phay, 
kWs/m3

  
  
  
  

0 153.8
  
  
  
  
  

3 82.7 
  
  
  
  
  

1 84.7 

  

3
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K t qu  xác nh N0 trên lo i t phèn ho t 

ng sâu (Sj2) khi phay có giá tr  t  82.7 n 

153.8 kWs/m3, k t qu  th  nghi m cho th y tính 

ch t t (  m và  c ng), c bi t là v n t c 

ti n c a máy, t c  quay b  ph n công tác c a 

phay có nh h ng l n t i N0.  m và  

c ng c a t có liên quan n h  s  bám dính và 

ma sát c a t v i l i phay. T c  ti n c a 

máy kéo, t c  quay c a phay có liên quan n 

h  s  t ng thích ng h c , có tác ng nh 

h ng t i mô men, công su t c n riêng, chi phí 

n ng l ng, n ng su t và ch t l ng phay t. 

Trong tr ng h p th  nghi m v i các y u t  

tính ch t t,  sâu phay thay i không nhi u, 

k t qu  o cho th y mô men c n t ng, công su t 

c n riêng c a phay t gi m khi t ng v n t c di 

chuy n c a liên h p máy. 

3. K t lu n 

H  th ng thi t b  o mô men và công su t 

c n riêng c a t khi phay b ng c m bi n tenzo 

ho t ng theo nguyên lý c u o Wheatstone 

c l p gi a tr c PTO c a máy kéo và tr c các 

ng truy n l c t  tr c PTO n phay k t h p 

v i s  d ng thi t b  thu tín hi u chuyên dùng 

DEWE 3010 và ph n m m x  lý tín hi u hi n 

i Dasylab 10.0 ã xác nh c mô men 

xo n và công su t c n riêng c a t khi phay 

nhanh chóng, chính xác và tin c y. 

B  thi t b  o áp ng c các yêu c u t 

ra trong o l ng, kh o nghi m phay t, có th  

l p t s  d ng phù h p cho các liên h p máy 

phay t hi n có t i Vi t Nam 

Các k t qu  th c nghi m o mô men và công 

su t c n riêng c a t khi phay ã c áp d ng 

trong s n xu t và góp ph n xây d ng c b  s  

li u v  c tính c  lý c a t canh tác lúa vùng 

BSCL.  
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khoa h c - Vi n c  i n nông nghi p và công 
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NNGGHHIIÊÊNN CC UU CCHHII TT TTÁÁCCHH CCAAOO NNEEEEMM TT  LLÁÁ CCÂÂYY NNEEEEMM NN   
AAZZAADDIIRRAACCHHTTAA IINNDDIICCAA AA.. JJUUSSSS BB NNGG CCÁÁCC HH  DDUUNNGG MMÔÔII KKHHÁÁCC NNHHAAUU  

NNHH TTÍÍNNHH TTHHÀÀNNHH PPHH NN HHÓÓAA HH CC CC AA CCAAOO CCHHII TT  
TS. T ng Th  Minh Thu 1, ThS. Tr n Th  Duyên2 

TÓM T T 
 Cây Neem, có tên khoa h c là Azadirachta indica A. Juss là m t trong nh ng loài th o m c c ánh 

giá cao nh  các tính ch t v  sinh kh i, d c lý và sát trùng. Trong nghiên c u này, chúng tôi ti n hành chi t 
tách cao Neem b ng hai ph ng pháp: ngâm d m và Soxhlet v i các i u ki n kh o sát là t  l  dung 
môi/nguyên li u và th i gian. Sau khi chi t tách thu c dung d ch chi t, em d ch chi t i cô quay chân 
không n khi u i h t dung môi s  thu c s n ph m  d ng cao. B ng ph ng pháp ngâm d m và 
ph ng pháp chi t Soxhlet s  d ng 6 dung môi có  phân c c khác nhau (hexan, chloroform, ethanol 96o, 
methanol, ethyl acetat, H2O). V i ph ng pháp ngâm d m: t  l  nguyên li u/dung môi là 1:20 (15 g lá Neem 
và 300 ml dung môi) trong th i gian 1 ngày, 3 ngày, 5 ngày, 7 ngày. V i ph ng pháp chi t Soxhlet: t  l  
nguyên li u/dung môi là 1:20 (15 g lá Neem và 300 ml dung môi) trong th i gian 4 gi , 6 gi , 8 gi , 12 gi . 
Sau khi so sánh kh i l ng cao Neem khi chi t v i các h  dung môi khác nhau b ng ph ng pháp ngâm d m 
và chi t Soxhlet, chúng tôi nh n th y khi chi t v i methanol và ethanol 96o thì l ng cao Neem thu c 
nhi u nh t.  nh tính m t s  h p ch t h u c  có ho t tính sinh h c trong cao Neem khi chi t v i 6 dung môi 
khác nhau: t t c  cao Neem c chi t v i 6 dung môi u ph n ng d ng tính v i cacbonhydrat, steroid – 
triterpenoid. Trong ó, khi chi t v i ethanol 96o và methanol thì cho k t qu  nh  nhau là u có các h p 
ch t nh : alkaloid, cacbonhydrat, steroid – triterpenoid. Khi chi t v i dung môi n c, chloroform thì có s  
xu t hi n c a nhi u nhóm ch t nh t: flavonoid, saponin, cacbonhydrat, triterpenoid và steroid. Khi chi t v i 
dung môi hexan thì s  có m t c a các nhóm ch t ít nh t: cacbonhydrat, triterpenoid và steroid. 

T  khóa: Azadirachta indica, ngâm d m, chi t Soxhlet, dung môi chi t, nh tính 

RESEARCH ON THE ISOLATION OF NEEM FROM INDIAN NEEM LEAVES 
AZADIRACHTA INDICA A. JUSS BY DIFFERENT SOLVENT SYSTEMS, QUALITATIVE 

ANALYSIS OF PHYTOCHEMICALS OF THE LEAF EXTRACTS 

ABTRACT 
 Neem tree, scientifically known as Azadirachta indicaA. Juss is one of the herbs appreciated for its 

biomass, pharmacological and antiseptic properties. In this study, Neem leaf is extracted by using two 
methods: soaking and Soxhlet with the survey conditions of solvent/material ratio and time. After extraction, 
the extract was obtained and was then concentrated in a rotary vacuum evaporator to give a high-quality 
product. By soaking method and Soxhlet extraction using 6 solvents of different polarities (hexane, 
chloroform, ethanol 96o, methanol, ethyl acetate, H2O).  

With the soaking method: the ratio of raw material/solvent is 1:20 (15 g of Neem leaves and 300 ml of 
solvent) for 1 day, 3 days, 5 days, 7 days. With Soxhlet extraction method: material/solvent ratio is 1:20 (15 
g Neem leaves and 300 ml solvent) for 4 hours, 6 hours, 8 hours, 12 hours. After comparing the high volume 
of Neem when extracted with different solvent systems by soaking and Soxhlet extraction, we found that when 
extracted with methanol and ethanol 96o, the highest amount of Neem was obtained. Determination of some 
biologically active organic compounds in leaf extracts when extracted with 6 different solvents: all Neem 
extracts extracted with 6 solvents reacted positively to carbohydrates, steroids - triterpenoids. In particular, 
when extracted with ethanol 96o and methanol, the same results were obtained, including compounds such as 
alkaloids, carbohydrates, steroids - triterpenoids. When extracted with aqueous and chloroform solvents, the 
most groups of substances appeared: flavonoids, saponins, carbohydrates, triterpenoids and steroids. When 
extracted with hexane solvent, a few groups of substances are present: carbohydrates, triterpenoids and 
steroids. 

Keywords: Azadirachta indica, pickling, Soxhlet, solvent extraction, qualitative analysis 
1 Tr ng i h c Qu c T  Sài Gòn; 
 2 Tr ng i h c Bà R a-V ng Tàu 
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1. M  U 

 Cây Neem th ng c g i là xoan ch u 
h n  phân bi t v i cây xoan ta (Melia 
azedarach L.) [1]. Cây Neem, có tên khoa h c 
là Azadirachta indica A. Juss là m t trong 
nh ng loài th o m c c ánh giá cao nh  các 
tính ch t v  sinh kh i, d c lý và sát trùng. 
Hàng th  k  nay, ng i nông dân n  ã 
dùng t t c  các b  ph n c a cây nh  qu , lá, 
d u, v , g  làm thu c ch a b nh, thu c tr  sâu, 
phân bón và g  [4]. 

Cây Neem thích h p v i th i ti t nóng (nhi t 
 có th  lên t i 50 oC), m c t t  t cát c  
nh, t cát pha sét. Neem là cây xanh quanh 

n m, tán lá r ng, cao trung bình 13 - 20 m, cây 
tr ng thành cao n 30 m, ng kính 2,5 m, 
nhánh cây to có th  v n dài n 10 m. Cây non 
m c  nh ng vùng khô h n có th  r ng lá trong 
m t kho ng th i gian ng n, lá non m c l i trong 
kho ng tháng 3 - 4. Tr ng h p cá bi t n u phát 
tri n trong i u ki n thu n l i cây có th  cao 35 
- 40 m, ng kính thân có th  t 3,5 m. R  
cây Neem th ng n r t sâu. 

Cây Neem - Azadirachta indica A. Juss xu t 
x  t  n , c tr ng i trà thành r ng  
kh p n c này và là m t ngu n l i r t l n c a 

n . T  n m 1993, ông Lâm Công nh ã 
mang h t gi ng cây neem n  t  Senegal v  
và gieo tr ng thành công  t nh Ninh Thu n và 
Bình Thu n, 2 a ph ng có khí h u khô h n 
nh t n c ta.  n nay, S  Nông nghi p và Phát 
tri n nông thôn t nh Ninh Thu n ã phát tri n 
tr ng trên 2.000 ha cây neem thành r ng cao 8 ÷ 
10 m (Nguy n Th  Ý Nhi, 2006; Lâm Ng c 
Thanh Vân, 2006). Hi n t i cây Neem c 
tr ng v i m c ích ph  xanh t tr ng, c i t o 
môi tr ng. Tuy nhiên v i nh ng ho t tính sinh 
h c, cây neem còn là ngu n nguyên li u làm 
thu c b o v  th c v t và s n xu t m t s  ch  
ph m khác. 

Ch t Nimbidin có trong h t Neem, d u Neem 
ch ng viêm, ch ng viêm kh p, h  s t, gi m 

ng huy t, ch ng viêm d  dày, ch t di t tinh  

 

trùng, ch ng n m, ch ng khu n, l i ti u. Ch t 
Cyclic trisuphide và Cyclic tetrasulphide trong 
lá ch ng n m. Ch t Polysacchrides G1A, G1B 
có trong v  cây Neem ch ng ung th . D ch chi t 
lá Neem làm gi m l ng vi khu n, m ng bám 
men r ng, t  ó ch ng b  viêm r ng nên có th  
ph i d ch chi t lá Neem vào kem ánh r ng  
s  d ng h ng ngày [7]. Ngoài ra, d ch chi t 
Neem còn c ph i vào nhi u s n ph m m  
ph m khác nh  d u g i u, s a t m, xà phòng, 
…  t ng kh  n ng di t khu n. 

Tính n n m 2000, ã có h n 100 ho t ch t 
có ho t tính sinh h c t  Neem ã xác nh c 
công th c và c u t o. Nh ng ho t ch t này ch  
y u thu c hai nhóm chính là isoprenoid và các 
h p ch t không ph i isoprenoid [6]. Có th  chia 
chúng thành 2 nhóm: 

Isoprenoid (terpen): g m diterpenoid và 
triterpenoid nh  là các protomeliacin, limonoid, 
azadirone và d n xu t c a chúng, gedunin và 
d n xu t c a chúng, các h p ch t d ng vilasinin 
và C-secomeliacin (nimbin, salanin và 
azadirachtin). 

Non-isoprenoid: G m protein, amino acid, 
carbohydrate, h p ch t c a l u hu nh, h p ch t 
polyphenolic nh  flavonoid, glycoside c a 
chúng, dihydrochalcone, coumarin, tannins, ch t 
béo, … 

 Trong nghiên c u này, chúng tôi chi t tách 
cao Neem v i 6 h  dung môi khác nhau b ng 
ph ng pháp ngâm d m và chi t Soxhlet. nh 
tính các ch t có ho t tính sinh h c c a d ch chi t 
cao lá Neem.  K t qu  c a nghiên c u này t o ra 
d  li u khoa h c t ng i toàn di n v  nh 
tính các h p ch t có ho t tính kháng viêm, 
kháng n m, kháng vi khu n, kháng ký sinh 
trùng, … c a cao chi t Neem làm ngu n t  li u 
h u ích cho công tác ào t o, nghiên c u v  cây 
Neem  Vi t Nam; nâng cao giá tr  c a cây 
Neem  n c ta và ti m n ng ng d ng s n 
ph m cao Neem trong các l nh v c: “D c – 
M  Ph m – Thu c b o v  th c v t”. 
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2.2.1.1. Quy trình chi t tách lá Neem b ng ph ng pháp ngâm d m 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hình 2. 4.  Quy trình chi t cao t  lá Neem b ng ph ng pháp ngâm d m 

- B c 1: Lá Neem c t nh  r i cân chính 

xác 15 g (± 0,1g). Chuy n toàn b  nguyên li u 

ã c x  lý cho vào túi l c (10 x 5 cm). 

- B c 2: L y 300 ml dung môi (Hexan, 

Chloroform, Ethyl acetate, Ethanol 96o, 

Methanol, N c) cho vào bình 1000 ml và 

ngâm trong 1 ngày, 3 ngày, 5 ngày, 7 ngày. 

- B c 3: L c và thu c d ch chi t em 

cô quay n khi c n h t dung môi. Sau ó em 

b o qu n cao chi t trong l  dung tích kho ng 5 – 

10 ml, b t kín b ng nút cao su, b o qu n trong t  

l nh. 

- B c 4: L y m u cao chi t phân tích nh 

tính các ch t có ho t tính sinh h c 

X  lý nguyên li u 

Dung môi 
Th i gian (1, 3, 5, 7 ngày)  

T  l  dung môi (1/20) 

 

Lá Neem 

B t lá Neem 

D ch lá Neem 

Cao lá Neem 

N c 

 

Methanol 

 

Hexan 

 

Ethanol 96o 

 

Chloroform 

 

Ethyl acetat 

 

nh tính 
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2.2.1.2. Quy trình chi t xu t lá Neem b ng h  th ng Soxhlet 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hình 2.5.  Quy trình chi t cao t  lá Neem b ng ph ng pháp Soxhlet 
 

 - B c 1: Lá Neem c t nh  r i cân chính 

xác 15 g (± 0,1g). Chuy n toàn b  nguyên li u 

ã c x  lý cho vào túi l c (10 x 5 cm). 

- B c 2: L y 300 ml dung môi (Hexan, 

Chloroform, Ethyl acetate, Ethanol 96o, 

Methanol, N c) cho vào bình c u 2 c  và l p 

h  th ng soxhlet. un nguyên li u trong 4 gi , 6 

gi , 10 gi  và 12 gi . 

 -  B c 3: Thu c d ch chi t em cô quay 

n khi c n h t dung môi. em b o qu n cao 

chi t trong l  dung tích kho ng 5 – 10 ml, b t kín 

b ng nút cao su, b o qu n trong t  l nh. 

 -  B c 4: L y m u cao chi t i phân tích 

nh tính các ch t có ho t tính sinh h c 

  

Lá Neem 

B t lá Neem (15 g) 

D ch lá Neem 

Cao lá Neem 

Trích ly 
Th i gian (4, 6, 10, 12 gi ) 

T  l  (1/20) 

Chlorofor

N c 

Hexan 

Ethyl 

Methanol 

Ethanol 96o 

nh tính 
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2.2.2. Khảo sát các điều kiện ảnh hưởng đến 
quá trình chiết 

2.2.2.1. Xác định ảnh hưởng của thời 
gian chiết 

Thời gian chiết có vai trò quyết định lượng 
cao Neem thu hồi. Nếu thời gian quá ngắn thì 
lượng cao Neem thu được chưa hoàn toàn, 
ngược lại khi chiết quá lâu vừa tốn thời gian, 
tổn hao năng lượng và chất lượng cao Neem có 
thể bị ảnh hưởng. 

- Các dung môi: cồn 96o, methanol, ethyl 
axetate, chloroform, hexan, nước. 

- Cố định tỉ lệ dung môi/nguyên liệu là 
15:1. 

- Khảo sát các thông số thời gian ngâm 1 
ngày, 3 ngày, 5 ngày, 7 ngày.  

- Khảo sát thời gian chiết tách bằng soxhlet 
4 giờ, 6 giờ, 10 giờ, 12 giờ. 

2.2.2.2. Xác định ảnh hưởng của tỉ 
lệ dung môi/nguyên liệu  

Nếu tỉ lệ dung môi/nguyên liệu không phù 
hợp thì lượng cao Neem thu được chưa hoàn 

toàn hoặc gây tổn hao năng lượng vì dung môi 
quá nhiều. 

Khảo sát các thông số tỉ lệ dung môi/nguyên 
liệu gồm 10:1; 15:1; 20:1; 25:1. 
2.2.3 Định tính một số hợp chất có trong 

cao lá Neem [10]: Flavonoid; Alkaloid; 
Saponin; Cacbonhyđrat; Steroid – 
triterpenoid 

3.  KẾT QUẢ VÀ THẢO LUẬN 
3.1. Kết quả khối lượng cao Nem khi chiết 
bằng các hệ dung môi khác nhau 

Chiết tách cao Neem bằng hai phương pháp 
ngâm dầm và Soxhlet bằng các hệ dung môi có 
độ phân cực khác nhau, được sắp xếp theo thứ 
tự tăng dần là: Hexan, Chloroform, Ethyl acetat, 
Ethanol 96o, Methanol, và Nước, chúng tôi thu 
được kết quả như sau: 
3.1.1. Cao Neem được chiết bằng 
dung môi Hexan 

Khối lượng lá Neem là 15 g và tỉ lệ lá 
Neem/dung môi là 1/20, chiết tách bằng 2 
phương pháp khác nhau và kết quả thu được ở 
bảng sau: 

Bảng 3. 1: Khối lượng cao Neem chiết tách với Hexan bằng 2 phương pháp khác nhau 
 Phương pháp ngâm (Ngày) Phương pháp chiết Soxhlet (Giờ)

Thời gian 1 3 5 7 4 6 10 12 
Khối lượng (g) 0,36 0,42 0,23 0,17 0,53 0,97 0,76 0,73 

Nhận xét: Như kết quả thu được ở bảng 
này thì ta thấy rằng sau khi chiết tách bằng 
phương pháp ngâm, lượng cao Neem tăng dần 
từ 1 ngày (0,53 g) đến 3 ngày (0,97 g) nhưng 
khi ngâm đến 5 ngày (0,76 g), 7 ngày (0,73g) thì 
khối lượng cao Neem giảm dần. Điều này có thể 
giải thích rằng, thời gian ngâm mẫu càng dài thì 
lượng cao chiết thu được càng nhiều do khả 
năng thẩm thấu, hòa tan và trích ly của dung 
môi tăng theo thời gian. Tuy nhiên, nếu thời 
gian ngâm mẫu càng lâu (>3 ngày) thì lượng 
dung môi có thể bị hao hụt trong quá trình ngâm 
chiết, dẫn đến tỷ lệ nguyên liệu và dung môi 
thay đổi, điều này ảnh hưởng đến hiệu suất 
chiết. Đối với trường hợp chiết bằng Soxhlet thì 

lượng cao Neem tăng dần từ 4 giờ (0,53 g) đến 
6 giờ (0,97 g) và đến khi chiết tách trong 10 giờ 
và 12 giờ thì lượng cao Neem có xu hướng giảm 
dần do khi kéo thời gian thời gian chiết tách, 
một phần lượng dung môi chiết bị hao hụt và 
lượng cao chiết đã hình thành có thể bị sa lắng 
xuống đáy bình chiết và ở nhiệt độ chiết cao 
trong thời gian dài (>6 giờ) có thể dẫn đến hiện 
tượng bị cháy cặn ở phần dưới bình cầu, điều 
này dẫn đến hiệu suất chiết giảm. Ngoài ra, tùy 
thuộc vào bản tính chất của dung môi chiết như 
nhiệt độ sôi, chỉ số phân cực, hằng số điện môi, 
khả năng hòa tan, … mà hiệu suất chiết tách và 
thành phần cao chiết có thể thay đổi ở điều kiện 
thực hiện quá trình chiết tách.

 3.1.2. Cao Neem được chiết bằng dung môi 
Chloroform 

Khối lượng lá Neem là 15 g và tỉ lệ lá 
Neem/dung môi là 1/20, chiết tách bằng 2 
phương pháp khác nhau và kết quả thu được ở 
bảng sau: 
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B ng 3.2: Kh i l ng cao Neem chi t tách v i Chloroform b ng 2 ph ng pháp 

 Ph ng pháp ngâm (Ngày) Ph ng pháp chi t Soxhlet (Gi ) 
Th i gian 1 3 5 7 4 6 10 12 

Kh i l ng (g) 0,32 1,36 0,51 0,43 0,63 0,80 0,31 0,11 
Nh n xét: Nh  k t qu  thu c  b ng này 

thì ta th y r ng sau khi chi t tách b ng ph ng 

pháp ngâm l ng cao Neem t ng d n t  1 ngày 

(0,32 g) n 3 ngày (1,36 g) nh ng khi ngâm 

n 5 ngày (0,51 g), 7 ngày (0,43g) thì kh i 

l ng cao Neem gi m d n.  Khi chi t tách b ng 

Soxhlet thì l ng cao Neem t ng d n t  4 gi  

(0,63 g) n 6 gi  (0,80 g) và n khi chi t tách 

trong 10 gi  và 12 gi  thì l ng cao Neem gi m 

d n. Hi n t ng này c ng th  c gi i thích 

nh   c p  m c 3.1.1. 

3.1.3. Cao Neem c chi t b ng 

dung môi Ethanol 96o 

Kh i l ng lá Neem là 15 g và t  l  lá 

Neem/dung môi là 1/20, chi t tách b ng 2 

ph ng pháp khác nhau và k t qu  thu c  

b ng sau:  

B ng 3.3: Kh i l ng cao Neem khi chi t tách v i Ethanol 96o b ng 2 ph ng pháp  

 Ph ng pháp ngâm (Ngày) Ph ng pháp chi t Soxhlet (Gi ) 

Th i gian 1  3  5  7  4 6 10  12 
Kh i l ng (g) 1,50 2,26 1,98 1,73 2,78 2,96 2,20 1,87 

Nh n xét: Nh  k t qu  thu c  b ng này 

thì ta th y r ng sau khi chi t tách b ng ph ng 

pháp ngâm l ng cao Neem t ng d n t  1 ngày 

(1,5 g) n 3 ngày (2,26 g) nh ng khi ngâm n 

5 ngày (1,98 g), 7 ngày (1,73 g) thì kh i l ng 

cao Neem gi m d n. Khi chi t tách b ng 

Soxhlet thì l ng cao Neem t ng d n t  4 gi  

(2,78 g) n 6 gi  (2,96 g) và n khi chi t tách 

trong 10 gi  và 12 gi  thì l ng cao Neem gi m 

d n. Hi n t ng này c ng th  c gi i thích 

nh   c p  m c 3.1.1. 

3.1.4. Cao Neem c chi t b ng 

dung môi Methanol 

Kh i l ng lá Neem là 15 g và t  l  lá 

Neem/dung môi là 1/20, chi t tách b ng 2 

ph ng pháp khác nhau và k t qu  thu c  

b ng sau: 

B ng 3.4: Kh i l ng cao Neem khi chi t tách v i Methanol b ng 2 ph ng pháp  

 Ph ng pháp ngâm (Ngày) Ph ng pháp chi t Soxhlet (Gi )

Th i gian 1  3  5  7  4 6 10  12 

Kh i l ng 
(g) 3,72 4,20 3,28 2,75 2,96 3,96 1,89 1,21 

Nh n xét: K t qu  thu c  b ng 3,4, cho 
th y r ng sau khi chi t tách b ng ph ng pháp  

ngâm l ng cao Neem t ng d n t  1 ngày (3,72 
g) n 3 ngày (4,2 g) nh ng khi ngâm n 5 
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ngày (3,28 g), 7 ngày (2,75 g) thì kh i l ng 
cao Neem gi m. Khi chi t tách b ng Soxhlet thì 
l ng cao Neem t ng d n t  4 gi  (2,96 g) n 
6 gi  (3,96 g) và n khi chi t tách trong 10 gi  
và 12 gi  thì l ng cao Neem gi m d n. Hi n 
t ng này c ng th  c gi i thích nh   c p  
m c 3.1.1. 

3.1.5. Cao Neem c chi t b ng 
dung môi Ethyl acetat 

Kh i l ng lá Neem là 15 g và t  l  lá 
Neem/dung môi là 1/20, chi t tách b ng 2 
ph ng pháp khác nhau và k t qu  thu c  
b ng sau: 

B ng 3.5: Kh i l ng cao Neem khi chi t tách v i Ethyl acetat b ng 2 ph ng pháp  

 Ph ng pháp ngâm (Ngày) Ph ng pháp chi t Soxhlet (Gi ) 

Th i gian 1  3  5  7  4 6 10  12 

Kh i l ng (g) 0,97 1,33 1,28 1,22 0,46 1,70 1,01 1,02 

Nh n xét: K t qu  thu c  b ng 3,5, cho 
th y r ng sau khi chi t tách b ng ph ng pháp 
ngâm l ng cao Neem t ng d n t  1 ngày (0,97 
g) n 3 ngày (1,38 g) nh ng khi ngâm n 5 
ngày (1,28 g), 7 ngày (1,22 g) thì kh i l ng 
cao Neem gi m d n. Khi chi t tách b ng 
Soxhlet thì l ng cao Neem t ng d n t  4 gi  
(0,46 g) n 6 gi  (1,7 g) và n khi chi t tách 
trong 10 gi  và 12 gi  thì l ng cao Neem 

gi m. Hi n t ng này c ng th  c gi i thích 
nh   c p  m c 3.1.1. 

3.1.6. Cao Neem c chi t b ng 
dung môi N c 

Kh i l ng lá Neem là 15 g và t  l  lá 
Neem/dung môi là 1/20, chi t tách b ng 2 
ph ng pháp khác nhau và k t qu  thu c  
b ng sau: 

B ng 3.6: Kh i l ng cao Neem khi chi t tách v i N c b ng 2 ph ng pháp khác nhau  

 Ph ng pháp ngâm (Ngày) Ph ng pháp chi t Soxhlet (Gi ) 

Th i gian 1 3 5 7 4 6 10 12 

Kh i l ng (g) 1,02 1,58 1,35 1,27 1,71 2.22 1.30 1.16 

Nh n xét: Nh  k t qu  thu c  b ng 
3,6, cho th y r ng sau khi chi t tách b ng 
ph ng pháp ngâm l ng cao Neem t ng d n t  
1 ngày (1,02 g) n 3 ngày (1,58 g) nh ng khi 
ngâm n 5 ngày (1,35 g), 7 ngày (1,27 g) thì 
kh i l ng cao Neem gi m d n. Khi chi t tách 

b ng Soxhlet thì l ng cao Neem t ng d n t  4 
gi  (1,71 g) n 6 gi  (1,16 g) và n khi chi t 
tách trong 10 gi  và 12 gi  thì l ng cao Neem 
gi m d n. Hi n t ng này c ng th  c gi i 
thích nh   c p  m c 3.1.1. 

3.1.6. So sánh kh i l ng cao Neem khi 
chi t v i các h  dung môi khác nhau 

Sau khi trình bày kh i l ng cao Neem khi 
chi t v i các h  dung môi khác nhau  các b ng 

3.1; 3.2; 3.3; 3.4; 3.5; 3.6, chúng tôi ã t p h p 
l i thành b ng nh  sau:  

B ng 3.7: Kh i l ng cao Neem khi chi t tách v i các h  dung môi khác nhau 

 Ph ng pháp ngâm Ph ng pháp chi t Soxhlet 

1 ngày 3 ngày 5 ngày 7 ngày 4 gi  6 gi  10 gi  12 gi  

Hexan 0,53 g 0,97 g 0,76 g 0,73 g 0,36 g 0,42 g 0,23 g 0,17 g 

Chloroform 0,32 g 1,36 g 0,51 g 0,43 g 0,63 g 0,8 g 0,31 g 0,11 g 
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Ethanol 96o 1,50 g 2,26 g 1,98 g 1,73 g 2,78 g 2,96 g 2,20 g 1,87 g 

Methanol 3,72 g 4,20 g 3,28 g 2,75 g 2,96 g 3,96 g 1,89 g 1,21 g 

Ethyl acetat 0,97 g 1,33 g 1,28 g 1,22 g 0,46 g 1,70 g 1,01 g 1,02 g 

N c 1,02 g 1,58 g 1,35 g 1,27 g 1,71 g 2,22 g 1,30 g 1,16 g 

Nh n xét chung: Khi chi t tách lá Neem v i 
các h  dung môi có  phân c c khác nhau 
Hexan, Chloroform, Ethanol 96o, Methanol, 
Ethyl acetat và N c b ng ph ng pháp ngâm 
d m trong th i gian 1 ngày, 3 ngày, 5 ngày, 7 
ngày và ph ng pháp chi t tách b ng h  th ng 
Soxhlet  các th i gian khác nhau (4 gi , 6 gi , 
10 gi , 12 gi ), cho th y kh i l ng cao chi t 
có xu h ng t ng theo  phân c c c a dung 
môi chi t và m c  hao h t c a cao chi t c ng 
ph  thu c vào tính ch t c a dung môi nh  nhi t 

 sôi,  phân c c và b n ch t hòa tan c a 
dung môi chi t và các ch t tan trong m u chi t. 
Trong nghiên c u kh o sát này, khi s  d ng các 
h  dung môi chi t khác nhau thì l ng cao 
Neem thu c nhi u nh t i ph ng pháp 
ngâm d m là 3 ngày và 6 gi  i v i ph ng 
pháp Soxhlet. Vì v y, chúng tôi ch n th i gian 
ngâm d m 3 ngày và th i gian chi t Soxhlet là 6 
gi   chi t tách cao Neem. B i vì n u kéo dài 
th i gian ngâm d m và chi t Soxhlet v a t n 
th i gian, dung môi b  bay h i nhi u, có th  x y 
ra hi n t ng khu ch tán ng c, s  bi n tính 
c a các ch t ã c chi t tách, ho c hi n t ng 
sa l ng và s n ph m cao chi t b  cháy  áy 
bình c u. i u này d n n kh i l ng cao chi t 

b  hao h t và ch t l ng cao chi t có th  b  bi n 
i thành ph n. 
Sau khi so sánh kh i l ng cao Neem khi 

chi t v i các h  dung môi khác nhau b ng 
ph ng pháp ngâm d m và ph ng pháp chi t 
Soxhlet, cho th y khi s  d ng Methanol và 
Ethanol 96o thì l ng cao Neem thu c nhi u 
nh t. 

3.2. K t qu  nh tính các nhóm ch t có 
trong cao Neem 

Theo Puri H. S. (1999) trong cây Neem còn 
ch a các h p ch t có ho t tính sinh h c nh : 
flavonoid, alkaloid, saponin flavonoglycoside, 
dihydrochalcon, cacbonhydrat, triterpenoid và 
steroid, tannin, coumarin [9]. 

 xác nh s  b  thành ph n các ch t có 
trong m u cao lá Neem kh o sát, chúng tôi ti n 
hành nh tính m t s  h p ch t có trong m u 
cao chi t. K t qu  ghi nh n c th  hi n  
b ng 3.8, b ng 3.9, b ng 3.10, b ng 3.11, b ng 
3.12, b ng 3.13. 

Trong ó:  
D u (-) cho k t qu  âm tính. 

     D u (+) cho k t qu  d ng tính v i thu c 
th , có m t nhóm ch t t ng ng c n nh tính. 

3.2.1. Cao Neem c chi t b ng dung môi Hexan 
B ng 3.8: K t qu  nh tính các nhóm ch t có trong cao Neem khi chi t v i Hexan 

 Ph ng pháp ngâm Ph ng pháp chi t Soxhlet 
1 ngày 3 ngày 5 ngày 7 ngày 4 gi  6 gi  10 gi  12 gi  

Flavonoid (1) - - - - - - - - 
Alkaloid (2) - - - - - - - - 
Saponin (3) - - - - - - - - 

Cacbonhydrat (4) + + + + + + + + 
Triterpenoid và 

Steroid (5) 
+ + + + + + + + 

Nh n xét: Chúng tôi ti n hành th  nghi m 
các cao chi t  các th i gian chi t khác nhau  
nh n bi t s  có m t c a các h p ch t. Trong ó, 

i v i ph ng pháp ngâm và ph ng pháp 
chi t Soxhlet u có s  hi n di n c a 

Cacbonhydrat ( ng 4), triterpenoid và Steroid 
( ng 5).  
3.2.2. Cao Neem c chi t b ng 
dung môi Chloroform 
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B ng 3.9: K t qu  nh tính các nhóm ch t có trong cao Neem khi chi t v i Chloroform 
 Ph ng pháp ngâm Ph ng pháp chi t Soxhlet 

1 ngày 3 ngày 5 ngày 7 ngày 4 gi  6 gi  10 gi  12 gi  
Flavonoid (1) + + + + + + + + 
Alkaloid (2) - - - - - - - - 
Saponin (3) + + + + + + + + 

Cacbonhydrat (4) + + + + + + + + 
Triterpenoid và 

Steroid (5) 
+ + + + + + + + 

Nh n xét: Chúng tôi ti n hành th  nghi m 
các cao chi t  các th i gian chi t khác nhau  
nh n bi t s  có m t c a các h p ch t. Trong ó, 

i v i ph ng pháp ngâm và ph ng pháp 
chi t Soxhlet u có s  hi n di n c a: Flavonoid 

(1), Saponin (3), Cacbonhydrat (4), Triterpenoid 
và Steroid (5). 

3.2.3. Cao Neem c chi t b ng 
dung môi Ethanol 96o 

B ng 3.10:  K t qu  nh tính các nhóm ch t có trong cao Neem khi chi t v i Ethanol 96o 

 Ph ng pháp ngâm Ph ng pháp chi t Soxhlet 
1 ngày 3 ngày 5 ngày 7 ngày 4 gi  6 gi  10 gi  12 gi  

Flavonoid (1) - - - - - - - - 
Alkaloid (2) + + + + + + + + 
Saponin (3) - - - - - - - - 

Cacbonhydrat (4) + + + + + + + + 
Triterpenoid và 

Steroid (5) 
+ + + + + + + + 

Nh n xét: Chúng tôi ti n hành các th  
nghi m cao chi t  các th i gian chi t khác 
nhau  nh n bi t s  có m t c a các h p ch t. 
Trong ó, i v i ph ng pháp ngâm và 
ph ng pháp chi t Soxhlet u có s  hi n di n 

c a: Alkaloid (2), Cacbonhydrat (4), 
Triterpenoid và Steroid (5). 
3.2.4. Cao Neem c chi t b ng 
dung môi Methanol 

B ng 3.11: K t qu  nh tính các nhóm ch t có trong cao Neem khi chi t v i Methanol 

 Ph ng pháp ngâm Ph ng pháp chi t Soxhlet 
1 ngày 3 ngày 5 ngày 7 ngày 4 gi  6 gi  10 gi  12 gi

Flavonoid (1) - - - - - - - - 
Alkaloid (2) + + + + + + + + 
Saponin (3) - - - - - - - - 

Cacbonhydrat (4) + + + + + + + + 
Triterpenoid và 

Steroid (5) 
+ + + + + + + + 

Nh n xét: Chúng tôi ti n hành các th  
nghi m cao chi t  các th i gian chi t khác 
nhau  nh n bi t s  có m t c a các h p ch t. 
Trong ó, i v i ph ng pháp ngâm và 
ph ng pháp chi t Soxhlet u có s  hi n di n  

c a:  Alkaloid (2), Cacbonhydrat (4), 
Triterpenoid và Steroid (5). 

3.2.5. Cao Neem c chi t b ng 
dung môi Ethyl Axetat 
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B ng 3.12: K t qu  nh tính các nhóm ch t có trong cao Neem khi chi t v i Ethyl acetate 

 Ph ng pháp ngâm Ph ng pháp chi t Soxhlet 
1 ngày 3 ngày 5 ngày 7 ngày 4 gi  6 gi  10 gi  12 gi

Flavonoid (1) + + + + + + + + 
Alkaloid (2) - - - - - - - - 
Saponin (3) - - - - - - - - 

Cacbonhydrat (4) + + + + + + + + 
Triterpenoid và 

Steroid (5) 
+ + + + + + + + 

Nh n xét: Chúng tôi ti n hành các th  
nghi m cao chi t  các th i gian chi t khác 
nhau  nh n bi t s  có m t c a các h p ch t. 
Trong ó, i v i ph ng pháp ngâm và 

ph ng pháp chi t Soxhlet u có s  hi n di n 
c a: Flavonoid (1), Cacbonhydrat (4), 
Triterpenoid và Steroid (5). 
3.2.6. N c 

B ng 3.13: K t qu  nh tính các nhóm ch t có trong cao Neem khi chi t v i N c 
 Ph ng pháp ngâm Ph ng pháp chi t Soxhlet 

1 ngày 3 ngày 5 ngày 7 ngày 4 gi  6 gi  10 gi  12 gi

Flavonoid (1) + + + + + + + + 

Alkaloid (2) - - - - - - - - 

Saponin (3) + + + + + + + + 

Cacbonhydrat (4) + + + + + + + + 

Triterpenoid và 
Steroid (5) 

+ + + + + + + + 

Nh n xét: Chúng tôi ti n hành các th  
nghi m cao chi t  các th i gian chi t khác 
nhau  nh n bi t s  có m t c a các h p ch t. 
Trong ó, i v i ph ng pháp ngâm và 

ph ng pháp chi t Soxhlet u có s  hi n di n 
c a: Flavonoid (1), Saponin (3), Cacbonhydrat 
(4), Triterpenoid và Steroid (5). 

B ng 3.14: nh tính các nhóm ch t trong cao Neem khi chi t v i 6 dung môi khác nhau 
 Ph ng pháp ngâm Ph ng pháp chi t Soxhlet
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Hexan - - - + + - - - + + 

Chloroform + - + + + + - + + + 

Ethanol 96o - + - + + - + - + + 

Methanol - + - + + - + - + + 

Ethyl acetat + - - + + + - - + + 

N c + - + + + + - + + + 
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Nh n xét chung: Qua các k t qu  nh tính 

 b ng 3.14, chúng tôi nh n th y là khi chi t lá 

Neem v i các h  dung môi khác nhau thì các 

h p ch t trong cao chi t c ng có s  xu t hi n 

khác nhau, c  th : t t c  các h  dung môi u có 

s  xu t hi n c a Triterpenoid và Steroid, 

Cacbonhydrat. Trong ó, khi chi t v i dung môi 

Ethanol 96o và Methanol thì có s  hi n di n 

thêm c a Alkaloid, không có xu t hi n c a 

Flavonoid và Saponin. Khi chi t v i dung môi 

Ethyl acetat có s  xu t hi n thêm c a 

Flavonoid, không có s  xu t hi n c a Alkaloid 

và Saponin. Khi chi t v i dung môi N c, 

Chloroform thì có s  xu t hi n c a nhi u nhóm 

ch t nh t: Flavonoid, Saponin, Cacbonhydrat, 

Triterpenoid và Steroid, không có s  xu t hi n 

c a Alkaloid. Và khi chi t v i dung môi Hexan 

thì s  có m t c a các nhóm ch t ít nh t: 

Cacbonhydrat, Triterpenoid và Steroid.  

4. K t lu n 

1.  B ng ph ng pháp ngâm d m và ph ng 

pháp chi t soxhlet s  d ng 6 dung môi có  

phân c c khác nhau (Hexan, chloroform, 

ethanol 96o, methanol, ethyl acetat, N c). 

Ngâm d m: T  l  nguyên li u/dung môi là 

1:20 (15 g lá Neem và 300 ml dung môi) trong 

th i gian 1 ngày, 3 ngày, 5 ngày, 7 ngày. Th i 

gian chi t t i u là 3 ngày. 

Chi t soxhlet: T  l  nguyên li u/dung môi là 

1:20 (15 g lá Neem và 300 ml dung môi) trong 

th i gian 4 gi , 6 gi , 8 gi , 12 gi . Th i gian 

chi t t i u là 6 gi . 

Sau khi so sánh kh i l ng cao Neem khi 

chi t v i các h  dung môi khác nhau b ng 

ph ng pháp ngâm d m và ph ng pháp chi t 

Soxhlet thì chúng tôi nh n th y khi chi t v i 

Methanol và Ethanol 96o thì l ng cao Neem 

thu c nhi u nh t.  

2. nh tính m t s  ch t h u c  có ho t tính 

sinh h c trong cao Neem khi chi t v i 6 dung 

môi khác nhau: 

H u h t t t c  cao Neem c chi t v i 6 

dung môi khác nhau u ph n ng d ng tính 

v i cacbonhydrat, Steroid – triterpenoid. Trong 

ó, khi chi t v i Ethanol 96o và Methanol thì 

cho k t qu  nh  nhau là u có các h p ch t 

nh : alkaloid, cacbonhydrat, Steroid – 

triterpenoid. 

Khi chi t v i dung môi N c thì có s  xu t 

hi n c a nhi u nhóm ch t nh t: Flavonoid, 

Saponin, Cacbonhydrat, Triterpenoid và Steroid. 

Và khi chi t v i dung môi Hexan thì s  có m t 

c a các nhóm ch t ít nh t: Cacbonhydrat, 

Triterpenoid và Steroid. 
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PHÂN TÍCH HI U QU  DÂY CHUY N S N XU T THANH GI NG B NG T I  
D A TRÊN TI P C N MÔ HÌNH HÓA THEO TÁC T  VÀ CHU I GIÁ TR  

 
Tr n H i Tri u1, ào Qu c Hoàng Nam1, Lê Thanh S n2,  

La Thanh H i2, Tr nh c Minh3 

TÓM T T 

 Môi tr ng c nh tranh cùng v i nh ng thách th c trong s n xu t theo n t hàng òi h i các công ty 
ph i ho t ng ngày càng hi u qu  h n.  t ng hi u qu  s n xu t, hai cách ti p c n ph  bi n hi n nay là: 
chi n l c tinh g n (Lean), Lean t p trung ch  y u vào vi c xác nh và gi m thi u (ho c lo i b ) các ho t 

ng không mang l i giá tr  gia t ng ra kho i h  th ng; Và các công c  toán h c hi n i  h  tr  t i u 
hóa trong ho ch nh và ki m soát các ho t ng c a h  th ng s n xu t. Trong nghiên c u này, m t h  
th ng s n xu t s n ph m thanh gi ng b ng t i c xem xét và ánh giá v  n ng l c s n xu t c ng nh  các 
ch  s  ho t ng chính (KPI)  áp ng nhu c u ngày càng t ng c a th  tr ng. Trong ó, hai mô hình h  
th ng s n xu t thanh gi ng b ng t i i n hình ã c phân tích d a trên ti p c n mô hình hóa theo tác t  
(Agent-based modeling) và mô hình hóa lu ng giá tr  (Value-stream mapping) nh m l ng hóa nh ng c i 
thi n c a mô hình m i so v i mô hình c  và  xu t nh ng ph ng án c i thi n trong t ng lai. Mô hình th  
nh t chính là dây chuy n công ngh  c  c áp d ng trong s n xu t thanh gi ng b ng t i tr c khi c 
nghiên c u áp d ng Lean (tr c n m 2021). Mô hình th  hai chính là dây chuy n công ngh  sau khi c 
nghiên c u áp d ng Lean (t  2021). Các k t qu  phân tích ã giúp l ng hóa m c  c i thi n quy trình 
công ngh  sau khi áp d ng Lean, ngoài ra, ây c ng là công c  giúp tr c quan hóa chu i giá tr   ki m 
soát và t i u hóa trong t  ch c s n xu t.  

T  khóa: Thanh gi ng B ng t i; mô ph ng quy trình s n xu t; Anylogic; l p b n  chu i giá tr ; mô hình 
hóa d a trên tác t .2 

ABTRACT 

 The competitive environment coupled with the challenges of making-to-order requires companies to 
operate more and more efficiently. To increase production efficiency, two popular approaches today are: 
Lean strategy, Lean focuses mainly on identifying and minimizing (or eliminating) activities that do not 
adding value, increased system fatigue; And modern mathematical tools to support optimization in the 
planning and control of production system operations. In this study, a conveyor roller bracket frame 
production system is reviewed and evaluated in terms of production capacity as well as key performance 
indicators (KPIs) to meet the growing market demand. In particular, two typical production systems have 
been analyzed based on agent-based modeling and Value-stream mapping approaches in order to quantify 
the improvements of the new model compared to the old model and propose future improvement options. The 
first model is the old technology applied in the production of conveyor roller bracket frame before being 
studied and applied Lean. The second model is the technology after being studied and applied Lean (from 
2021). The analysis results help to quantify and validate the improvement after applying Lean, in addition, 
this is also a tool to help visualize the value stream for control and optimization in the production 
organization. 

Keyworks: Conveyor roller bracket frame; production line simulation; Agent-Based Modeling; Anylogic; 
Value-stream mapping. 

                                                 
1Công ty C  ph n c  khí xây d ng Long An; 2Công ty C  ph n c  khí ch  t o máy Long An;  
3Tr ng i h c Bách Khoa, HQG-HCM 
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GI I THI U CHUNG: 
Mô hình s n xu t các s n ph m công nghi p, 
c bi t là ngành công nghi p gia công c  khí 

g n ây ã phát tri n t  s n xu t hàng lo t sang 
s n xu t theo yêu c u (theo n t hàng). 
Trong b i c nh này, t i u hóa vi c s  d ng các 
ngu n l c v n là m t thách th c i v i b t k  
t  ch c nào [1]. Trong [2], Lieder và c ng s  ã 

nh ngh a các doanh nghi p công nghi p là 
“m t h  th ng thích ng ph c t p gi a khách 
hàng và h  th ng s n xu t t o ra s n ph m”. Do 
ó, Lean ã c áp d ng trong quá trình c i 

ti n quy trình công ngh , d a trên khái ni m giá 
tr  s n ph m,  góc  kinh doanh, giá tr  s n 
ph m c nh ngh a là nh ng gì khách hàng 
ph i tr . B t c  n i nào m t s n ph m c t o 
ra, u có m t dòng ch y c a giá tr  [3]. N ng 
su t là m t trong nh ng y u t  quan tr ng  o 
l ng m c  ho t ng c a công ty trên th  
tr ng. lu ng giá tr  (Value stream) là m t trong 
nh ng y u t  c xem xét khi o l ng và c i 
thi n n ng su t s n xu t. Lu ng này d a trên 
tính hi u qu  và kém hi u qu  trong quá trình 
mà v t li u và công c  c s  d ng trong h  
th ng s n xu t [4].  

Các lo i lãng phí chính c gi i quy t trong 
Lean là l i s n ph m, v n chuy n không c n 
thi t, chuy n ng không c n thi t, th i gian 
thi t l p, t n kho thành ph m, ch  bi n không 
phù h p, th i gian h ng hóc, ang trong quá 
trình làm vi c (WIP), t n kho nguyên v t li u và 
thi u ph ng pháp ti p c n tích h p [5].  

Trong m t quá trình s n xu t, nhi u s  c  có 
th  x y ra do nhi u y u t  nh h ng khác nhau. 
M t ph ng pháp thích h p  phân tích, ng n 
ng a, t i u hóa ho c tìm ki m gi i pháp cho 
nh ng tr c tr c trong s n xu t là s  d ng k  
thu t mô hình hóa và mô ph ng quy trình s n 
xu t [6]. u i m c a vi c s  d ng mô ph ng 
quy trình s n xu t là nó giúp duy trì ho c th m 
chí t ng giá tr  c a s n ph m c s n xu t 
b ng cách xác nh các y u t  nh h ng tiêu 
c c và lo i b  chúng. [7] ã mô hình hóa dây 
chuy n s n xu t gi m ch n  d a trên ti p c n 
mô hình hóa theo tác t  (Agent) và lu ng giá tr  
(VSM), k t qu  ã cho th y cách làm này t ng 
kh  n ng áp d ng Lean, d n n c i thi n quy 
trình s n xu t áng k . [8] ã mô ph ng lu ng 

giá tr  (SVSM) nh  m t công c  ánh giá d a 
trên các ch  s  ho t ng chính (KPI)  ra các 
quy t nh c i ti n trong quá trình c i ti n n ng 
xu t khi áp d ng Lean trong ngành s n xu t xe 
t i. [9] ã s  d ng ph ng pháp Lean-Kaizen và  
VSM  c i ti n quy trình l p ráp trong nhà máy 
s n xu t ô tô  n  và ã t c nh ng c i 
ti n áng k . Singh và c ng s  [10] ã ti n hành 
m t nghiên c u i n hình trong quy trình s n 
xu t tr c khu u và cu i cùng k t lu n r ng 
VSM là m t công c  u th  giúp t  ch c nâng 
cao hi u bi t trong áp d ng Lean. S  d ng d  
li u c cung c p b i B n  lu ng giá tr , ta 
có th  ch n k ch b n t i u trong s  m t t p h p 
các k ch b n kh  thi là l i ích c t y u c a mô 
ph ng d a trên tác t  và lu ng giá tr , ây có th  
s  tr  thành m t công c  tr  lý h u ích cho 
nh ng ng i làm công tác t  ch c s n xu t [7] 
[8]. 

Trong nghiên c u này,  phân tích các 
thông s  c a quy trình s n xu t thanh gi ng 
b ng t i tr c và sau khi c i ti n nh  áp d ng 
các nguyên t c trong Lean, mô hình hóa b n  
lu ng giá tr  và mô ph ng ng d a trên tác t  
b ng ph n m m Anylogic ã c th c hi n. 
D a trên c  s  này, hai mô hình s n xu t tr c 
và sau khi áp d ng Lean s  c mô hình hóa, 
mô ph ng và ánh giá d a trên các ch  s  KPI 
th ng c áp d ng  ánh giá hi u qu  c a 
dây chuy n s n xu t công nghi p [11]. Các ph n 
sau c a bài báo này s  trình bày c  th  h n v  
các ph ng pháp ti p c n c s  d ng và m t 
s  k t qu  phân tích, cu i cùng là m t s  k t 
lu n rút ra t  nghiên c u c a nhóm. 

2. Ph ng pháp ti p c n  
2.1 Mô hình hóa lu ng giá tr  (VSM) 
VSM nh  m t công c  tr c quan hóa lu ng 

d ch chuy n c a giá tr  s n ph m, c ch ng 
minh là có hi u qu  trong vi c c i ti n liên t c 
các quy trình s n xu t (ho c d ch v ). ây còn 
là m t ph ng pháp qu n lý tinh g n  phân 
tích tình tr ng hi n t i và thi t k  các tình hu ng 
trong t ng lai cho chu i các s  ki n mà s n 
ph m ho c d ch v  ph i tr i qua t  nguyên li u 
thô n tay khách hàng [12], VSM c gi i 
thi u t  n m 1995 [13]. [14] nh ngh a VSM là 
quá trình l p b n  các lu ng thông tin và v t 
ch t d i d ng dòng giá tr  liên quan n t t c  
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các thành ph n trong h  th ng s n xu t cho n 
cung ng, có xem xét n quá trình s n xu t, 
nhà cung c p và h  th ng phân ph i cho khách 
hàng. VSM th ng c trình bày b ng  th , 
mô t  t t c  các ho t ng c n thi t  t o ra 

c s n ph m ho c d ch v  mà khách hàng yêu 
c u, trong ó dòng nguyên v t li u và thông tin 

c xem xét và phân tích [13]. B ng cách này, 
các t n th t trong dòng giá tr  có th  c xác 

nh và các gi i pháp c tìm ki m  gi m 
b t ho c lo i b  chúng. Thi t k  b n  dòng 
giá tr  có ngh a là s  trình bày b ng  th  c a 
các dòng v t ch t, ngu n l c, con ng i và 
thông tin liên quan n vi c t o ra s n ph m. 
M c tiêu then ch t là mô t  t t c  các b c 

c th c hi n và xác nh nh ng b c không 
t o thêm b t k  giá tr  nào  lo i b  chúng. 
M c dù vi c thi t k  dòng giá tr  th ng g n 
li n v i s n xu t, tuy nhiên, ph ng pháp lu n 
này c ng th ng c s  d ng r ng rãi trong 
các ho t ng liên quan n t  ch c và ho ch 

nh nh  h u c n, chu i cung ng, d ch v  y t , 
phát tri n ph n m m, các quy trình hành chính 
và v n phòng. Trong ó, VSM c xem nh  
m t công c  h u hi u  c i ti n các quy trình 
b ng cách xác nh “ch t th i”. Cách ti p c n 
này th ng c th c hi n thông qua b n b c 
chính, nh  c  xu t b i [15][7]: (1) L a 
ch n s n ph m c n phân tích; (2) thi t l p lu ng 
giá tr  VSM trong mô hình s n xu t hi n t i; (3) 
thi t l p lu ng giá tr  m c tiêu; (4) xây d ng k  
ho ch hành ng. Nhi u tác gi  ã  xu t s  
tích h p c a VSM trong các công c  mô ph ng 
khác nh  mô ph ng d a trên tác t , mô ph ng 
s  ki n r i r c (Discrete-event simulation) có 
th  làm t ng hi u qu  khi áp d ng VSM trong 
công tác ho ch nh s n xu t và cung ng [16]. 

2.2  Mô ph ng quy trình s n xu t  
Trong b i c nh nhu c u ngày càng t ng i 

v i m c  tùy bi n và cá nhân hóa s n ph m 
cao h n, mô ph ng quá trình s n xu t c cho 
là có th  góp ph n giúp ti t ki m tài nguyên 
trong s n xu t [17]. Mô hình mô ph ng d a trên 
tác t  là t ng i m i và có th  c s  d ng 
trên t t c  các c p  tr u t ng [18]. Các tác t  
(Agent) có th  i di n cho các i t ng có 
b n ch t và quy mô r t a d ng và cho phép xác 

nh hành vi c a các tác t , i u này r t h u ích 

khi nghiên c u các h  th ng ph c t p. Cách ti p 
c n này liên quan n vi c mô hình hóa hành vi 
c a t ng i t ng [19]. Theo [19], mô hình hóa 
d a trên tác t  t p trung vào các thành ph n 
ho t ng riêng l  c a m t h  th ng. i u này 
giúp ta không c n quá b n tâm n nh ng di n 
bi n trung gian trong m t h  th ng ph c t p. 
Tác t  có th  là con ng i, h  gia ình, ph ng 
ti n, thi t b , công c  s n xu t, s n ph m ho c 
công ty, b t c  i t ng nào có liên quan n 
h  th ng. M t khi k t n i gi a các tác t  và các 
bi n môi tr ng c thi t l p, ta có th  ti n  
ch y mô ph ng, hành vi ng toàn c c c a h  
th ng sau ó s  xu t hi n t  s  t ng tác c a 
nhi u hành vi riêng l  [20]. Anylogic là m t h  
th ng ph n m m c phát tri n b i Công ty 
AnyLogic  mô hình hóa, mô ph ng, phân tích, 
tr c quan hóa và t i u hóa các h  th ng và quy 
trình s n xu t, dòng nguyên li u và ho t ng 
h u c n [18]. Do ó, trong bài báo này,các tác 
gi  s  s  d ng ph n m m Anylogic   mô hình 
hóa và mô ph ng quy trình s n xu t thanh gi ng 
b ng t i d a trên ti p c n mô hình hóa theo tác 
t  và lu ng giá tr . 

2.3 Quy Trình Mô Ph ng Chu i Giá Tr  
Trên Anylogic 

Các b c th c hi n và d  li u u vào c n 
thi t trong mô hình hóa và mô ph ng chu i giá 
tr  trong s n xu t c tham kh o theo tài li u 
[7] nh  sau: 

• L a ch n lo i s n ph m c n phân tích; 
• Tính toán th i gian takt (chu k  hoàn thành 

m t n v  s n ph m) theo yêu c u t  khách 
hàng;  

• Xác nh các ho t ng c n thi t  t o ra 
s n ph m;  

• o th i gian chu k  c a m i ho t ng 
trong quy trình s n xu t;  

• Xác nh v  trí cho nh ng ng i v n hành 
(tr m s n xu t); 

• Tính toán các kho ng th i gian ch t (Lead 
time: kho ng th i gian gi a 2 quá trình k  
nhau);  

• Tính toán kh i l ng công vi c (load) c a 
ng i v n hành và s  l ng ng i v n hành c n 
thi t;  

• L p k  ho ch chung c a dây chuy n s n 
xu t. 
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2.4 Các Ch  Tiêu ánh Giá M c  Tinh 
G n C a H  Th ng S n Xu t 

 ánh giá m c  hi u qu  (tinh g n) c a 
m t h  th ng s n xu t b t k , thông th ng, các 

ch  s  ho t ng chính (KPI) sau ây c áp 
d ng [11] 

B ng 1 Các ch  s  KPI trong ánh giá m c  tinh g n c a h  th ng s n xu t. 

3. M t s  k t qu  và phân tích 

Trong ph n này, chúng tôi s  ti n hành mô hình 
hóa, mô ph ng, phân tích và so sánh m c  
tinh g n c a 2 mô hình s n xu t thanh gi ng 
b ng t i. Trong ó, m t là quy trình công ngh  
c  (tr c n m 2021), k ch b n th  2 là quy trình 
công ngh  sau khi c nghiên c u áp d ng 
Lean (t  2021).  

3.1.K ch b n mô ph ng 1: quy trình công 
ngh  c  

Quy trình công ngh  ch  t o ra m t s n ph m 
thanh gi ng b ng t i t  tr c n m 2021 t i công 
ty Ánh ông c mô t  theo quy trình d i 
ây, quy trình công ngh  này c mô t  thông 

qua mô hình logic c xây d ng  Hình 1 

B c 1: Chu n b  phôi thép d ng t m 

B c 2: V n chuy n t p k t phôi li u vào khu 
s n xu t t i máy ch n. 

B c 3: Th c hi n gia công c t phôi t  t m 
thép tiêu chu n trên máy c t. T i b c này t n 
nhi u th i gian và tính toán k   m b o 
l ng phoi không s  d ng c vào âu là ít 
nh t. T i b c này có hai d ng bán thành ph m: 

thành ph m  a n máy ch n và thành 
ph m a v  khu hàn. 

B c 4: Di chuy n các bán thành ph m n v  
trí máy ch n nh hình- nh góc. Công nhân s  
th c hi n nh hình theo d ng ch  U  t ng 
c ng nh m m b o  b n c a thanh theo thi t 
k . 

B c 5: Sau khi ch n nh hình các bán thành 
ph m t  máy ch n s  c di chuy n v  v  trí 
máy khoan  khoan l  theo d ng nh v . 

B c 6: Th c hi n d ng góc biên d ng thanh 
hoàn thi n theo thi t k  b ng d ng gá nh v  
theo c  c a b  r ng b ng t i. Sau ó di chuy n 
bán thành ph m n khu v c hàn 

B c 7: Th c hi n gia công hàn tai biên theo 
d ng nh v . Trong b c này th  hàn s  th c 
hi n hoàn thi n s n ph m và ki m tra trên 
d ng gá và phân lo i. 

B c 8: Th c hi n v  sinh m i hàn và ki m tra 
s n ph m trên d ng ki m tra. 

B c 9: S n ph m s  di chuy n v  khu v c s n 
t nh i n  hoàn thi n sau ó chuy n nh p kho 
thành ph m. 

KPI Ký hi Mu ô t  

Overall Equipment Effectiveness OEE 
T  s  gi a t ng s  thi t b  trên t ng s  thành ph m 

c t o ra 

People Productivity PP T ng s  gi  công c n thi t  t o ra s n ph m 

Value Added Per Person VAPP 
T ng s  ng i tham gia tr c ti p vào quá trình t o ra 
s n ph m  

Not Right First Time NRFT 
T  l  ph  ph m (thông th ng c o theo thang 
ph n tri u) 

Floor Space Ultilisation FSU 
T  su t doanh thu trên m i n v  di n tích m t b ng 

c s  d ng  

T TS snruT kcotS c  luân chuy n hàng t n kho 
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r t có ý ng
 Hình 2 d

u c a ch
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c nh 
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T  k t 
Lean cho t
công ty hi
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tr  giúp c a VSM, ng th i ây c ng là 

công c  có th  giúp ích t i u hóa b  trí s n 

xu t. Trong các h  th ng s n xu t theo n 

t hàng, vi c mô ph ng các k ch b n m c 

tiêu, nh m m c ích t ng s n l ng theo yêu 

c u trong t ng lai c a khách hàng cho phép 

phân tích m c  áp ng c a h  th ng và  

xu t m t s  c i thi n m t cách nhanh chóng. 

Trong t ng lai, nhóm nghiên c u d  ki n 

s  ti p t c xây d ng mô hình toán  kh o 

sát các ph ng án b  trí các máy công c  

(tr m gia công- l p ráp) trong không gian nhà 

x ng. Nh m ánh giá các gi i pháp ti m 

n ng có th  c i thi n hi u qu  c  trong s n 

xu t và hi u qu  khai thác m t b ng, và có 

th  tái b  trí m t b ng nhà x ng (n u c n 

thi t). 
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Hi n nay lao ng bóc v  d a khô  m t s  a 
ph ng r t ít, nh t là nh ng n i có nhi u d a 
nh  B n Tre, th ng xuyên x y ra tr ng h p 
các c  s  có nguyên li u nh ng không có lao 

ng bóc v , d n n s n xu t b  ch m, nh 
h ng n ch t l ng v  và nhân qu  d a.  
kh c ph c khó kh n trên ng th i  góp ph n 

y m nh công nghi p hoá nông thôn, a mô 
hình máy bóc v  d a khô b ng máy c  khí k t 
h p v i th  công vào trong s n xu t, vi c 
nghiên c u thi t k , ch  t o, th  nghi m máy 
bóc v  d a khô hai tr c có tính c p thi t và ý 
ngh a khoa h c nh m ph c v  nhu c u s  d ng 
c a doanh nghi p. 

u i m là máy có c u t o n gi n, v n 
hành n gi n không c n lao ng có tay ngh  
cao, tính c  ng cao,  sót c a v  sau khi bóc 
th p, gi m thi u tai n n, tránh c b nh ngh  
nghi p cho ng i lao ng. 

2. PH NG PHÁP NGHIÊN C U  

Ph ng pháp tính toán thi t k : áp d ng lý 
thuy t tính toán máy bóc v   xây d ng và xác 

nh các ch  s  ng l c h c c a máy, lo i d a 
khô s  d ng  nghiên c u là lo i d a có gi ng 
tr ng t i B n Tre. Tham kh o các tài li u 
chuyên ngành, công ngh  và các máy bóc v  
hi n ang c s  d ng  làm c  s  cho vi c 
tính toán và thi t k  (Nguy n V n Kh i, 2005; 

Nguy n H ng Ngân 2010; Azmi, Sanuddinb, 
2015). 

Tính toán thi t k  các chi ti t máy, tr c bóc 
v  d a, truy n ng c a máy c tính toán 
theo lý thuy t tính toán chi ti t máy (Nguy n 
Tr ng Hi p và c ng s , 1999). 

Ph ng pháp ch  t o: máy c ch  t o n 
chi c theo các chi ti t c a b n v  thi t k . Phân 
lo i các chi ti t c u thành máy  ti n hành s n 
xu t n chi c, các chi ti t theo tiêu chu n c 
ch n mua trên th  tr ng ph c v  quá trình th c 
nghi m. 

Các tham s  th ng kê nh  giá tr  trung bình, 
 l ch chu n, kho ng tin c y c s  d ng  

x  lý các k t qu  th c nghi m. Ki m tra s  khác 
bi t c a các s  li u thí nghi m v  m t th ng kê 

c b ng ph ng pháp LSD (Least Significant 
Difference - Gi i h n sai khác nh  nh t) (Bùi 
Minh Trí, 2005). 

Ph ng pháp o c và kh o nghi m máy: s  
d ng các d ng c  chuyên dùng  o tr c ti p 
các thông s  nh  s  vòng quay tr c bóc v , 
chi u cao c  c u nh v , ng kính, kh i 
l ng qu  d a…, các thông s  còn l i c xác 

nh thông qua công th c quy i  i u ch nh 
tr c ti p các thông s  u vào c a quá trình 
nghiên c u. 

T  l  sót v  a (%) c tính theo công th c (1): 

2

1 2

.100
m

a
m m    (1) 

Trong ó: 

a: t  l  bóc sót v  (%) 

m1: kh i l ng v  ã bóc b ng máy (gram) 

m2: kh i l ng v  còn sót l i bóc b ng tay (gram) 

N ng su t bóc v  Q (qu /gi ) c tính theo công th c (2): 

.60
n

Q
t    (2) 

Trong ó: 

Q: n ng su t bóc v  (qu /gi ) 

n: t ng s  qu  d a th  nghi m (qu ) 

t: th i gian bóc n qu  (phút) 
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Ghi chú (1)- Roi gió:  Là m t cây roi có tay c m b ng tre già, ng n roi b n b ng dây v i ho c s i ay, 
khi vung roi và gi t m nh tr  l i, ng n roi s  bung ra, b  t c u và phát ra ti ng n . Roi gió là m t o 
c  quen thu c c a các di n viên xi c tr c ây.

C M  C A LÃO MÃO 
                                                                                      DZUY TI N 

Ngày 23 tháng ch p n m D n, s a mâm cúng “Ông Công ông Táo”, quét d n bàn th , thay chân 
nhang, th  cá chép v  v i dòng sông C u C t, hóa chút vàng mã, cùng v , con, cháu th  l c xong 
xuôi, lão Mão thiu thiu ng t ng ng trên t m th m  ngay tr c ban th  làm m t gi c xuyên tr a 

n t i. 

Ông làm ngh  xi c rong, bán thu c au l ng au x ng trên kh p các ch  c a m i vùng quê 
mi n B c. Khi sinh ra c u con trai quý t , ông bà mu n tìm cho c u m t cái tên th t c bi t mà 
tranh cãi mãi không thu n, thành ra lên 3 tu i mà c u bé v n ch  c g i là: “Ba Tò Lóe”. Ba Tò 
Lóe là tên c a m t con r i tay, th ng xu t hi n trong các gánh xi c rong trong nh ng n m c a th p 
k  40,50,60 th  k  tr c. M i khi  mu n ánh l a s  chú ý c a khán gi    cho m t trò di n m i 
xu t hi n, ông l i c m cây roi  gió( 1)    trên tay ph i, qu t ánh ét m t nhát vào không khí, t o ra 
m t ti ng n  “ B p”  ng th i quát to: 

- Ba Tò Lóe!  

- Chi chít!  

 Ti ng tr  l i c ng do chính ông bóp cái còi gi u trong b ng con r i mà thành. C  th , c  th , v  
k ch vui do ng i và Ba Tò Lóe n gi n mà ã em l i bao ti ng c i cho nhi u l a tu i. Gánh 
xi c rong thu hút nhi u ng i xem và thu c c ng bán c nhi u,  s c nuôi c  nhà và các b n 
di n. Trong m t l n, ông v a quát to: “Ba Tò Lóe!” thì m t c u bé ch y ra, nho n mi ng c i áp 
tr : “Chi chít!”  Dân ch  ang quen v i con r i tay, nay th y m t chú bé b ng x ng b ng th t thì 
v  tay vang tr i. Hôm ó thu c bán nhoáng m t cái ã h t veo, c  gánh xi c vui l m nh ng ông thì 
l i ng m ngùi chua xót trong lòng: “ Ch  l  r i con ông su t i là m t con r i?”. Ông quy t chí b  
ngh  xi c rong bán thu c, v  quê làm m c, tìm ng i hay ch  t cho con trai cái tên. Vì c u c m 
tinh con mèo nên Mão là tên chính th c c a c u t  y. 

Mão l n lên nh  g o quê, tép ng v i các trò vui cùng ám tr  con cùng trang l a. Khi vui thì: 

“Th  a ba ba, con a eo bà, con gà t c tác, m  nhát c m ch u, con mèo c m lái, con rái ch y 

bu m, con tôm tát n c, v c n c gi n tr ng”; “Con m o con mèo, mày trèo cây du i, mày n p 

vô b i, mày l i lên trên, mày ngó sang bên, mày co cái c ng, mày ngo ng cái uôi, mày ch p cái 

m i, ch t cha con chu t.” Trong ám b n bè có th ng phàm n theo ki u: “Nam th c nh  h , n  

th c nh  miêu” nên to béo, coi th ng nh ng a kh ng khiu, m i vào tr n ã cho i ph ng ngã 

b  ch ng. Nh ng th ng g y không ch u, n u ch  v t có m t keo thì ch a bi t:“Mèo nào c n m u 

nào” ph i ch i  3 keo m i rõ cao th : “Ba keo thì mèo m  m t”.  Mão h c l m c a l p h c 

trong ình làng c vài ch , tuy không m y thông minh nh ng c cái ch u khó, vì: “Mèo i h c 

ba n m c ng c b  ch ”, hu ng chi là ng i. Ch ng m y ch c mà Mão ã b c vào tu i b  g y 

s ng trâu. Vào i, anh Mão i làm thuê, thôi thì ai thuê gì làm n y: “Mèo nh  b t chu t con” mà. 
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May n u g p c ng i ch  t t b ng khen anh tr  kh e, ch u khó, có chí thì t s  nên ng i nh : 

“Mèo con b t chu t c ng”. Không may g p ng i ch  hà ti n, b n x n:  "Bu c c  mèo, treo c  

chó"; khi b c mình ng i khác l i trút gi n qua nh ng ng i n k  :  " á mèo, quèo chó"; 

"Ch i chó m ng mèo" . Kh n n i, nh ng ng i y tuy gi u có mà nhân cách thì có ra cái gì. Có 

t t x u thì: "Gi u nh  mèo gi u c t".  Th y cái l i l p t c t  ra thèm thu ng, háo h c m t cách 

quá l  li u: "Nh  mèo th y m ", tuy bi t là c a phi ngh a v n tìm m i cách v  vào mình r i:"Im 

m nh  mèo n v ng". L  m t i u là nh ng ng i ó l i r t coi th ng nhau, úng là: “Chó chê 

mèo l m lông”; “L n chê mèo có l m lông, kì tình l n c ng b ng ông con mèo”. Nhi u n, anh 

Mão ã mu n cho nh ng k  b t ngh a y m t tr n r i mu n ra sao thì ra; nh ng b  anh khuyên gi i, 

mình là ph n tôi t : “S c nanh, chu t d  c n c c  mèo?”; “Mèo quào không xu  phên t” 

âu , ng có d i làm m t vi c nguy hi m, li u l nh:  "Chu t c n dây bu c mèo"; "Chu t g m 

chân mèo"; "Mèo v t n r m", mà u ng công, vô ích. Nghe b  khuyên gi i, anh Mão: “Tiu 

ngh u nh  mèo c t tai”, anh l i chí thú i làm thuê nh ng c ng t  ó anh c ch m t nh ng k  tham 

lam, keo ki t, thâm hi m. 

 Nh ng m t cái, n l a:“Tam th p nh  l p”, anh ã dành d m c tý v n, tuy nh  nh ng  

 giúp anh làm vài chuy n buôn bè, l i nh  ch u khó nên anh c ng ã có: “Bát n bát ”, h  hàng 

gi c giã chuy n v  con mà mãi ch ng tìm c ai, (ho c c ng có th  là không có cô nào thèm  ý 

n anh). Anh Mão bu n l m, nh ng v n hy v ng, thôi thì: “Còn duyên anh c i ba cheo/ H t 

duyên anh c i con mèo c t uôi”. Ngh  thì ngh  v y, nh ng anh c ng kén ra ph t, quy t không 

tìm lo i gái l ng loàn khi n ng i i khinh ghét: “Mèo m  gà ng”; “ Chó khô mèo l c”; “Mèo 

àng chó i m”; “ Chó v  i mèo v  l i”. Ng i n n, ngu ng c ho c không có tài n ng nh : 

“Chó gio, mèo mù”, càng không làm anh  ý. L i có nh ng cô t   cao mình, m c dù ch ng: 

“S c n c h ng tr i” mà c : "Mèo khen mèo dài uôi". Ho c ng i có tính c u th , h i h t, 

làm vi c u, không n n i n ch n:"R a m t nh  mèo", anh c ng không mu n kén. Anh Mão 

tuy không gi u nh ng có lòng t  tr ng cao, không mu n l y v  nhà gi u vì anh s  ng i i cho 

anh là lo i: “Chu t sa ch nh g o”; “Mèo mù v  cá rán". Anh ch  chú tâm tìm con gái nhà lành, 

nghèo c ng c, vì b  anh d y: “Mèo không chê ch  khó, chó không chê ch  nghèo”. Th y b n 

bè cùng trang l a, có nh ng k : “ n nh  r ng cu n, nói nh  r ng leo, làm nh  mèo m a.” mà 

l y c v  p, ã có lúc h n i: “Con mèo, con m o, con meo; Ai d y mày trèo, mà ch ng d y 

tao?”. Nh ng r i nh ng k : “Làm nh  mèo m a”  l i c tr i có m t, xe cho cô gái tuy xinh p 

mà l i h n h i: “Mèo n m b  lúa khoanh uôi, v  anh p l m, b t ru i n u canh”; “Mèo n m 

tr  máng vênh râu, chu t ch y không b t, l c u nghêu ngao”. Ch ng m y n , các c p ôi y 
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t ng: “V  v i ch ng nh  h ng v i c m, nào ng  nh  chó m mèo khoang”; vi c nhà thì ùn 

y nhau: “Chó tha i, mèo tha l i”; "Yêu nhau nh  chó v i mèo". Tan v  n r t nhanh, khác 

chi: “Mèo hoang l i g p chó hoang/ Anh i n tr m g p nàng b t khoai.” N m tháng qua mau, 

tr i không ph  ng i ch m ch , không : “C m treo, mèo nh n ói”, tuy ã vài l n: “Ti c công 

anh lên nh xu ng èo, c m sào th c chu t cho mèo n u n”. Nh ng r i anh c ng tìm c 

ng i v  nh  ý: “Mèo lành ch ng  m ,  lành ch ng  hàng c m”. 

 Ngày qua ngày, v  ch ng bi t b o ban nhau làm n, ai c ng có ngh  nghi p chuyên môn c a 

mình, không t  n nh nhau: “Chó gi  nhà, mèo b t chu t”. Anh không bao gi  b t v  làm nh ng 

vi c: “Không có chó b t mèo n c…” mà ch  d n v  luôn c nh giác  phòng, i phó v i các th  

o n tr m c p:"Chó treo, mèo y". Tr i qua i làm thuê thu  hàn vi nên anh bi t: “Có n nh t 

m i th ng n mèo”, vì th , i v i ng i làm trong nhà ph i khoan hòa, th ng yêu thì h  m i 

t n t y vì mình. Càng không bao gi   i u ti ng gì oan cho h : “Chó già n v ng cá khô, ông 

ch  không th y  hô cho mèo”. 

V  anh úng là con nhà lành, ch  không có tính ng i lê mách l o, chê bai ch ng: “Ch ng ng i 

vác giáo s n beo, ch ng em vác a s n mèo kh p mâm”; “ ánh gi c mà ánh tay không, thà v  

xó b p gi ng cung b n mèo”. Ch  c ng luôn nh c anh ng bao gi : “M   mi ng mèo, g m 

treo ch  m nh” ch : “Mèo tha mi ng th t thì òi, H  tha con l n m t coi tr ng tr ng” ; ng 

làm n cho k  có th  h i mình nh : “ Chu t c n dây bu c mèo” ; Tránh xa nh ng k : “Mèo khóc 

chu t”; "Mèo già hoá cáo". B n thân ch  luôn tâm ni m: “Bi t  là h nh phúc” nên không bao 

gi :  "Mèo mi ng òi n xôi vò"… 

….L i nho ng cái n a, anh Mão ã tr i qua m t l c th p hoa giáp, lên ông, có ng i ã g i ông 

b ng lão . Lão c ng hay, ng i l n tu i thì không còn b o gan nh  k  thanh niên: “Mèo già thua 

gan chu t nh t”, lão s  giao m i vi c làm n trong nhà cho con. D n con bi t t n ti n chi tiêu thì 

không bao gi  s  túng thi u: “Mèo u ng n c b  ch ng bao gi  c n”; C  kiên nh n, siêng n ng 

kiên trì: “ Rình nh  mèo rình chu t”  cho n khi c vi c m i thôi, s  thành công t s  t i.  

Còn v  ch ng lão? Sang n m Quý Mão, lão s  cùng v  gia nh p m t t  ch c làm t  thi n, giúp cho 

nh ng ng i còn kh n khó nh  :“Mèo mù móc c ng”. 

Ti ng ng c a chú mèo tam th  ch y trên u làm lão Mão b ng gi c. Cu n phim quay ch m 

v  cu c i khi n lão m m c i khoan khoái. êm 23 t t se l nh nh ng lão v n th y m lòng. 
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