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NGHIÊN C U TH C NGHI M S Y V I THI U TRÊN H  TH NG S Y S  

D NG N NG L NG GIÁN TI P T  SINH KH I 
Nguy n V n Thành1, Nguy n Xuân Thành , Nguy n c Khuy n2 

Bài báo gi i thi u k t qu  nghiên c u th c nghi m s y v i thi u, m i m  kho ng 5 t n trên h  th ng s y 
gián ti p dùng nhiên li u sinh kh i, v i hai y u t  kh o sát: (i) nhi t  tác nhân s y 70°C, 75°C và 80°C t i 
v n t c không khí v = 0,5 m/s; (ii) v n t c tác nhân s y 0,3 m/s; 0,5 m/s và 0,7 m/s t i m c nhi t  75°C. K t 
qu  cho th y, t i ch   75°C và v = 0,5 m/s cho hi u qu  t i u, v i th i gian s y kho ng 51 gi , m c tiêu 
hao kho ng 1.345 kg c i/m  và ch t l ng c m quan t t, màu s c ng u, cùi d o và àn h i. Vi c t ng 
nhi t  lên 80°C ho c v n t c lên 0,7 m/s giúp rút ng n th i gian nh ng làm t ng l ng c i tiêu hao và gi m 
ch t l ng s n ph m. Ng c l i, gi m v n t c xu ng 0,3 m/s kéo dài th i gian s y (~60 gi ) mà không mang 
l i l i ích ti t ki m nhiên li u. 

 

This paper presents the experimental results of lychee (Litchi chinensis Sonn.) drying, with each batch 
consisting of approximately 5 tons, using an indirect biomass-fired drying system. Two operating factors were 
investigated: (i) drying air temperature at 70°C, 75°C, and 80°C with a fixed air velocity of v = 0,5 m/s; and 
(ii) drying air velocity at 0,3 m/s, 0,5 m/s, and 0,70m/s at a fixed temperature of 75°C. The results indicated 
that the condition of 75°C and v = 0,5 m/s provided the optimal performance, with a drying duration of about 
51 hours, fuel consumption of approximately 1.345 kg of wood per batch, and desirable sensory quality 
characterized by uniform color, elastic and chewy pulp. Increasing the drying temperature to 80°C or the air 
velocity to 0,7 m/s shortened the drying time but led to higher fuel consumption and deterioration of product 
quality. Conversely, reducing the velocity to 0.3 m/s prolonged the drying period (~60 hours) without offering 
any benefit in fuel savings. 

  

Litchi chinensis Sonn.

2.1.1. V t li u nghiên c u 
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Hình 1. Qu  v i thi u c s  d ng  kh o nghi m 
2.1.2. Thi t b  s  d ng trong nghiên c u 

 
Hình 2. Nguyên lý (trái) và h  th ng thi t b  (ph i) s y s  d ng n ng l ng gián ti p t  

sinh kh i 
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Hình 3. M t s  hình nh quá trình kh o nghi m 

2.2.1. Ph ng pháp nghiên c u 

 
Hình 4. M t s  thi t b  c s  d ng trong quá trình nghiên c u
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2.2.2. Ph ng pháp kh o nghi m 

Hình 5. Quá trình gi m m khi s y qu  v i thi u  v n t c tác nhân s y v = 0,5m/s 
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Hình 6. Quá trình gi m m khi s y qu  v i thi u  nhi t  tác nhân s y t =  
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B ng 1. B ng ánh giá ch t l ng c m quan và hi u qu  n ng l ng 
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